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前  言

  GB/T18742《冷热水用聚丙烯管道系统》分为3个部分:
———第1部分:总则;
———第2部分:管材;
———第3部分:管件。
本部分为GB/T18742的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T18742.3—2002《冷热水用聚丙烯管道系统 第3部分:管件》,与GB/T18742.3—

2002相比,主要技术变化如下:
———将聚丙烯管材料为原料修改为聚丙烯混配料为原料(见第1章);
———删除了适用范围中的“工业及民用冷热水”及“不使用水作为介质的系统所用的管件”(见2002

年版的第1章);
———增加了贸易性内容的注(见第1章);
———增加和更新了相关的规范性引用文件(见第2章);
———将“生产管件所用原材料应符合GB/T18742.1的要求”修改为“生产管件用聚丙烯混配料应

符合GB/T18742.1—2017的第6章、第7章的要求,不允许使用回用料”(见第4章);
———本部分中将“PP-H”均修改为“β晶型PP-H”;
———按聚丙烯混配料分增加了β晶型PP-RCT管件(见5.1);
———将“管件按管系列S分类与管材相同,按GB/T18742.2的规定。管件的壁厚应不小于相同管

系列S的管材的壁厚”修改为“管件按管系列S分类与GB/T18742.2—2017中5.2相同。管

件的壁厚应大于相同管系列S的管材的壁厚”(见5.3);
———增加了“管件的颜色一般为灰色”(见6.1);
———对图1做简化处理,标注倒角R,但不确定R 值,表1中最大不圆度、公称外径尺寸做了修订

(见6.3.1);
———对图2重新制图(见6.3.2);
———单独列出管件的静液压强度,根据管材静液压应力的修改对管件静液压试验压力做了修改,增

加了β晶型PP-RCT管件静液压强度,新增管系列S6.3仅适用于β晶型PP-RCT(见6.4);
———增加了灰分、熔融温度、氧化诱导时间、95℃/1000h静液压试验后的氧化诱导时间、颜料分

散的要求(见6.5);
———修改了熔体质量流动速率与对应聚丙烯混配料的变化率要求(见6.5);
———删除了不透光性要求,放入本部分表4中并修改为透光率(见6.5);
———增加了β晶型PP-RCT管件的物理和化学性能要求(见6.5);
———增加了“采用机械连接的管件与管材的系统适用性”的注(见6.7.1);
———重新计算内压试验的试验压力值并增加了β晶型PP-RCT管件的内压试验要求(见6.7.2);
———删除了“预应力的推算方法”,将“预应力”放入表6中(见6.7.3);
———增加了β晶型PP-RCT的预应力(见6.7.3);
———增加和修改了试验方法(见第7章);
———删除了GB/T18742.3—2002中的表7(见2002年版的表7);
———增加了检验分类(见8.1);
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———修改了组批要求(见8.2);
———增加了定型检验项目要求(见8.3);
———增加了出厂检验项目要求(见8.4)
———修改了正常检验一次抽样方案,合格质量水平6.5改为接收质量限(AQL)4.0,增加了“批量范

围”(见8.4.2);
———增加了控制点检验要求(见8.5);
———增加了型式检验项目要求(见8.6);
———修改了型式检验时间要求(见8.6.3);
———将“不合格批”修改为“不合格批(或产品)”(见8.7);
———将“产品名称:应注明原料名称”修改为“原料名称”(见9.1.1);
———标志内容中增加了非明装管件的标志要求(见9.1.2);
———删除了为防止使用过程中出现混乱,不应标志PN值的条款(见2002年版的9.1.3);
———删除了“每个包装箱质量不超过25kg”(见2002年版的9.2);
———增加了资料性附录“本部分与ISO15874-3:2013相比的结构变化情况”(见附录A);
———增加了资料性附录“本部分与ISO15874-3:2013的技术差异及其原因”(见附录B)。
本部分使用重新起草法修改采用ISO15874-3:2013《冷热水设备用塑料管道系统 聚丙烯 第3

部分:管件》(英文版)。
本部分与ISO15874-3:2013相比在结构上有较多调整。附录 A 中列出了本部分章条编号与

ISO15874-3:2013的章条编号对照一览表。
本部分与ISO15874-3:2013相比存在技术性差异,附录B中给出了相应技术性差异及其原因的一

览表。
本部分采用现行有效的国家标准,替代了ISO15874-3:2013中的引用文件。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由中国轻工业联合会提出。
本部分由全国塑料制品标准化技术委员会(SAC/TC48)归口。
本部分主要起草单位:上海白蝶管业科技股份有限公司、永高股份有限公司、浙江伟星新型建材股

份有限公司、成都川路塑胶集团有限公司、淄博洁林塑料制管有限公司、武汉金牛经济发展有限公司、河
北宝路七星塑业有限公司、北京工商大学、上海天力实业(集团)有限公司。

本部分主要起草人:柴冈、黄剑、李大治、贾立蓉、薛彦超、郭兵、徐红越、项爱民、朱利平。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T18742.3—2002。
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冷热水用聚丙烯管道系统
第3部分:管件

1 范围

GB/T18742的本部分规定了以聚丙烯混配料为原料,经注射成型的聚丙烯管件(以下简称管件)

的定义、符号和缩略语、材料、产品分类、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。

本部分与GB/T18742.1、GB/T18742.2一起适用于建筑物内冷热水管道系统,包括饮用水和采暖

管道系统等。

  注:选购方有责任根据其特定应用需求,结合相关法规、标准或规范要求,恰当选用本产品。

本部分不适用于灭火系统。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划(ISO2859-1:1999,IDT)

GB/T2918—1998 塑料试样状态调节和试验的标准环境(idtISO291:1997)

GB/T3682—2000 热塑性塑料熔体质量流动速率和熔体体积流动速率的测定(idtISO1133:

1997)

GB/T6111—2003 流动输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法(ISO1167:1996,IDT)

GB/T7306(所有部分)—2000 55°密封管螺纹(eqvISO7-1:1994)

GB/T8806—2008 塑料管道系统 塑料部件 尺寸的测定(ISO3126:2005,IDT)

GB/T9345.1—2008 塑料 灰分的测定 第1部分:通用方法(ISO3451-1:1997,IDT)

GB/T17219 生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

GB/T18251—2000 聚烯烃管材、管件和混配料中颜料或炭黑分散的测定方法

GB/T18742.1—2017 冷热水用聚丙烯管道系统 第1部分:总则 (ISO15874-1:2013,MOD)

GB/T18742.2—2017 冷热水用聚丙烯管道系统 第2部分:管材 (ISO15874-2:2013,MOD)

GB/T19466.3—2004 塑料 差示扫描量热法(DSC) 第3部分:熔融和结晶温度及热焓的测定

(ISO11357-3:1999,IDT)

GB/T19466.6—2009 塑料 差示扫描量热法(DSC) 第6部分:氧化诱导时间(等温OIT)和氧

化诱导温度(动态OIT)的测定(ISO11357-6:2008,MOD)

GB/T19993—2005 冷热水用热塑性塑料管道系统 管材管件组合系统热循环试验方法

GB/T21300—2007 塑料管材和管件 不透光性的测定(ISO7686:2005,IDT)
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3 术语和定义、符号和缩略语

GB/T18742.1—2017界定的术语和定义、符号和缩略语适用于本文件。

4 材料

4.1 生产管件用聚丙烯混配料应符合GB/T18742.1—2017的第6章、第7章的要求,不允许使用回

用料。

4.2 管件金属部分的材料在管道使用过程中对塑料管道材料不应造成降解或老化。

推荐采用:

———铬含量不小于10.5%,碳含量不大于1.2%的不锈钢:

———经表面处理的铜或铜合金。

5 产品分类

5.1 管件按聚丙烯混配料分为β晶型PP-H、PP-B、PP-R、β晶型PP-RCT管件。

5.2 管件按熔接方式的不同分为热熔承插连接管件和电熔连接管件。

5.3 管件按管系列S分类与GB/T18742.2—2017中5.2相同。管件的壁厚应大于相同管系列S的管

材的壁厚。

6 要求

6.1 颜色

一般为灰色。其他颜色可由供需双方协商确定。

6.2 外观

管件表面应光滑、平整,不允许有裂纹、气泡、脱皮和明显的杂质、严重的缩形以及色泽不均、分解变

色等缺陷。

6.3 规格及尺寸

6.3.1 热熔承插连接管件的承口应符合图1、表1的规定。
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  说明:

dn ———与管件相连的管材的公称外径;

dsm1———承口口部平均内径;

dsm2———承口根部平均内径;

D ———最小通径;

L1 ———承口深度;

L2 ———承插深度;

R ———允许的最大根半径。

图1 热熔承插连接管件承口

表1 热熔承插连接管件承口尺寸 单位为毫米

公称外径

dn

承口的平均内径

口部 根部

dsm1 dsm2

最小 最大 最小 最大

最大不圆度
最小通径

D

承口深度

L1,min

承插深度

L2,min

16 15.0 15.5 14.8 15.3 0.4 9 13.3 9.8

20 19.0 19.5 18.8 19.3 0.4 13 14.5 11.0

25 23.8 24.4 23.5 24.1 0.4 18 16.0 12.5

32 30.7 31.3 30.4 31.0 0.5 25 18.1 14.6

40 38.7 39.3 38.3 38.9 0.5 31 20.5 17.0

50 48.7 49.3 48.3 48.9 0.6 39 23.5 20.0

63 61.6 62.2 61.1 61.7 0.6 49 27.4 23.9

75 73.2 74.0 71.9 72.7 1.0 58.2 31.0 27.5

90 87.8 88.8 86.4 87.4 1.0 69.8 35.5 32.0

110 107.3 108.5 105.8 106.8 1.0 85.4 41.5 38.0

125 122.4 124.6 121.5 123.0 1.2 99.7 46.5 43.0

  注:此处的公称外径dn 指与管件相连的管材的公称外径。
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6.3.2 电熔连接管件的承口应符合图2、表2的规定。

  说明:

dn ———与管件相连的管材的公称外径;

dsm———熔合段内径;

L2 ———熔合段长度;

L1 ———插入长度。

图2 电熔承插管件承口

表2 电熔连接管件承口尺寸 单位为毫米

公称外径

dn

熔合段内径

dsm,min

熔合段长度

L2,min

插入长度

L1

最小 最大

16 16.1 10 20 35

20 20.1 10 20 37

25 25.1 10 20 40

32 32.1 10 20 44

40 40.1 10 20 49

50 50.1 10 20 55

63 63.2 11 23 63

75 75.2 12 25 70

90 90.2 13 28 79

110 110.3 15 32 85

125 125.3 16 35 90

140 140.3 18 38 95

160 160.4 20 42 101

  注:此处的公称外径dn 指与管件相连的管材的公称外径。

6.3.3 带金属螺纹接头的管件其螺纹部分应符合GB/T7306—2000的规定。

6.4 静液压强度

管件的静液压强度应符合表3的规定。
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表3 管件的静液压强度

管系列

试验压力

MPa

材料

β晶型PP-H PP-B PP-R β晶型PP-RCT

试验温度

℃

试验时间

h
试样数量 要求

S6.3 — — — 2.38

S5 4.20 3.20 3.20 3.00

S4 5.25 4.00 4.00 3.75

S3.2 6.56 5.00 5.00 4.69

S2.5 8.40 6.40 6.40 6.00

S2 10.50 8.00 8.00 7.50

20 1 3
无破裂

无渗漏

S6.3 — — — 0.60

S5 0.72 0.52 0.70 0.76

S4 0.90 0.65 0.88 0.95

S3.2 1.13 0.81 1.09 1.19

S2.5 1.44 1.04 1.40 1.52

S2 1.80 1.30 1.75 1.90

95 1000 3
无破裂

无渗漏

  注:管系列S6.3仅适用于β晶型PP-RCT。

6.5 物理和化学性能

管件的物理和化学性能应符合表4的规定。

表4 管件的物理和化学性能

项目 要求
试验参数

参数 数值
试样数量 试验方法

灰分

熔融温度

TPm

β晶型PP-H

PP-B

PP-R

β晶型PP-RCT

氧化诱导时间

95℃/1000h静液压试验

后的氧化诱导时间

≤1.5%

TPm1≥145℃

TPm2≥160℃

≥160℃

≤148℃

TPm1≤143℃

TPm2≤157℃

≥20min

≥16min

试验温度 600℃

氮气流量50mL/min,升降

温速率10℃/min,2次升温

试验温度 210℃

3

GB/T9345.1—2008
方法A

GB/T19466.3—2004

GB/T19466.6—2009
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表4(续)

项目 要求
试验参数

参数 数值
试样数量 试验方法

颜料分散

熔体质量流动速率

≤3级

外观级别:A1、A2、

A3或B

≤0.5g/10min且与

对应聚丙烯混配料

的变化率不超过20%

—

试验温度

砝码质量

230℃
2.16kg

3

GB/T18251—2000

GB/T3682—2000

静液压状态下热稳定性 无破裂无渗漏

静液压应力:

β晶型PP-H
PP-B
PP-R

β晶型PP-RCT
试验温度

试验时间

1.9MPa
1.4MPa
1.9MPa
2.6MPa
110℃
8760h

1 GB/T6111—2003

透光率a ≤0.2% — 3 GB/T21300—2007

  注:相同原料同一生产厂家生产的管材已做过静液压状态下热稳定性试验则管件可不做。

  a 仅适用于明装管件。

6.6 卫生要求

用于输送饮用水的管件应符合GB/T17219的规定。

6.7 系统适用性

6.7.1 管件与符合GB/T18742.2—2017规定的管材连接后进行内压试验和热循环试验。
  注:采用机械连接的管件与管材的系统适用性按6.7及GB/T18742.2—2017附录D进行。

6.7.2 内压试验的结果应符合表5的要求。

表5 内压试验

管系列 材料
试验压力

MPa

试验温度

℃

试验时间

h
试样数量 要求

S6.3

S5

S4

β晶型PP-RCT 0.60

β晶型PP-H 0.72

PP-B 0.52

PP-R 0.70

β晶型PP-RCT 0.76

β晶型PP-H 0.90

PP-B 0.65

PP-R 0.88

β晶型PP-RCT 0.95

95 1000 3
无破裂

无渗漏
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表5(续)

管系列 材料
试验压力

MPa

试验温度

℃

试验时间

h
试样数量 要求

S3.2

S2.5

S2

β晶型PP-H 1.13

PP-B 0.81

PP-R 1.09

β晶型PP-RCT 1.19

β晶型PP-H 1.44

PP-B 1.04

PP-R 1.40

β晶型PP-RCT 1.52

β晶型PP-H 1.80

PP-B 1.30

PP-R 1.75

β晶型PP-RCT 1.90

95 1000 3
无破裂

无渗漏

6.7.3 热循环试验的结果应符合表6的要求。

表6 热循环试验

材料
最高试验温度

℃

最低试验温度

℃

试验压力

MPa
循环次数

预应力

MPa
试样数量 要求

β晶型PP-H

PP-B

PP-R

β晶型PP-RCT

95 20 1.0 5000

3.6

3.0

2.4

2.7

1
无破裂

无渗漏

  注:一个循环的时间为30+2 0min,包括15+1 0min最高试验温度和15+1 0min最低试验温度。

7 试验方法

7.1 试样状态调节

应在管件生产48h后进行试验。
除非另有规定,试样应按GB/T2918—1998规定,在温度为(23±2)℃,相对湿度为(50±10)%条

件下进行状态调节至少24h,并在此条件下进行试验。

7.2 颜色及外观检查

目测。
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7.3 尺寸测量

7.3.1 按GB/T8806—2008的规定测量壁厚最小值,精确到0.1mm,小数点后第二位非零数字进位。

7.3.2 按GB/T8806—2008的规定,用精度不低于0.02mm的量具测量管件的承口深度。

7.3.3 按GB/T8806—2008的规定,用精度不低于0.01mm的内径量表测量图1、图2规定部位相互

垂直的内径,计算它们的算术平均值为平均内径。

7.3.4 按GB/T8806—2008的规定,用精度不低于0.01mm的内径量表测量同一断面的最大内径和

最小内径,最大内径减最小内径为不圆度。

7.4 静液压强度

按GB/T6111—2003进行试验。试验条件按表3的规定,试样内外的介质均为水,采用A型封头。
试样为单个管件或管件与管材组合而成。管件与管材组合时,应取和管件相同或更小管系列S的管材

连接,在室温下放置至少24h,组合件及管材的自由长度应不小于其公称外径的3倍,最小不小于

250mm。如组合件中管材破裂应重做。

7.5 灰分

按GB/T9345.1—2008方法A进行试验,试验温度为600℃。

7.6 熔融温度

按GB/T19466.3—2004进行试验。取第2次加热扫描DSC曲线上的峰值温度TPm为熔融温度。

7.7 氧化诱导时间

按GB/T19466.6—2009进行试验。试验温度为210℃,试验容器为铝皿。

7.8 95℃/1000h静液压试验后的氧化诱导时间

按GB/T19466.6—2009进行试验。在完成95℃/1000h静液压试验后的样品中进行取样,取管

件内层进行试验。

7.9 颜料分散

按GB/T18251—2000进行试验。

7.10 熔体质量流动速率

按GB/T3682—2000进行试验。

7.11 静液压状态下热稳定性

7.11.1 试验条件

按表4规定进行试验,温度允许偏差为110+4-2 ℃。试验介质:内部为水,外部为空气。

7.11.2 试验方法

按GB/T6111—2003的规定进行试验,采用A型封头。静液压状态下热稳定性用管状试样或管

件与管材相连进行试验。管状试样按实际壁厚计算试验压力,管件与管材相连作为试样时,按相同管系

列S的管材的公称壁厚计算试验压力,如试验中管材破裂则试验应重做。
8
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7.12 透光率

按GB/T21300—2007的规定试验。同一聚丙烯混配料生产的管材,且已做过不透光性试验的,则
管件可不做。

7.13 卫生要求

按GB/T17219进行试验。

7.14 系统适用性试验

7.14.1 内压试验

内压试验试样由管材和管件组合而成,其中应包括至少两种以上管件,试验方法按GB/T6111—

2003进行,采用A型封头。试验介质:试样内外均为水。

7.14.2 热循环试验

按GB/T19993—2005进行试验。

8 检验规则

8.1 检验分类

检验分为定型检验、出厂检验、控制点检验和型式检验。

8.2 组批和分组

8.2.1 组批

同一原料、同一设备和工艺且连续生产的同一规格管件作为一批。dn≤25mm规格的管件每批不

超过50000个,32≤dn≤63mm规格的管件每批不超过20000个,dn>63mm规格的管件每批不超过

5000个。如果生产7天仍不足上述数量,则以7天为一批。

8.2.2 分组

按表7规定对管件进行尺寸分组。

表7 管件的尺寸组及公称外径范围

尺寸组
公称外径范围

mm

1 16≤dn≤63

2 63<dn≤160

  定型检验和型式检验按表7规定选取每一尺寸组中任一规格的管件进行检验,即代表该尺寸组内

所有规格产品。

8.3 定型检验

定型检验的项目为第6章规定的全部技术要求。同一设备的制造厂的同类型设备首次投产或原材

9

GB/T18742.3—2017

订
单
号
：
0
1
0
0
1
8
0
9
0
7
0
2
5
9
6
0
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
1
8
-
0
9
0
7
-
1
0
1
1
-
4
1
6
6
-
8
0
1
5
 
 
购
买
单
位
:
 
北
京
中
培
质
联

北
京
中
培
质
联
 专

用



料发生变动时应进行定型检验。

8.4 出厂检验

8.4.1 出厂检验项目为外观、尺寸、20℃/1h静液压试验、颜料分散、熔体质量流动速率。

8.4.2 管件的外观、尺寸按GB/T2828.1—2012采用正常检验一次抽样方案,取一般检验水平Ⅰ,接收

质量限(AQL)4.0,抽样方案见表8。

表8 抽样方案 单位为个

批量范围

N

样本大小

n

接收数

Ac

拒收数

Re

≤15 2 0 1

16~25 3 0 1

26~90 5 0 1

91~150 8 1 2

151~280 13 1 2

281~500 20 2 3

501~1200 32 3 4

1201~3200 50 5 6

3201~10000 80 7 8

10001~35000 125 10 11

35001~150000 200 14 15

8.4.3 在8.4.2计数抽样合格的产品中,随机抽取足够的样品进行20℃/1h静液压试验、颜料分散、熔
体质量流动速率。

8.5 控制点检验

8.5.1 在出厂检验合格的产品随机中抽取任一规格,每三个月进行一次控制点检验。

8.5.2 控制点检验项目为95℃/1000h静液压试验及6.5中的灰分、熔融温度、氧化诱导时间、

95℃/1000h静液压试验后的氧化诱导时间和透光率。

8.6 型式检验

8.6.1 型式检验的项目为第6章中除6.5中静液压状态下热稳定性和6.7.3以外的所有试验项目。

8.6.2 按本部分技术要求并按8.4.2规定对外观、尺寸进行检验,在检验合格的样品中随机抽取足够的

样品,进行静液压强度、灰分、熔融温度、氧化诱导时间、95℃/1000h静液压试验后的氧化诱导时间、
颜料分散、熔体质量流动速率、透光率和系统适用性试验中的内压试验。

8.6.3 每三年进行一次型式检验。
一般情况下,若有以下情况之一,应进行型式检验:

a) 正式生产后,若结构、材料、工艺有较大改变,可能影响产品性能时;

b) 产品因任何原因停产半年以上恢复生产时;

c) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。
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8.7 判定规则

外观、尺寸按表8进行判定。卫生要求有一项不合格判为不合格批(或产品)。其他要求有一项达

不到规定时,则随机抽取双倍样品进行复检;如仍不合格,则判为不合格批(或产品)。

9 标志、包装、运输、贮存

9.1 标志

9.1.1 产品应有下列永久性标志:

a) 原料名称;
示例:PP-R

b) 产品规格:注明公称外径dn、管系列S;
示例:等径管件标记为dn20S4;

异径管件标记为dn40×20S3.2;

带螺纹管件的标记为dn20×1/2〞S2.5。

c) 商标。

9.1.2 包装标志应有如下内容:

a) 生产厂名、厂址、商标;

b) 产品名称、规格;

c) 生产日期或生产批号;

d) 本标准号;

e) 非明装管件注明“不可明装”。

9.2 包装

一般情况下,每个包装箱内应装相同品种和规格的管件,包装箱应有内衬袋。

9.3 运输

不得曝晒、沾污、重压、抛摔和损伤。

9.4 贮存

管件应贮存在库房内,远离热源,合理放置。
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附 录 A
(资料性附录)

本部分与ISO15874-2:2013相比的结构变化情况

  本部分与ISO15874-3:2013相比在结构上有较多调整,具体章条编号对照情况见表A.1。

表 A.1 本部分与ISO15874-3:2013的章条编号对照情况

本部分章条 ISO15874-3:2013

1 1

2 2

3 3

4.1 4.1

4.2 4.2

5.1 —

5.2 3.2、3.3、3.4

5.3 —

6.1 —

6.2 5.1

6.3.1 6.2.1

6.3.2 6.2.2

6.3.3 6.1.3

6.4 7

6.5 4.1.2.2、5.2、8

6.6 4.3

6.7 —

7 —

8 —

9 10

附录A、附录B —

参考文献 参考文献
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附 录 B
(资料性附录)

本部分与ISO15874-3:2013的技术差异及其原因

  表B.1给出了本部分与ISO15874-3:2013的技术差异及其原因。

表B.1 本部分与ISO15874-3:2013的技术差异及其原因

本部分章条编号 技术性差异 原因

1

关于范围,本部分要求与GB/T18742.1、GB/T18742.2
一起适用于建筑物内冷热水管道系统,而国际标准的

应用范围更广

以适合我国国情

2

关于规范性引用文件,本部分做了具有技术性差异的

调整,调整的情况集中反映在第2章“规范性引用文

件”中,具体调整如下:

引用了现行有效的我国标准;

增 加 了 GB/T 2828.1—2012、GB/T 2918—1998、

GB/T7306—2000、GB/T9345.1—2008、GB/T17219、

GB/T18251—2000、GB/T19466.3—2004、GB/T19466.6—

2009、GB/T19993—2005;

删 减 了 ISO15874-3:2013 规 范 性 引 用 文 件 中 的

ISO228-1、ISO9080、ISO15874-5、EN681-1、EN681-
2、EN1254-3、EN10088-1、EN10226-1

强调以 GB/T1.1的规定编写,确保

技术内容和文本结构的协调统一,以
适合我国国情

4.1

重新 定 义 了 “生 产 管 件 用 聚 丙 烯 混 配 料 应 符 合

GB/T18742.1—2013的第6章、第7章的要求,不允

许使用回用料”
使使用原料更规范,以适合我国国情

5
增加了“产品分类”一章,将“PP-H、PP-RCT”修改为

“β晶型PP-H、β晶型PP-RCT”
使产品分类更明确,以适合我国国情

6.1
明确了管件一般颜色为灰色,亦可根据供需双方协商

确定
以适和我国国情

6.3.1

引用了热熔承插连接管件倒角R,但未确定R 值;

引用了ISO15874-3:2013表3中最大不圆度值、公称

外径;

删减了ISO15874-3:2013表4中类型B管件尺寸表

以适合我国国情

6.4
引用了ISO15874-3:2013中的静液压应力;

扩大了管系列S4的适用范围
以适合我国国情

6.5

增加了灰分、熔融温度、氧化诱导时间、95℃/1000h
试验后的氧化诱导时间、颜料分散的要求;

熔体质量流动速率的变化率修改为“与对应聚丙烯混

配料的变化率不超过20%”

以适合我国国情

6.7 增加了“系统适用性”一章 明确要求,以适合我国国情
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表B.1(续)

本部分章条编号 技术性差异 原因

7 增加了“试验方法”一章
具有可操作性,符合我国产品标准的

编写规定

8 增加了“检验规则”一章 以符合我国产品标准的编写规定

9.1.2
“制造商信息”“生产日期”“生产批号”“产品标准号”

在包装标志要求中提出
以适合我国国情

9.2 增加了“包装”一章 符合我国产品标准的编写规定

9.3 增加了“运输”一章 符合我国产品标准的编写规定

9.4 增加了“贮存”一章 符合我国产品标准的编写规定

参考文献

删减 了ISO15874-3:2013参 考 文 献 中 的 CEN/TR
12108; 
增 加 了 ISO 15874-1:2013、ISO 15874-2:2013、

ISO15874-3:2013、ISO15874-5:2013

为了便于标准使用者查询,以适合我

国国情
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