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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２８２８《计数抽样检验程序》目前包括以下部分，其预期结构及对应的国际标准和将代替的国

家标准为：

———第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ；代替

ＧＢ／Ｔ２８２８—１９８７）

———第２部分：按极限质量限（ＬＱ）检索的孤立批检验抽样方案（ＩＳＯ２８５９２：１９８５，ＮＥＱ；代替

ＧＢ／Ｔ１５２３９—１９９４）

———第３部分：跳批抽样程序（ＩＳＯ２８５９３：２００５，ＩＤＴ；代替ＧＢ／Ｔ１３２６３—１９９１）

———第４部分：声称质量水平的评定程序（ＩＳＯ２８５９４：２００２，ＭＯＤ；代替 ＧＢ／Ｔ１４４３７—１９９７和

ＧＢ／Ｔ１４１６２—１９９３）

———第５部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验序贯抽样方案体系（对应ＩＳＯ２８５９５：２００５）

———第１０部分：计数抽样系统介绍 （对应ＩＳＯ２８５９１０：２００６）

———第１１部分：小总体声称质量水平的评定程序（代替ＧＢ／Ｔ１５４８２—１９９５）

本部分为ＧＢ／Ｔ２８２８的第２部分，它提供了用极限质量（ＬＱ）检索的抽样方案。不能直接使用

ＡＱＬ检索。这是与ＧＢ／Ｔ２８２８．１给出的极限质量保护特别程序的主要区别。ＧＢ／Ｔ２８２８本部分遵循

如下设计原则：

———以ＬＱ检索的抽样方案能够从ＩＳＯ２８５９１中以ＡＱＬ检索的抽样方案中找到。

———作为检索用的ＬＱ优先数序列与ＡＱＬ的优先数序列不同，以免混淆。

———只要可能，以下与一次抽样方案关联的五个基本参数，应出现在同一个表中：批量，样本量，接

收数，生产方风险质量或ＡＱＬ，ＬＱ。

ＧＢ／Ｔ２８２８的本部分与ＩＳＯ２８５９２：１９８５《计数抽样检验程序　第２部分：按极限质量（ＬＱ）检索

的孤立批检验抽样方案》的一致性程度为非等效。为保持标准的先进性和时效性，本部分采用了

ＩＳＯ２８５９２：２００４（ＣＤ）对ＩＳＯ／２８５９２：１９８５修订的全部技术内容。本部分代替ＧＢ／Ｔ１５２３９—１９９４。

本部分与ＩＳＯ２８５９２：１９８５、ＧＢ／Ｔ１５２３９—１９９４相比较，技术内容的主要差别：

ａ）　为突出程序Ａ，将模式Ｂ的抽样方案作为规范性附录Ａ。

ｂ）　为提高标准的实用性，ＧＢ／Ｔ２８２８本部分增加了表３、表７、表８、表Ａ．１１、表Ａ．１２、表Ｃ．１和

表Ｃ．２。

ｃ）　对与ＩＳＯ２８５９２：１９８５的表Ｂ１至表Ｂ１０（与 ＧＢ／Ｔ１５２３９—１９９４的表２至表１１）相对应的

表Ａ．１至表Ａ．１０中的项目进行了调整，为模式Ｂ的应用提供了更多信息。

ｄ）　重新计算并绘制了表Ａ．１至表Ａ．１０中有关抽样方案的完整的操作曲线（ＯＣ）图。

除了上述差别之外，ＧＢ／Ｔ２８２８本部分与ＧＢ／Ｔ１５２３９—１９９４的差别还有：

ｅ）　ＧＢ／Ｔ１５２３９—１９９４是参考ＩＳＯ２８５９２：１９８５制定的，本部分采用了ＩＳＯ２８５９２：２００４（ＣＤ）对

ＩＳＯ２８５９２：１９８５修订的全部技术内容，并按照ＧＢ／Ｔ１．１的要求，重新起草了标准文本。

ｆ）　术语、定义由原来的３２个，缩减为现在的２个，并采用了ＩＳＯ３５３４２最新表述。

ｇ）　取消了ＧＢ／Ｔ１５２３９—１９９４的检验的程序。

ｈ）　删除了ＧＢ／Ｔ１５２３９—１９９４的附录Ａ（参考件）。

本部分的附录Ａ为规范性附录，给出了程序Ｂ的抽样方案；附录Ｂ为资料性附录，给出了本部分与

ＧＢ／Ｔ２８２８第１部分的关系；附录Ｃ为资料性附录，给出了孤立批二次和多次抽样方案。

本部分由中国标准化研究院提出。
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本部分由全国统计方法应用标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国人民解放军军械工程学院、中国标准化研究院、中国科学院数学与系统科学

研究院、福州春伦茶业有限公司。

本部分主要起草人：张玉柱、于振凡、丁文兴、陈敏、冯士雍、马毅林、傅天龙。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５２３９—１９９４。

Ⅱ
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计数抽样检验程序

第２部分：按极限质量（犔犙）检索的

孤立批检验抽样方案

１　范围

ＧＢ／Ｔ２８２８．２是一个按极限质量ＬＱ检索的计数验收抽样检验系统。该抽样系统用于孤立批（孤

立序列批，孤立批或是单批）检验，在这里ＧＢ／Ｔ２８２８．１的转移规则不适用。ＧＢ／Ｔ２８２８本部分提供的

抽样方案作为ＧＢ／Ｔ２８２８．１的补充，并且与ＧＢ／Ｔ２８２８．１兼容。

ＧＢ／Ｔ２８２８本部分的方案使用优先数系的极限质量ＬＱ为索引，使用方的风险除了两种情况低于

１３％外，通常都低于１０％。这种检索方法比ＧＢ／Ｔ２８２８．１中的极限质量保护的特别程序更方便。

注：ＧＢ／Ｔ２８２８．１中的抽样方案按照检验水平和ＡＱＬ的优先数值进行检索。在连续批检验时，转移规则的应用能

确保系列批中的过程平均低于指定的ＡＱＬ。而极限质量与过程平均则没有类似的直接关系。

ＧＢ／Ｔ２８２８本部分最初是为不合格品的检验而设计的。除了ＬＱ值太大的情况，它也可用作每百

单位产品不合格数的检验。如果 ＧＢ／Ｔ２８２８的本部分不适合，使用者应参考 ＧＢ／Ｔ２８２８．１中的

１２．６．２的极限质量保护的特殊程序。

ＧＢ／Ｔ２８２８本部分提供了以下两种模式，根据需要选择其中的一个：

ａ）　模式Ａ

当生产方和使用方都把批作为孤立批检验时应使用本程序。也就是说，批的唯一性在于仅按其类

型生产一个批。

ｂ）　模式Ｂ

当生产方认为是连续序列批，而使用方按孤立批接收时，使用本程序。也就是说，使用方仅接收连

续序列批中的一个批（或少数几个批）。模式Ｂ由附录Ａ给出。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２８２８的本部分的引用成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适于本部分。然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＩＳＯ３５３４１：２００６　统计学词汇及符号　第１部分：一般统计术语与用于概率的术语

ＩＳＯ３５３４２：２００６　统计学词汇及符号　第２部分：应用统计

３　术语、定义和符号

３．１　术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。

３．１．１

极限质量　犾犻犿犻狋犻狀犵狇狌犪犾犻狋狔

对孤立批抽样检验时，为了验收抽样检验，必须限制在低接收概率的质量水平。

［ＩＳＯ３５３４２：２００６，４．６．１３］

１
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３．１．２

使用方风险质量　犮狅狀狊狌犿犲狉’狊狉犻狊犽狇狌犪犾犻狋狔

对于验收抽样方案，与规定的使用方风险相对应的批或过程的质量水平。

注：规定的使用方风险一般为１０％。

［ＩＳＯ３５３４２：２００６，４．６．９］

３．２　符号

ＧＢ／Ｔ２８２８本部分所使用的符号如下：

Ａｃ　接收数

Ａｃ０　一次抽样方案接收数

ＡＱＬ　接收质量限

ＣＲＱ　使用方风险质量

犇　批中的不合格品数

ＬＱ　极限质量

犖　批量

狀　样本量

狀０　对应一次抽样方案的样本量

狆　相应于不合格品（或每单位产品不合格）的批质量

犘ａ　接收概率

ＰＲＱ　生产方风险质量

犚　批中的不合格数（或其预期值）

Ｒｅ　拒收数

α　生产方风险

β　使用方风险

注：ＧＢ／Ｔ２８２８的本部分中，质量水平通常用不合格品百分数表述，如ＰＲＱ＝２％。如果将ＧＢ／Ｔ２８２８的本部分用

作每百单位产品不合格数的检验，“不合格品百分数”和“不合格品率”分别用“每百单位产品不合格数”和“每单

位产品不合格数”代替。

４　抽样方案选择

４．１　总则

当在合同或规范中引用ＧＢ／Ｔ２８２８的本部分时，除非明确规定使用附录Ａ中模式Ｂ的情况，应使

用第４章和第５章规定的模式Ａ。

在验收抽样前应当遵循以下程序：

ａ）　在模式Ａ和附录Ａ中Ａ．１所规定的模式Ｂ之间做出选择。

ｂ）　应根据４．３规定极限质量的值。

ｃ）　如果选用模式Ｂ，则应根据附录Ａ选择检验水平。

如果选用模式Ａ，应按照４．５的规定查找所使用的抽样方案。如果选用模式Ｂ，应选择合适的生产

方风险或生产方风险质量。如果不满意抽样方案的实施效果，可重新考虑ｂ）或ｃ）。

４．２　模式犃

根据批量和极限质量ＬＱ来确定所使用的抽样方案。

用指定的批量和极限质量作为检索值，样本量（狀）和接收数（Ａｃ）可以从表１中查出。

尽管表１的主索引是极限质量，但生产方／供方须知道以高概率接收批所需的质量水平。在表２和

表３中给出了生产方风险点信息。表４至表６给出了相应于好批的“Ａｃ＝０”方案的接收概率信息。生

产方风险点包含在表２和表３中。对于较大批量的“Ａｃ＝０”方案的生产方风险质量信息，由表７给出。

２
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表１　模式犃一次抽样方案（主表）

批量犖

极限质量ＬＱ（不合格品百分数或每百单位产品不合格数）

０．５０ ０．８０ １．２５ ２．００ ３．１５ ５．００ ８．００ １２．５ ２０．０ ３１．５

１６～２５
狀

Ａｃ

     
１７

０

１３

０

９

０

６

０

２６～５０
狀

Ａｃ

    
２８

０

２２

０

１５

０

１０

０

６

０

５１～９０
狀

Ａｃ

  
５０

０

４４

０

３４

０

２４

０

１６

０

１０

０

８

０

９１～１５０
狀

Ａｃ

 
９０

０

８０

０

５５

０

３８

０

２６

０

１８

０

１３

０

１３

１

１５１～２８０
狀

Ａｃ

２００

０

１７０

０

１３０

０

９５

０

６５

０

４２

０

２８

０

２０

０

２０

１

１３

１

２８１～５００
狀

Ａｃ

２８０

０

２２０

０

１５５

０

１０５

０

８０

０

５０

０

３２

０

３２

１

２０

１

２０

３

５０１～１２００
狀

Ａｃ

３８０

０

２５５

０

１７０

０

１２５

０

１２５

１

８０

１

５０

１

３２

１

３２

３

３２

５

１２０１～３２００
狀

Ａｃ

４３０

０

２８０

０

２００

０

２００

１

１２５

１

１２５

３

８０

３

５０

３

５０

５

５０

１０

３２０１～

１００００

狀

Ａｃ

４５０

０

３１５

０

３１５

１

２００

１

２００

３

２００

５

１２５

５

８０

５

６０

１０

８０

１８

１０００１～

３５０００

狀

Ａｃ

５００

０

５００

１

３１５

１

３１５

３

３１５

５

３１５

１０

２００

１０

１２５

１０

１２５

１８

８０

１８

３５００１～

１５００００

狀

Ａｃ

８００

１

５００

１

５００

３

５００

５

５００

１０

５００

１８

３１５

１８

２００

１８

１２５

１８

８０

１８

１５０００１～

５０００００

狀

Ａｃ

８００

１

８００

３

８００

５

８００

１０

８００

１８

５００

１８

３１５

１８

２００

１８

１２５

１８

８０

１８

５００００１

或以上

狀

Ａｃ

１２５０

３

１２５０

５

１２５０

１０

１２５０

１８

８００

１８

５００

１８

３１５

１８

２００

１８

１２５

１８

８０

１８

如果满足如下任何一条，则进行１００％检验：

———样本量狀超过批量犖；

———标示的区域。

注：标示的区域表示没有抽样方案可用或与极限质量对应的批中不合格品或不合格小于１。

　 由于这意味着不合格品为分数，因而此时极限质量没有对应的接收概率。

３
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订
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防
伪
编
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-
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购
买
单
位
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京
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质
联

北
京
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培
质
联
 专

用



书书书

表
２
　
程
序
犃
不
合
格
品
百
分
数
抽
样
方
案
的
重
要
特
性

批
　
　
量

极
限
质
量
Ｌ
Ｑ
（
不
合
格
品
百
分
数
）

０
．５
０

０
．８
０

１
．２
５

２
．０
０

３
．１
５

５
．０
０

８
．０
０

１
２
．５

２
０
．０

３
１
．５

１
６
～
２
５










１
７
； ０

９
．３
　
０
．０

１
３
； ０

８
．２
　
０
．０

９
； ０

８
．２
　
０
．０

６
； ０

７
．０
　
０
．０

２
６
～
５
０








２
８
； ０

８
．５
　
０
．０

２
２
； ０

８
．９
　
０
．０

１
５
； ０

９
．０
　
０
．０

１
０
； ０

８
．３
　
０
．０

６
； ０

８
．５
　
０
．０

５
１
～
９
０





５
０
； ０



　
０
．０

４
４
； ０

１
２
．９
　
０
．０

３
４
； ０

１
０
．３
　
０
．０

２
４
； ０

９
．５
　
０
．０

１
６
； ０

９
．４
　
０
．０

１
０
； ０

９
．４
　
０
．０

８
； ０

４
．０
　
０
．０

９
１
～
１
５
０




９
０
； ０



　
０
．０

８
０
； ０

９
．９
　
０
．０

５
５
； ０

９
．８
　
０
．０

３
８
； ０

１
０
．３
　
０
．０

２
６
； ０

９
．２
　
０
．０

１
８
； ０

７
．７
　
０
．０

１
３
； ０

４
．８
　
０
．０

１
３
； １

４
．４
　
３
．０
８

１
５
１
～
２
８
０

２
０
０
； ０

８
．１
　
０
．０

１
７
０
； ０

１
０
．２
　
０
．０

１
３
０
； ０

９
．５
　
０
．０

９
５
； ０

８
．９
　
０
．０

６
５
； ０

８
．９
　
０
．０

４
２
； ０

９
．７
　
０
．０

２
８
； ０

８
．５
　
０
．０

２
０
； ０

６
．２
　
０
．０

２
０
； １

６
．２
　
１
．９
４

１
３
； １

４
．７
　
２
．９
３

２
８
１
～
５
０
０

２
８
０
； ０

８
．９
　
０
．０

２
２
０
； ０

９
．７
　
０
．０

１
５
５
； ０

９
．５
　
０
．０

１
０
５
； ０

９
．２
　
０
．０

８
０
； ０

６
．０
　
０
．０

５
０
； ０

６
．７
　
０
．０

３
２
； ０

６
．３
　
０
．０

３
２
； １

７
．１
　
１
．２
０

２
０
； １

６
．５
　
１
．８
８

２
０
； ３

７
．９
　
７
．３
０

５
０
１
～
１
２
０
０

３
８
０
； ０

１
０
．１
　
０
．０

２
５
５
； ０

９
．８
　
０
．０

１
７
０
； ０

１
０
．０
　
０
．０

１
２
５
； ０

６
．９
　
０
．０

１
２
５
； １

８
．１
　
０
．３
２
６

８
０
； １

７
．９
　
０
．４
７
９

５
０
； １

７
．８
　
０
．７
４
７

３
２
； １

７
．５
　
１
．１
５

３
２
； ３

９
．０
　
４
．４
５

３
２
； ５

３
．３
　
８
．５
９

１
２
０
１
～
３
２
０
０

４
３
０
； ０

９
．９
　
０
．０

２
８
０
； ０

９
．５
　
０
．０

２
０
０
； ０

７
．４
　
０
．０

２
０
０
； １

８
．３
　
０
．１
８
９

１
２
５
； １

８
．８
　
０
．２
９
６

１
２
５
； ３

１
１
．９
　
１
．１
３

８
０
； ３

１
０
．６
　
１
．７
５

５
０
； ３

１
１
．２
　
２
．８
０

５
０
； ５

４
．７
　
５
．３
９

５
０
； １
０

５
．０
　
１
２
．９
１

３
２
０
１
～
１
０
０
０
０

４
５
０
； ０

９
．９
　
０
．０
１
１
１

３
１
５
； ０

７
．６
　
０
．０
１
５
９

３
１
５
； １

９
．１
　
０
．１
１
６

２
０
０
； １

８
．７
　
０
．１
８
１

２
０
０
； ３

１
２
．０
　
０
．６
８
４

２
０
０
； ５

６
．１
　
１
．３
３

１
２
５
； ５

５
．８
　
２
．１
２

８
０
； ５

５
．５
　
３
．３
３

８
０
； １
０

５
．６
　
７
．９
２

８
０
； １
８

５
．０
　
１
６
．１
７

１
０
０
０
０
～
３
５
０
０
０

５
０
０
； ０

８
．０
　
０
．０
１
０
１

５
０
０
； １

８
．９
　
０
．０
７
２
１

３
１
５
； １

９
．４
　
０
．１
１
４

３
１
５
； ３

１
２
．３
　
０
．４
３
７

３
１
５
； ５

６
．６
　
０
．８
３
６

３
１
５
； １
０

８
．０
　
１
．９
８

２
０
０
； １
０

６
．９
　
３
．１
２

１
２
５
； １
０

７
．７
　
５
．０
２

１
２
５
； １
８

６
．９
　
１
０
．２
６

８
０
； １
８

５
．０
　
１
６
．１
５

３
５
０
０
１
～
１
５
０
０
０
０

８
０
０
； １

９
．０
　
０
．０
４
４
７

５
０
０
； １

９
．０
　
０
．０
７
１
３

５
０
０
； ３

１
２
．８
　
０
．２
７
４

５
０
０
； ５

６
．５
　
０
．５
２
５

５
０
０
； １
０

８
．３
　
１
．２
４

５
０
０
； １
８

８
．６
　
２
．５
０

３
１
５
； １
８

７
．７
　
３
．９
９

２
０
０
； １
８

７
．８
　
６
．３
１

１
２
５
； １
８

６
．９
　
１
０
．１
９

８
０
； １
８

５
．０
　
１
６
．１
５

１
５
０
０
０
１
～
５
０
０
０
０
０

８
０
０
； １

９
．１
　
０
．０
４
４
５

８
０
０
； ３

１
１
．８
　
０
．１
７
１

８
０
０
； ５

６
．６
　
０
．３
２
７

８
０
０
； １
０

７
．５
　
０
．７
７
３

８
０
０
； １
８

８
．２
　
１
．５
６

５
０
０
； １
８

８
．６
　
２
．５
０

３
１
５
； １
８

７
．７
　
３
．９
９

２
０
０
； １
８

７
．８
　
６
．３
１

１
２
５
．１
８

６
．９
　
１
０
．１
９

８
０
； １
８

５
．０
　
１
６
．１
５

５
０
０
０
０
１
或
以
上

１
２
５
０
； ３

１
２
．９
　
０
．１
０
９

１
２
５
０
； ５

６
．６
　
０
．２
０
９

１
２
５
０
； １
０

９
．０
　
０
．４
９
５

１
２
５
０
； １
８

９
．０
　
０
．９
９
８

８
０
０
； １
８

８
．２
　
１
．５
６

５
０
０
； １
８

８
．６
　
２
．５
０

３
１
５
； １
８

７
．７
　
３
．９
９

２
０
０
； １
８

７
．８
　
６
．３
１

１
２
５
．１
８

６
．９
　
１
０
．１
９

８
０
； １
８

５
．０
　
１
６
．１
５

表
中
每
个
单
元
中
所
列
三
个
数
值
的
意
义
如
下
：

上
边
的
数
值
是
样
本
量
和
接
收
数
（ 狀
； Ａ
ｃ
）
；
左
下
的
数
值
是
在
Ｌ
Ｑ
处
的
使
用
方
风
险
（ β
％
）
；
右
下
的
数
值
是
用
不
合
格
品
百
分
数
表
示
的
生
产
方
风
险
质
量
（ Ｐ
Ｒ
Ｑ
）
。

注
１
：
给
出
的
使
用
方
风
险
是
所
处
批
量
间
隔
中
批
质
量
等
于
或
小
于
Ｌ
Ｑ
时
的
最
大
值
。

注
２
：
给
出
的
生
产
方
风
险
质
量
是
在
给
定
的
批
量
范
围
中
生
产
方
风
险
不
超
过
５
％
的
最
差
质
量
。
零
Ｐ
Ｒ
Ｑ
意
味
着
即
使
当
批
中
仅
有
一
个
不
合
格
品
时
生
产
方
风
险
也
能
超
过
５
％
。

注
３
：
实
施
１
０
０
％
检
验
（
见
表
１
）
。

　

同
表
１
。



同
表
１
。
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-
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书书书

表
３
　
程
序
犃
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
抽
样
方
案
的
重
要
特
性

批
　
　
量

极
限
质
量
Ｌ
Ｑ
（
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

０
．５
０

０
．８
０

１
．２
５

２
．０
０

３
．１
５

５
．０
０

８
．０
０

１
２
．５

２
０
．０

３
１
．５

１
６
～
２
５










１
７
； ０

１
０
．２
　
０
．０

１
３
； ０

９
．６
　
０
．０

９
； ０

１
０
．７
　
０
．０

６
； ０

１
１
．１
　
０
．０

２
６
～
５
０








２
８
； ０

９
．０
　
０
．０

２
２
； ０

９
．８
　
０
．０

１
５
； ０

１
０
．６
　
０
．０

１
０
； ０

１
０
．７
　
０
．０

６
； ０

１
２
．９
　
０
．０

５
１
～
９
０





５
０
； ０

１
９
．８
　
０
．０

４
４
； ０

１
３
．４
　
０
．０

３
４
； ０

１
０
．９
　
０
．０

２
４
； ０

１
０
．４
　
０
．０

１
６
； ０

１
１
．０
　
０
．０

１
０
； ０

１
２
．０
　
０
．０

８
； ０

６
．９
　
０
．０

９
１
～
１
５
０




９
０
； ０

１
６
．０
　
０
．０

８
０
； ０

１
０
．２
　
０
．０

５
５
； ０

１
０
．２
　
０
．０

３
８
； ０

１
０
．９
　
０
．０

２
６
； ０

１
０
．２
　
０
．０

１
８
； ０

１
９
．０
　
０
．０

１
３
； ０

６
．６
　
０
．０

１
３
； １

７
．５
　
３
．０

１
５
１
～
２
８
０

２
０
０
； ０

８
．２
　
０
．０

１
７
０
； ０

１
０
．２
　
０
．０

１
３
０
； ０

９
．６
　
０
．０

９
５
； ０

９
．２
　
０
．０

６
５
； ０

９
．３
　
０
．０

４
２
； ０

１
０
．３
　
０
．０

２
８
； ０

９
．４
　
０
．０

２
０
； ０

７
．５
　
０
．０

２
０
； １

８
．４
　
１
．９

１
３
； １

８
．０
　
２
．８
７

２
８
１
～
５
０
０

２
８
０
； ０

９
．０
　
０
．０

２
２
０
； ０

９
．８
　
０
．０

１
５
５
； ０

９
．６
　
０
．０

１
０
５
； ０

９
．５
　
０
．０

８
０
； ０

６
．３
　
０
．０

５
０
； ０

７
．２
　
０
．０

３
２
； ０

７
．１
　
０
．０

３
２
； １

８
．４
　
１
．１
９

２
０
； １

８
．７
　
１
．８
４

２
０
； ３

１
２
．１
　
７
．０
０

５
０
１
～
１
２
０
０

３
８
０
； ０

１
０
．２
　
０
．０

２
５
５
； ０

９
．９
　
０
．０

１
７
０
； ０

１
０
．１
　
０
．０

１
２
５
； ０

７
．１
　
０
．０

１
２
５
； １

８
．４
　
０
．３
２
５

８
０
； １

８
．４
　
０
．４
７
８

５
０
； １

８
．７
　
０
．７
４
２

３
２
； １

８
．９
　
１
．１
４

３
２
； ３

１
１
．６
　
４
．３
４

３
２
； ５

６
．２
　
８
．２
６

１
２
０
１
～
３
２
０
０

４
３
０
； ０

９
．９
　
０
．０

２
８
０
； ０

９
．６
　
０
．０

２
０
０
； ０

７
．６
　
０
．０

２
０
０
； １

８
．５
　
０
．１
８
９

１
２
５
； １

９
．２
　
０
．２
９
５

１
２
５
； ３

１
２
．５
　
１
．１
２

８
０
； ３

１
１
．６
　
１
．７
３

５
０
； ３

１
２
．８
　
２
．７
６

５
０
； ５

６
．６
　
５
．２
６

５
０
； １
０

８
．５
　
１
２
．４
０

３
２
０
１
～
１
０
０
０
０

４
５
０
； ０

１
０
．０
　
０
．０
１
１

３
１
５
； ０

７
．７
　
０
．０
１
６

３
１
５
； １

９
．３
　
０
．１
１
６

２
０
０
； １

８
．９
　
０
．１
８
１

２
０
０
； ３

１
２
．４
　
０
．６
９
１

２
０
０
； ５

６
．５
　
１
．３
２

１
２
５
； ５

６
．６
　
２
．１
０

８
０
； ５

６
．６
　
３
．２
８

８
０
； １
０

７
．７
　
７
．７
３

８
０
； １
８

８
．５
　
１
５
．５
８

１
０
０
０
１
～
３
５
０
０
０

５
０
０
； ０

８
．１
　
０
．０
１
０

５
０
０
； １

９
．０
　
０
．０
７
２

３
１
５
； １

９
．５
　
０
．１
１
４

３
１
５
； ３

１
２
．５
　
０
．４
３
６

３
１
５
； ５

６
．９
　
０
．８
３
３

３
１
５
； １
０

８
．５
　
１
．９
６

２
０
０
； １
０

７
．７
　
３
．０
９

１
２
５
； １
０

９
．１
　
４
．９
４

１
２
５
； １
８

９
．２
　
９
．９
６

８
０
； １
８

８
．６
　
１
５
．５
６

３
５
０
０
１
～
１
５
０
０
０
０

８
０
０
； １

９
．１
　
０
．０
４
４
６

５
０
０
； １

９
．１
　
０
．０
７
１
３

５
０
０
； ３

１
３
．０
　
０
．２
７
４

５
０
０
； ５

６
．７
　
０
．５
２
３

５
０
０
； １
０

８
．６
　
１
．２
４

５
０
０
； １
８

９
．２
　
２
．４
９

３
１
５
； １
８

８
．６
　
３
．９
５

２
０
０
； １
８

９
．２
　
６
．２
２

１
２
５
； １
８

９
．２
　
９
．９
６

８
０
； １
８

８
．６
　
１
５
．５
５

１
５
０
０
０
１
～
５
０
０
０
０
０

８
０
０
； １

９
．１
　
０
．０
４
４
５

８
０
０
； ３

１
１
．９
　
０
．１
７
１

８
０
０
； ５

６
．７
　
０
．３
２
７

８
０
０
； １
０

７
．７
　
０
．７
７
１

８
０
０
； １
８

８
．６
　
１
．５
６

５
０
０
； １
８

９
．２
　
２
．４
９

３
１
５
； １
８

８
．６
　
３
．９
５

２
０
０
； １
８

９
．２
　
６
．２
２

１
２
５
； １
８

９
．２
　
９
．９
５

８
０
； １
８

８
．６
　
１
５
．５
５

５
０
０
０
０
１
或
以
上

１
２
５
０
； ３

１
３
．０
　
０
．１
０
９

１
２
５
０
； ５

６
．７
　
０
．２
０
９

１
２
５
０
； １
０

９
．１
　
０
．４
９
４

１
２
５
０
； １
８

９
．２
　
１
．０
０

８
０
０
； １
８

８
．６
　
１
．５
６

５
０
０
； １
８

９
．２
　
２
．４
９

３
１
５
； １
８

８
．６
　
３
．９
５

２
０
０
； １
８

９
．２
　
６
．２
２

１
２
５
； １
８

９
．２
　
９
．９
５

８
０
； １
８

８
．６
　
１
５
．５
５

表
中
每
个
单
元
所
列
出
的
三
个
数
值
的
意
义
如
下
：

上
边
数
值
是
样
本
量
和
接
收
数
（ 狀
； Ａ
ｃ
）
；

左
下
的
数
值
是
在
Ｌ
Ｑ
处
的
使
用
方
风
险
（ β
％
）
；

右
下
的
数
值
是
用
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
表
示
的
生
产
方
风
险
质
量
（ Ｐ
Ｒ
Ｑ
）
。

注
１
：
给
出
的
使
用
方
风
险
是
所
处
批
量
间
隔
中
批
质
量
等
于
或
小
于
Ｌ
Ｑ
时
的
最
大
值
。

注
２
：
给
出
的
生
产
方
风
险
质
量
是
在
给
定
的
批
量
范
围
中
生
产
方
风
险
不
超
过
５
％
的
最
差
质
量
。
零
Ｐ
Ｒ
Ｑ
意
味
着
即
使
当
批
中
仅
有
一
个
不
合
格
时
生
产
方
风
险
也
能
超
过
５
％
。

注
３
：
实
施
１
０
０
％
检
验
（
见
表
１
）
。


同
表
１
。

５

犌犅／犜２８２８．２—２００８

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
9
2
9
0
9
1
3
4
3
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
9
2
9
-
0
3
3
5
-
3
1
0
5
-
5
4
5
0
 
 
购
买
单
位
:
 
北
京
中
培
质
联

北
京
中
培
质
联
 专

用



书书书

表
４
　
程
序
犃
“ 犃
犮
＝
０
”
方
案
，
当
犔
犙
＝
０
．５
０
至
２
．０
０
时
的
犗
犆
曲
线
上
的
有
关
数
值

极
限
质
量
Ｌ
Ｑ
（
不
合
格
品
百
分
数
和
每
百
单
位
不
合
格
数
）

０
．５

０
．８

１
．２
５

２
．０

狀
＝
２
０
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
４
３
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
１
７
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
２
８
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
９
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
１
７
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
５
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
１
２
５
， Ａ
ｃ
＝
０

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

２
０
１

２
８
０

１
２
０
１
３
２
０
０

１
７
１

２
８
０

１
２
０
１
３
２
０
０

９
１

１
５
０

５
０
１
１
２
０
０

５
１

９
０

２
８
１

５
０
０

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

１
０
．５

２
８
．６

１
６
４
．２

８
６
．６

１
０
．６

３
９
．３

１
７
６
．６

９
１
．２

１
１
．１

４
０
．０

１
６
６
．１

８
５
．８

１
２
．０

４
４
．４

１
６
２
．２

７
９
．０

２
０
．０

８
．１

２
４
１
．２

７
４
．９

２
０
．０

１
５
．３

２
５
８
．８

８
３
．３

２
０
．０

１
５
．８

２
４
３
．６

７
３
．７

２
０
．０

１
９
．５

２
３
９
．１

６
２
．４

３
０
．０

２
．３

３
２
６
．４

６
４
．９

３
０
．０

６
．０

３
４
５
．１

７
６
．０

３
０
．０

６
．２

３
２
８
．７

６
３
．２

３
０
．０

８
．４

３
２
４
．４

４
９
．２

４
０
．０

０
．６

５
１
０
．９

４
８
．６

４
０
．０

２
．３

９
９
．１

４
３
．８

４
０
．０

２
．４

６
８
．２

３
９
．９

４
０
．０

３
．６

５
９
．４

３
０
．６

５
０
．０

０
．２

７
４
．４

３
６
．４

５
０
．０

０
．９

１
１

５
．３

３
６
．５

５
０
．０

０
．９

７
５
．４

３
４
．２

５
０
．０

１
．５

６
５
．８

２
４
．１

６
０
．０

０
．０

１
６

０
．１

９
．９

６
０
．０

０
．３

２
５

０
．１

１
０
．０

６
０
．０

０
．４

１
５

０
．２

１
０
．０

６
０
．０

０
．６

１
０

０
．８

９
．２

７
０
．０

０
．０

２
１

０
．０

４
．８

７
０
．０

０
．１

３
３

０
．０

４
．８

７
０
．０

０
．１

１
９

０
．０

５
．４

７
０
．０

０
．２

１
３

０
．２

４
．５

狀
＝
２
８
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
４
５
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
２
２
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
３
１
５
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
１
３
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
２
０
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
８
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
１
２
５
， Ａ
ｃ
＝
０

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

２
８
１

５
０
０

３
２
０
１
１
０
０
０
０

２
８
１

５
０
０

３
２
０
１
１
０
０
０
０

１
５
１

２
８
０

１
２
０
１
３
２
０
０

９
１

１
５
０

５
０
１
１
２
０
０

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

１
０
．４

４
４
．０

１
８
５
．９

９
５
．５

１
２
１
．７

５
６
．０

１
９
０
．２

９
６
．９

１
１
３
．９

５
３
．６

１
８
３
．３

９
３
．７

１
１
２
．１

４
６
．７

１
７
５
．０

８
９
．６

２
０
．０

１
９
．３

２
７
３
．９

９
１
．２

２
４
．７

３
１
．３

２
８
１
．３

９
３
．８

２
１
．９

２
８
．６

２
６
９
．５

８
７
．９

２
１
．３

２
１
．６

２
５
６
．３

８
０
．２

３
０
．０

８
．５

３
６
３
．５

８
７
．１

３
１
．０

１
７
．５

３
７
３
．３

９
０
．８

３
０
．２

１
５
．２

３
５
７
．９

８
２
．４

３
０
．１

９
．９

３
４
２
．２

７
１
．９

４
０
．０

３
．７

１
５

１
０
．３

５
０
．１

４
０
．２

９
．７

２
２

１
０
．２

４
９
．４

４
０
．０

８
．１

１
３

９
．２

４
３
．１

４
０
．０

４
．５

８
９
．９

４
１
．４

５
０
．０

１
．６

２
０

４
．８

３
９
．８

５
０
．０

５
．４

２
９

４
．９

３
９
．５

５
０
．０

４
．３

１
６

５
．３

３
５
．５

５
０
．０

２
．０

１
０

５
．５

３
３
．１

６
０
．０

０
．７

５
０

０
．０

９
．９

６
０
．０

３
．０

７
２

０
．１

９
．９

６
０
．０

２
．３

３
５

０
．２

１
０
．３

６
０
．０

０
．９

２
１

０
．２

９
．７

７
０
．０

０
．３

６
５

０
．０

５
．０

７
０
．０

１
．７

９
３

０
．０

５
．０

７
０
．０

１
．２

４
６

０
．０

５
．０

７
０
．０

０
．４

２
７

０
．０

５
．０

狀
＝
３
８
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
５
０
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
２
５
５
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
１
５
５
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
９
５
， Ａ
ｃ
＝
０

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

５
０
１
１
２
０
０

１
０
０
０
１
３
５
０
０
０

５
０
１
１
２
０
０

２
８
１

５
０
０

１
５
１

２
８
０

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

犇
犘
ａ

犘
ａ

１
２
４
．２

６
８
．３

１
９
５
．０

９
８
．６

１
４
９
．１

７
８
．７

１
４
４
．８

６
９
．０

１
３
７
．１

６
６
．１

２
５
．８

４
６
．７

２
９
０
．３

９
７
．２

２
２
４
．１

６
２
．０

２
２
０
．０

４
７
．６

２
１
３
．６

４
３
．６

３
１
．４

３
１
．９

３
８
５
．７

９
５
．８

３
１
１
．８

４
８
．８

３
８
．９

３
２
．８

３
４
．９

２
８
．７

４
０
．３

２
１
．８

４
５

９
．９

５
２
．３

４
５
．７

３
８
．４

４
３
．９

２
２
．５

４
１
．８

１
８
．８

５
０
．１

１
４
．８

５
８

５
．１

４
３
．４

５
２
．８

３
０
．２

５
１
．７

１
５
．５

５
０
．６

１
２
．４

６
０
．０

１
０
．１

１
６
０

０
．０

１
０
．０

１
０

０
．１

９
．１

６
０
．８

１
０
．６

６
０
．２

８
．１

７
０
．０

４
．７

２
０
７

０
．０

５
．０

１
３

０
．０

４
．４

８
０
．１

５
．０

７
０
．１

５
．３

注
１
：
每
个
单
元
的
顶
部
表
示
的
是
抽
样
方
案
。

注
２
：
接
受
概
率
（ 犘

ａ
）
用
百
分
数
表
示
，
其
与
批
量
间
隔
内
的
最
小
和
最
大
批
量
相
对
应
。
批
中
不
合
格
数
的
期
望
值
与
批
中
的
不
合
格
品
数
几
乎
是
相
等
的
。

注
３
：
犇
是
批
中
的
不
合
格
品
数
。
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表
５
　
程
序
犃
的
“ 犃
犮
＝
０
”
方
案
对
于
犔
犙
＝
３
．１
５
至
８
．０
０
时
的
犗
犆
曲
线
上
的
有
关
数
值

极
限
质
量
Ｌ
Ｑ
（
不
合
格
品
百
分
数
和
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

３
．１
５

５
．０

８
．０

狀
＝
４
４
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
８
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
２
８
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
４
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
１
７
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
２
６
， Ａ
ｃ
＝
０

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

５
１

９
０

２
８
１

５
０
０

２
９

５
０

１
５
１

２
８
０

１
８

２
５

９
１

１
５
０

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

１
１
３
．７

１
．０

５
１
．１

１
７
１
．５

１
．０

８
４
．０

１
３
．４

１
．０

４
４
．０

１
７
２
．２

１
．０

８
５
．０

１
５
．６

１
．０

３
２
．０

１
７
１
．４

１
．０

８
２
．７

２
１
．６

２
．０

２
５
．８

２
５
１
．１

２
．０

７
０
．５

２
０
．０

２
．０

１
８
．９

２
５
２
．０

２
．０

７
２
．２

２
０
．０

２
．１

９
．３

２
５
０
．８

２
．０

６
８
．２

３
０
．２

３
．１

１
２
．９

３
３
６
．４

３
．０

５
９
．２

３
０
．０

３
．１

７
．９

３
３
７
．３

３
．０

６
１
．３

３
０
．０

３
．２

２
．４

３
３
６
．０

３
．０

５
６
．３

４
０
．０

４
．１

６
．４

７
９
．３

７
．０

２
９
．３

４
０
．０

４
．２

３
．２

７
９
．７

７
．１

３
１
．６

４
０
．０

４
．４

０
．６

７
８
．６

７
．２

２
５
．６

５
０
．０

５
．１

３
．１

９
４
．７

９
．１

２
０
．５

５
０
．０

５
．３

１
．２

９
４
．８

９
．１

２
２
．６

５
０
．０

５
．６

０
．１

９
４
．１

９
．３

１
７
．１

６
０
．０

６
．２

１
．５

１
３

１
．１

１
３
．２
１
０
．１

６
０
．０

６
．４

０
．５

１
４

０
．８

１
４
．４

９
．７

６
０
．０

６
．９

０
．０

１
２

１
３

１
３
．６

９
．２

７
０
．０

７
．３

０
．７

１
７

０
．３

１
７
．３

４
．９

７
０
．０

７
．５

０
．２

１
８

０
．１

１
９
．７

４
．８

７
０
．０

８
．２

０
．０

１
５

０
．４

１
６
．９

４
．９

狀
＝
５
５
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
３
４
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
５
０
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
２
２
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
２
８
， Ａ
ｃ
＝
０

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

９
１

１
５
０

５
１

９
０

２
８
１

５
０
０

２
６

５
０

１
５
１

２
８
０

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

１
３
９
．６

１
．０

６
３
．３

１
３
３
．３

１
．０

６
２
．２

１
８
２
．２

１
．０

９
０
．０

１
１
５
．４

１
．０

５
６
．０

１
８
１
．５

１
．０

９
０
．０

２
１
５
．４

２
．０

４
０
．０

２
１
０
．７

２
．０

３
８
．５

２
６
７
．５

２
．０

８
１
．０

２
１
．８

２
．０

３
０
．９

２
６
６
．３

２
．０

８
１
．０

３
５
．９

３
．０

２
５
．１

３
３
．３

３
．１

２
３
．６

３
５
５
．４

３
．０

７
２
．９

３
０
．２

３
．１

１
６
．７

３
５
３
．８

３
．０

７
２
．８

４
２
．２

４
．１

１
５
．７

４
１
．０

４
．１

１
４
．４

１
２

９
．０

１
２
．１
２
７
．８

４
０
．０

４
．２

８
．９

１
１

９
．６

１
１
．２

３
０
．７

５
０
．８

５
．１

９
．８

５
０
．３

５
．１

８
．７

１
５

４
．９

１
５
．２
２
０
．１

５
０
．０

５
．３

４
．６

１
４

４
．９

１
５
．４

２
２
．０

６
０
．３

６
．１

６
．１

６
０
．１

６
．２

５
．２

２
１

１
．４

２
１
．５
１
０
．４

６
０
．０

６
．４

２
．４

２
１

０
．９

２
２
．９

１
０
．０

７
０
．１

７
．２

３
．８

７
０
．０

７
．３

３
．１

２
８

０
．３

２
９
．９

４
．８

７
０
．０

７
．５

１
．２

２
７

０
．２

２
９
．５

５
．０

狀
＝
６
５
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
３
８
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
２
４
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
３
２
， Ａ
ｃ
＝
０

批
量

批
量

批
量

批
量

１
５
１

２
８
０

９
１

１
５
０

５
１

９
０

２
８
１

５
０
０

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犘
ａ

犚
犘
ａ

犇 １
５
７
．０

１
．０

７
６
．８

１
５
８
．２

１
．０

７
４
．７

１
５
２
．９

１
．０

７
３
．３

１
８
８
．６

１
．０

９
３
．６

２
３
２
．３

２
．０

５
８
．９

２
３
３
．７

２
．０

５
５
．６

２
２
７
．５

２
．０

５
３
．６

２
７
８
．５

２
．０

８
７
．６

３
１
８
．２

３
．０

４
５
．１

３
１
９
．３

３
．０

４
１
．３

３
１
４
．０

３
．１

３
９
．０

３
６
９
．５

３
．０

８
２
．０

４
１
０
．２

４
．０

３
４
．５

４
１
１
．０

４
．１

３
０
．７

４
７
．０

４
．１

２
８
．２

１
８

１
０
．５

１
９
．４

２
９
．８

５
５
．７

５
．０

２
６
．４

５
６
．２

５
．１

２
２
．７

５
３
．４

５
．１

２
０
．３

２
４

４
．８

２
５
．６

１
９
．７

９
０
．５

９
．１

８
．９

８
１
．０

８
．２

９
．０

７
０
．８

７
．３

１
０
．４

３
４

１
．２

３
５
．２

９
．７

１
１

０
．２

１
１
．２

５
．１

１
０

０
．３

１
０
．３

４
．８

９
０
．２

１
０
．６

５
．２

４
３

０
．３

４
７
．２

５
．１

注
１
：
每
个
单
元
的
顶
部
表
示
的
是
抽
样
方
案
。

注
２
：
接
受
概
率
（ 犘

ａ
）
用
百
分
数
表
示
，
其
与
批
量
间
隔
内
的
最
小
和
最
大
批
量
相
对
应
。
批
中
不
合
格
数
的
期
望
值
与
批
量
间
隔
内
最
大
批
量
相
对
应
。

注
３
：
犇
是
批
中
的
不
合
格
品
数
。
犚
是
批
中
不
合
格
数
的
期
望
值
。
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表
６
　
程
序
犃
“ 犃
犮
＝
０
”
方
案
，
当
犔
犙
＝
１
２
．５
至
３
１
．５
时
的
犗
犆
曲
线
上
的
有
关
数
值

极
限
质
量
Ｌ
Ｑ
（
不
合
格
品
百
分
数
和
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

１
２
．５

２
０
．０

３
１
．５

狀
＝
１
３
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
１
８
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
９
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
１
３
， Ａ
ｃ
＝
０

狀
＝
６
， Ａ
ｃ
＝
０

批
量

批
量

批
量

批
量

批
量

１
６

２
５

９
１

１
５
０

１
６

２
５

９
１

１
５
０

１
６

２
５

犇
犚

犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犚

犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犚

犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犚

犘
ａ

犚
犘
ａ

犇
犚

犘
ａ

犚
犘
ａ

１
１
．０

１
８
．８

１
．０

４
８
．０

１
１
．０

８
０
．２

１
．０

８
８
．０

１
１
．０

４
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１
．０

６
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．０

１
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８
５
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１
．０

９
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１
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６
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２
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２
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．０
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．０
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表７　模式犃“犃犮＝０”方案的生产方风险质量，

用不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示

极限质量ＬＱ（不合格品百分数或每百单位产品不合格数）

０．５０ ０．８０ １．２５ ２．００ ３．１５ ５．００ ８．００ １２．５ ２０．０ ３１．５

狀＝２００

０．０２５６

狀＝１７０

０．０３０２

狀＝９０

０．０５７０

狀＝５０

０．１０３

狀＝４４

０．１１７

狀＝２８

０．１８３

狀＝１７

０．３０１

狀＝１３

０．３９４

狀＝９

０．５６８

狀＝６

０．８５１

狀＝２８０

０．０１８３

狀＝２２０

０．０２３３

狀＝１３０

０．０３９４

狀＝８０

０．０６４１

狀＝５５

０．０９３２

狀＝３４

０．１５１

狀＝２２

０．２３３

狀＝１５

０．３４１

狀＝１０

０．５１２

狀＝８

０．６３９

狀＝３８０

０．０１３５

狀＝２５５

０．０２０１

狀＝１５５

０．０３３１

狀＝９５

０．０５４０

狀＝６５

０．０７８９

狀＝３８

０．１３５

狀＝２４

０．２１３

狀＝１６

０．３２０

狀＝１３

０．３９４

狀＝４３０

０．０１１９

狀＝２８０

０．０１８３

狀＝１７０

０．０３０２

狀＝１０５

０．０４８８

狀＝８０

０．０６４１

狀＝６４

０．１２２

狀＝２６

０．１９７

狀＝１８

０．２８５

狀＝４５０

０．０１１４

狀＝３１５

０．０１６３

狀＝２００

０．０２５６

狀＝１２５

０．０４１０

狀＝５０

０．１０３

狀＝２８

０．１８３

狀＝２０

０．２５６

狀＝５００

０．０１０３

狀＝３２

０．１６０

注１：上面的值表示样本量。接收数为零。

注２：下面的值是用不合格品百分数表示的批量非常大的批的生产方风险质量。对于每百单位产品不合格数

的值几乎与之相等。

注３：对于“Ａｃ＞０”的方案，见表２和表３。

４．３　极限质量犔犙的选择

在ＧＢ／Ｔ２８２８．１中，ＡＱＬ为生产者提供了需要生产的可预期以高概率接收的质量水平或批质量

的指导。与ＡＱＬ不同，极限质量ＬＱ不能为使用方提供其接收批真实质量的可靠指导。为此，极限质

量实际上宜选为最小３倍于所期望的质量。

这样做才能保证生产方／供方提供所预期质量的批，并使检验批至少对接收数为３，５，１０和１８有合

理的接收概率。对于“Ａｃ＝１”的方案，批质量水平须小于ＬＱ的０．１倍，对“Ａｃ＝０”的方案，批质量水平

理想或接近理想，这样接收概率才能达到９５％或者更高（见表７）。

在ＧＢ／Ｔ２８２８本部分中，极限质量数值限定在优先数系。在使用ＧＢ／Ｔ２８２８本部分时，若规定的

极限质量为非优先数，用表８（见示例１）中给出的非优先数值和相应ＬＱ优先数的关系，将ＬＱ的值转

换为优先数。若表８中没给出相应 ＬＱ 的优先值，则不能采用 ＧＢ／Ｔ２８２８本部分，而应使用

ＧＢ／Ｔ２８２８．１的极限质量保护程序（见示例２）。

表８　极限质量的非优先数向优先数的转换

极限质量（ＬＱ）非优先数值区间 对应的极限质量（ＬＱ）优先数值

０．４１～０．６５

０．６６～１．００

１．０１～１．５０

１．５１～２．５０

０．５０

０．８０

１．２５

２．００

２．５１～４．００

４．０１～６．５０

６．５１～１０．０

１０．１～１５．０

３．１５

５．００

８．００

１２．５

９
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表８（续）

极限质量（ＬＱ）非优先数值区间 对应的极限质量（ＬＱ）优先数值

１５．１～２５．０

２５．１～４０．０

２０．０

３１．５

　　ＧＢ／Ｔ２８２８本部分的抽样方案应使用优先数的极限质量。如果极限质量已经被指定为非优先数，就应利用上述

包含非优先数值区间和优先数值之间的关系，将ＬＱ转换为优先数。

　　示例１

对于某产品，极限质量设定为３．５（％），这是一个非优先数，由表８知它介于２．５１（％）与４．００（％）之间，故可将ＬＱ

转换为优先数３．１５（％）。

示例２

对某类电子设备的ＡＱＬ设定每百单位产品不合格数为２５。对新型号的试制批，指定极限质量ＬＱ每百单位产品不

合格数为１００。因为表８中没有给出与该ＬＱ相应的任何优先数值，ＧＢ／Ｔ２８２８的本部分不能使用。因此，就应使用

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３中１２．６．２给出的极限质量保护的特殊程序。

在ＧＢ／Ｔ２８２８．１的表７Ａ中，从ＡＱＬ栏中找出２５，满足ＣＲＱ即ＬＱ（＝１００）对应的最小样本量是

１３。进而在ＧＢ／Ｔ２８２８．１的表２Ａ中查出相应的接收数为７。

４．４　检验水平的选择

若选定模式Ｂ，就需要检验水平。除非另有规定，应使用检验水平ＩＩ。

在ＧＢ／Ｔ２８２８．１程序中，样本量的增加对使用方提供了更大的保护。ＧＢ／Ｔ２８２８本部分，对使用

方的保护几乎一样，而样本量增加会给生产方的过程平均质量水平留出更大的空间。如果使用方对由

名义极限质量水平所提供的针对偶然出现劣质批的预防是满意的。过程平均质量水平比极限质量水平

小得越多，即质量越好，则允许使用越小的样本量。反之，如果使用方关注的是实际质量水平而不是所

谓的极限质量，或者如果由使用方支付抽样检验的费用，就没有必要采用样本量更大的检验水平。

如果须保持小样本量，而其他因素为其次时，检验水平Ｓ２将对所有批量提供固定样本量，这时样

本量仅取决于极限质量（见ＧＢ／Ｔ２８２８．１中表２０和表２１）。

表９　极限质量犔犙和使用方风险质量犆犚犙之间的关系

极限质量（ＬＱ）的优先数值
对应的使用方风险质量（ＣＲＱ）区间

对于不合格品百分数 对于每百单位产品不合格数

０．５０

０．８０

１．２５

２．００

０．４６３～０．５３４

０．７４１～０．８３３

１．１６～１．３３

１．８５～２．１１

０．４６４～０．５３４

０．７４２～０．８３５

１．１６～１．３４

１．８５～２．１２

３．１５

５．００

８．００

１２．５

２．９２～３．３１

４．５９～５．２７

７．２９～８．１６

１１．３～１２．９

２．９４～３．３４

４．６４～５．３４

７．４２～８．３５

１１．６～１３．４

２０．０

３１．５

１７．８～１９．７

２７．１～３０．４

１８．５～２０．９

２９．０～３３．４

注１：使用方风险质量（ＣＲＱ）是从表１０至表１９中摘出来的，其使用方风险为１０．０％。而他们所对应的是批量

较大的批的抽样方案。

注２：对于小批其最大值近似相同。对于程序Ａ，包括“Ａｃ＞０”的方案，其最大值也与上述值接近。该表仅对程

序Ｂ做过严格校正，而只对程序Ａ的有关部分做过。
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４．５　抽样方案的检索

４．５．１　模式犃

当使用模式Ａ时，抽样方案由批量和极限质量确定。所用的样本量（狀）和接收数Ａｃ，由批量和规

定的极限质量ＬＱ可在表１中查出。

４．５．２　两类或多类的犔犙

有时，对不同的质量特性可能指定两类或多类ＬＱ。上述程序将导致不同的样本量。如果经负责

部门指定或认可，最大样本量与相应的接收数一起可以在所有级别中使用。应当注意，使用方（的全部）

风险并不随二类或多类ＬＱ的使用而增加。

５　接收和不接收

５．１　样本的抽取

样本应从批中用简单随机抽样方法抽取。当批按某合理的准则划分为子批或层时，有代表性的样

本，应按单位产品在子批或层中所占比例用上述（简单随机抽样）方法抽取所需数量的样本单元。

５．２　批的可接收性

应对样本中的所有样本单元进行检验，并累计样本中的不合格品数（或不合格数）。

批的可接收性应使用所获取的抽样方案确定。如果样本中发现的不合格品数（或不合格数）等于或

小于接收数Ａｃ，则接收该批，否则不接收该批。

５．３　不接收批的处置

对不接收批的处置，应预先得到所有相关方的同意。

５．４　不合格品

如果批被接收，保留对检验期间发现的任何不合格品不接收的权利，无论其是否为样本的一部分。

５．５　批的再提交

不接收的批不能再次提交检验，除非：

ａ）　所有不合格品被剔除或被替换为合格品，或对所有不合格的返工后，购买方表示满意，并且

ｂ）　所有相关方同意。

负责部门应决定再次检验所使用的ＬＱ和／或检验水平，并且决定是否对所有类型或类别的不合格

的再次检验或仅对造成初次检验不接收的那些类型或类别的不合格进行检验。

６　模式犃应用的示例

一个书柜销售商欲购买一批螺钉，作为所出售的自组装书柜的配件，１０个螺钉为一盒，允许１（％）

的盒中螺钉数量不足，但不愿接受过高的不合格率的风险，计划以１２５０盒为一批共购买５０００盒螺钉。

生产方同意使用模式Ａ，规定的优先极限质量为３．１５（％），对于批量为１２５０，所选取的抽样方案

为狀＝１２５，Ａｃ＝１。

生产方提出愿以单批提供所有５０００盒螺钉，新的抽样方案变为狀＝２００，Ａｃ＝３。

单批可以使检验的单位产品成比例地减少，但是抽样方案仍提供了对质量劣于３．１５（％）的批的高

不接收概率，对于质量为１（％）批的接收概率由原来的６４％ 增加到８６％。

７　附加信息

７．１　主表

表１中的抽样方案基于从有限批进行随机抽样的假定，以满足方案确定的生产方风险和使用方

风险。
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７．２　辅表

７．２．１　表８和表９

表８和表９给出了模式Ａ和模式Ｂ共同的附加信息。

当规定的极限质量是非优先数时，使用表８可将其转换为所需要的优先的极限质量值（见４．３）。

当批量很大时，表９给出了极限质量ＬＱ和使用方风险质量ＣＲＱ区间的对应关系。每个区间的最

大值也适用于小批。

７．２．２　表２至表７

表２至表７给出了模式Ａ的附加信息。

表２和表３给出了模式Ａ抽样方案的如下信息：

ａ）　对每格中相应的ＬＱ或更坏的ＬＱ，给出了最大的使用方风险，并且

ｂ）　对应最坏质量的生产方风险质量，生产方风险在给定的批量范围内保证不超过５（％）。

表２给出了以不合格品百分数为质量指标的抽样方案的重要信息数据，表３给出了每百单位产品

不合格数为质量指标的抽样方案的重要信息数据。

表４至表６有选择地给出了“Ａｃ＝０”的抽样方案的ＯＣ曲线上的有关数据，按批中的不合格品数

（Ｄ）检索。批量区间内最大和最小批量对应的接收概率犘ａ 用百分数给出。这些数据不仅用于不合格

品百分数的检验，也可用于每百单位产品不合格数的检验。

表４适用于较小的ＬＱ值，此时由于批期望不合格数Ｒ与批不合格品数Ｄ所对应的犘ａ 值几乎相

等，所以将Ｒ对应的犘ａ值被省略了。表５适用于ＬＱ的中等值，给出了批量区间的上限值的期望不合

格数Ｒ及所对应的犘ａ值，省略了批量区间下限值的期望不合格数Ｒ的情形。表６用于ＬＱ的较大值，

该表同时给出了批量间隔范围内最大批量和最小批量的不合格数Ｒ的期望值。

表７适用于批量很大时的情形，给出了“Ａｃ＝０”方案的生产方风险质量。对同一个样本量狀，以不

合格品百分数为质量指标和以每百单位产品不合格数为质量指标的生产方风险质量几乎是相等的。对

“Ａｃ＝０”的方案，表２和表３并不总能给出生产方所要求的关于生产方风险质量更有用的信息。对此，

表４至表６也不甚方便，而表７弥补了这种不足。
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附　录　犃

（规范性附录）

模式犅抽样方案

犃．１　对模式犃和模式犅的选择

模式Ａ简便并且适用于孤立生产的批（批序列中的孤立批，孤立批或单批）。它包含Ａｃ＝０的抽样

方案。

模式Ｂ适用于在连续生产的批系列中，使用方考虑按孤立批接收的批。它不包含Ａｃ＝０的抽样方

案，此时应代之于１００％检验。模式Ｂ中使用的抽样方案是从ＧＢ／Ｔ２８２８．１的主表中选取的，所以生

产方要为使用方保持一致的程序，不管其验收的是个别批还是批的连续序列。本程序应包含于有抽样

条款的产品标准或规范中。生产方关注所有的生产批，而个别的使用方所关注的是特定的验收批。

两种程序之间的选择取决于对Ａｃ＝０抽样方案的看法。模式Ａ所使用的Ａｃ＝０的抽样方案，是在

给定的极限质量（应考虑批量）处的接收概率与ＧＢ／Ｔ２８２８．１中相应的Ａｃ＝０的抽样方案相匹配。因

此，用批量划分的样本量和接收数等级基于ＧＢ／Ｔ２８２８．１可用的检验水平。模式Ａ的总体效果，在极

限质量小于８（％）时，类似于一般检验水平Ⅱ，在极限质量大于８（％）时，类似于检验水平Ⅰ，这些水平

的中间值为８（％）。

模式Ｂ在检验水平的选择上提供了较大的灵活性。ＯＣ曲线和表基于批量非常大的假定。当抽样

比较小时，曲线和表近似准确，但随着抽样比的增加，对优质批低估了接收概率，对劣质批低估了不接受

概率。对于批量充分小的批，模式Ｂ要求１００％检验。

这两种程序都将极限质量作为提交批中的实际不合格品百分数（或每百单位产品不合格数）来处

理。模式Ａ的极限质量的接收概率，可在表２和表３中找到；模式Ｂ的极限质量的接收概率可在表Ａ．１

至表Ａ．１０中找到。如果生产方关注的是批的连续序列，推荐使用模式Ｂ的程序，无论这些批是否对应

于同一个使用方。当生产方和使用方都关注的批是单个批时，推荐使用模式Ａ的程序，并且Ａｃ＝０的

抽样方案需要作为抽样系统的部分进行使用。

犃．２　模式犅的抽样方案（使用表犃．１至表犃．１０）

可应用的抽样方案由批量、极限质量ＬＱ和检验水平确定。

用规定的极限质量从表Ａ．１至表Ａ．１０中选择合适的表。从每个表中，用规定的批量和检验水平

检索出适用的样本量（狀）和接收数（Ａｃ）。

尽管表Ａ．１至表Ａ．１０主要按极限质量ＬＱ检索，但生产方／使用方需要关注具有高接收概率批的

质量水平。每个表给出了相应于ＡＱＬ的信息和ＯＣ曲线上的某些值，表中下面的值对应于不合格品百

分数为质量指标的ＯＣ曲线值，上面的值对应于以每百单位产品不合格数为质量指标的ＯＣ曲线值。

表Ａ．１至表Ａ．１０中ＯＣ曲线以不合格品百分数给出。由于篇幅限制，省略了每百单位产品不合

格数。ＯＣ曲线按照ＧＢ／Ｔ２８２８．１中的样本量字码表和接收数检索。对于小批量每百单位产品不合格

数检验的实际操作特性与给出的ＯＣ曲线差别较大。

在表Ａ．１至表Ａ．１０有如下假定：对有限批使用方风险的计算和对过程（无限总体）生产方风险的

计算均基于随机抽样。

表Ａ．１至表Ａ．１０给出了ＯＣ曲线的某些值。格中下面的ＯＣ值对应于不合格品百分数的检验，

上面的ＯＣ值对应于每百单位产品不合格数的检验。

表Ａ．１至表Ａ．１０给出了在每个检验水平下ＬＱ处的最大使用方风险。格中下面的值对应于不合

格品百分数的检验，格中上面的值对应于每百单位产品不合格数的检验。
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书书书

表
犃
．１
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
０
．５
０
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
至
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

５
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ

１
至
Ⅰ

Ⅱ
Ⅲ

８
０
１

或
以
上

８
０
１

或
以
上

８
０
１

或
以
上

８
０
１
至

５
０
０
０
０
０

８
０
１
至

１
５
０
０
０
０

０
．０
６
５

８
０
０

１
Ｐ

０
．０
４
４
４
０
．０
６
６
５
０
．２
１
０

０
．４
８
６

０
．５
９
３

９
．１

９
．１

９
．１

０
．０
４
４
４
０
．０
６
６
５
０
．２
１
０

０
．４
８
５

０
．５
９
２

９
．１

９
．１

９
．０

５
０
０
０
０
１

或
以
上

１
５
０
０
０
１
至

５
０
０
０
０
０

０
．１
０

１
２
５
０

３
Ｑ

０
．１
０
９

０
．１
４
０

０
．２
９
４

０
．５
３
４

０
．６
２
０

１
３
．０

１
３
．０

０
．１
０
９

０
．１
４
０

０
．２
９
４

０
．５
３
４

０
．６
１
９

１
２
．９

１
２
．９

５
０
０
０
０
１

或
以
上

０
．１
０

２
０
０
０

５
Ｒ

０
．１
３
１

０
．１
５
８

０
．２
８
４

０
．４
６
４

０
．５
２
６

６
．７

０
．１
３
１

０
．１
５
８

０
．２
８
３

０
．４
６
３

０
．５
２
５

６
．６

如
果
批
量
小
于
８
０
１
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

不
合
格
品
百
分
数
的
犗
犆
曲
线
图

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。

４１

犌犅／犜２８２８．２—２００８

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
9
2
9
0
9
1
3
4
3
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
9
2
9
-
0
3
3
5
-
3
1
0
5
-
5
4
5
0
 
 
购
买
单
位
:
 
北
京
中
培
质
联

北
京
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培
质
联
 专

用



书书书

表
犃
．２
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
０
．８
０
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
至
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

６
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ

１
至
Ⅰ

Ⅱ
Ⅲ

５
０
１

或
以
上

５
０
１

或
以
上

５
０
１

或
以
上

５
０
１
至

１
５
０
０
０
０

５
０
１
至

３
５
０
０
０

０
．１
０

５
０
０

１
Ｎ

０
．０
７
１
１
０
．１
０
６

０
．３
３
６

０
．７
７
８

０
．９
４
９

９
．２

９
．１

９
．０

０
．０
７
１
１
０
．１
０
６

０
．３
３
５

０
．７
７
６

０
．９
４
５

９
．１

９
．０

８
．９

１
５
０
０
０
１
至

５
０
０
０
０
０

３
５
０
０
１
至

１
５
０
０
０
０

０
．１
５

８
０
０

３
Ｐ

０
．１
７
１

０
．２
１
８

０
．４
５
９

０
．８
３
５

０
．９
６
９

１
１
．９

１
１
．８

０
．１
７
１

０
．２
１
８

０
．４
５
９

０
．８
３
３

０
．９
６
６

１
１
．８

１
１
．７

５
０
０
０
０
１

或
以
上

１
５
０
０
０
１
至

５
０
０
０
０
０

０
．１
５

１
２
５
０

５
Ｑ

０
．２
０
９

０
．２
５
２

０
．４
５
４

０
．７
４
２

０
．８
４
１

６
．７

６
．７

０
．２
０
９

０
．２
５
２

０
．４
５
３

０
．７
４
１

０
．８
３
９

６
．６

６
．６

如
果
批
量
小
于
５
０
１
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

不
合
格
品
百
分
数
的
犗
犆
曲
线
图

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。

５１

犌犅／犜２８２８．２—２００８

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
9
2
9
0
9
1
3
4
3
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
9
2
9
-
0
3
3
5
-
3
1
0
5
-
5
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5
0
 
 
购
买
单
位
:
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书书书

表
犃
．３
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
１
．２
５
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
至
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

５
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ

１
至
Ⅰ

Ⅱ
Ⅲ

３
１
６

或
以
上

３
１
６

或
以
上

３
１
６
至

５
０
０
０
０
０

３
１
６
至

３
５
０
０
０

３
１
６
至

１
０
０
０
０

０
．１
５

３
１
５

１
Ｍ

０
．１
１
３

０
．１
６
９

０
．５
３
３

１
．２
３

１
．５
１

９
．６

９
．５

９
．３

０
．１
１
３

０
．１
６
９

０
．５
３
２

１
．２
３

１
．５
０

９
．５

９
．４

９
．１

５
０
０
０
０
１

或
以
上

３
５
０
０
１
至

１
５
０
０
０
０

１
０
０
０
１
至

３
５
０
０
０

０
．２
５

５
０
０

３
Ｎ

０
．２
７
３

０
．３
４
９

０
．７
３
４

１
．３
４

１
．５
５

１
３
．０

１
３
．０

１
２
．８

０
．２
７
４

０
．３
４
９

０
．７
３
４

１
．３
３

１
．５
４

１
２
．９

１
２
．８

１
２
．７

１
５
０
０
０
１
至

５
０
０
０
０
０

３
５
０
０
１
至

１
５
０
０
０
０

０
．２
５

８
０
０

５
Ｐ

０
．３
２
７

０
．３
９
４

０
．７
０
９

１
．１
６

１
．３
１

６
．７

６
．７

０
．３
２
７

０
．３
９
４

０
．７
０
８

１
．１
６

１
．３
１

６
．６

６
．５

５
０
０
０
０
１

或
以
上

１
５
０
０
０
１

或
以
上

０
．４
０

１
２
５
０

１
０

Ｑ
０
．４
９
４

０
．５
６
２

０
．８
５
３

１
．２
３

１
．３
６

９
．１

９
．１

０
．４
９
４

０
．５
６
２

０
．８
５
３

１
．２
３

１
．３
５

９
．０

９
．０

如
果
批
量
小
于
３
１
６
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。
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订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
9
2
9
0
9
1
3
4
3
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
9
2
9
-
0
3
3
5
-
3
1
0
5
-
5
4
5
0
 
 
购
买
单
位
:
 
北
京
中
培
质
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书书书

表
犃
．４
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
２
．０
０
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
至
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

５
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ

１
至
Ⅰ

Ⅱ
Ⅲ

２
０
０

或
以
上

２
０
０

或
以
上

２
０
０
至

１
５
０
０
０
０

２
０
０
至

１
０
０
０
０

２
０
０
至

３
２
０
０

０
．２
５

２
０
０

１
Ｌ

０
．１
１
３

０
．１
６
９

０
．５
３
３

１
．２
３

１
．５
１

９
．６

９
．５

９
．３

０
．１
１
３

０
．１
６
９

０
．５
３
２

１
．２
３

１
．５
０

９
．５

９
．４

９
．１

１
５
０
０
０
１

或
以
上

１
０
０
０
１
至

３
５
０
０
０

３
２
０
１
至

１
０
０
０
０

０
．４
０

３
１
５

３
Ｍ

０
．２
７
３

０
．３
４
９

０
．７
３
４

１
．３
４

１
．５
５

１
３
．０

１
３
．０

１
２
．８

０
．２
７
４

０
．３
４
９

０
．７
３
４

１
．３
３

１
．５
４

１
２
．９

１
２
．８

１
２
．７

３
５
０
０
１
至

１
５
０
０
０
０

１
０
０
０
１
至

３
５
０
０
０

０
．４
０

５
０
０

５
Ｎ

０
．３
２
７

０
．３
９
４

０
．７
０
９

１
．１
６

１
．３
１

６
．７

６
．７

０
．３
２
７

０
．３
９
４

０
．７
０
８

１
．１
６

１
．３
１

６
．６

６
．５

１
５
０
０
０
１

或
以
上

３
５
０
０
１

或
以
上

０
．６
５

８
０
０

１
０

Ｐ
０
．４
９
４

０
．５
６
２

０
．８
５
３

１
．２
３

１
．３
６

９
．１

９
．１

０
．４
９
４

０
．５
６
２

０
．８
５
３

１
．２
３

１
．３
５

９
．０

９
．０

如
果
批
量
小
于
２
０
０
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

不
合
格
品
百
分
数
的
犗
犆
曲
线
图

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。
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订
单
号
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3
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
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-
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0
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-
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1
0
5
-
5
4
5
0
 
 
购
买
单
位
:
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京
中
培
质
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北
京
中
培
质
联
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用



书书书

表
犃
．５
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
３
．１
５
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
至
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

５
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ
Ⅱ

Ⅲ

１
２
６

或
以
上

１
２
６

或
以
上

１
２
６
至

３
５
０
０
０

１
２
６
至

３
２
０
０

１
２
６
至

１
２
０
０

０
．４
０

１
２
５

１
Ｋ

０
．２
８
４

０
．４
２
５

１
．３
４

３
．１
１

３
．８
０

９
．６

９
．２

８
．４

０
．２
８
５

０
．４
２
６

１
．３
４

３
．０
８

３
．７
４

９
．３

８
．８

８
．１

３
５
０
０
１
至

１
５
０
０
０
０

３
２
０
１
至

１
０
０
０
０

１
２
０
１
至

３
２
０
０

０
．６
５

２
０
０

３
Ｌ

０
．６
８
３

０
．８
７
２

１
．８
４

３
．３
４

３
．８
８

１
２
．６

１
２
．４

１
１
．８

０
．６
８
６

０
．８
７
５

１
．８
３

３
．３
１

３
．８
３

１
２
．２

１
２
．０

１
１
．４

１
５
０
０
０
１
至

５
０
０
０
０
０

１
０
０
０
１
至

３
５
０
０
０

３
２
０
１
至

１
０
０
０
０

０
．６
５

３
１
５

５
Ｍ

０
．８
３
０

１
．０
０

１
．８
０

２
．９
４

３
．３
４

７
．０

６
．９

６
．７

０
．８
３
３

１
．０
０

１
．８
０

２
．９
２

３
．３
１

６
．７

６
．６

６
．４

５
０
０
０
０
１

或
以
上

３
５
０
０
１

或
以
上

１
０
０
０
１

或
以
上

１
．０
０

５
０
０

１
０

Ｎ
１
．２
３

１
．４
０

２
．１
３

３
．０
８

３
．３
９

８
．６

８
．６

８
．６

１
．２
４

１
．４
１

２
．１
３

３
．０
６

３
．３
７

８
．３

８
．３

８
．３

如
果
批
量
小
于
１
２
６
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

不
合
格
品
百
分
数
的
犗
犆
曲
线
图

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。

８１
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订
单
号
：
0
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0
0
2
1
0
9
2
9
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9
1
3
4
3
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
9
2
9
-
0
3
3
5
-
3
1
0
5
-
5
4
5
0
 
 
购
买
单
位
:
 
北
京
中
培
质
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书书书

表
犃
．６
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
５
．０
０
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
至
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

５
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ

１
至
Ⅰ

Ⅱ
Ⅲ

８
１

或
以
上

８
１
至

５
０
０
０
０
０

８
１
至

１
０
０
０
０

８
１
至

１
２
０
０

８
１
至

５
０
０

０
．６
５

８
０

１
Ｊ

０
．４
４
４

０
．６
６
５

２
．１
０

４
．８
６

５
．９
３

９
．２

８
．４

７
．４

０
．４
４
６

０
．６
６
７

２
．０
９

４
．７
８

５
．７
９

８
．６

７
．９

６
．９

５
０
０
０
０
１

或
以
上

１
０
０
０
１
至

３
５
０
０
０

１
２
０
１
１
至

３
２
０
０

５
０
１
至

１
２
０
０

１
．０
０

１
２
５

３
Ｋ

１
．０
９

１
．４
０

２
．９
４

５
．３
４

６
．２
０

１
３
．０

１
２
．５

１
１
．７

１
．１
０

１
．４
０

２
．９
３

５
．２
７

６
．０
９

１
２
．４

１
１
．９

１
１
．０

３
５
０
０
１
至

１
５
０
０
０
０

３
２
０
１
至

１
０
０
０
０

１
２
０
１
至

３
２
０
０

１
．０
０

２
０
０

５
Ｌ

１
．３
１

１
．５
８

２
．８
４

４
．６
４

５
．２
６

６
．７

６
．５

６
．１

１
．３
１

１
．５
８

２
．８
３

４
．５
９

５
．１
８

６
．２

６
．１

５
．７

１
５
０
０
０
１

或
以
上

１
０
０
０
１

或
以
上

３
２
０
１

或
以
上

１
．５
０

３
１
５

１
０

Ｍ
１
．９
６

２
．２
３

３
．３
９

４
．８
９

５
．３
８

８
．６

８
．６

８
．６

１
．９
７

２
．２
４

３
．３
８

４
．８
５

５
．３
３

８
．１

８
．１

８
．１

如
果
批
量
小
于
８
１
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

不
合
格
品
百
分
数
的
犗
犆
曲
线
图

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。

９１
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订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
9
2
9
0
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3
 
 
防
伪
编
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：
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-
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买
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书书书

表
犃
．７
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
８
．０
０
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
至
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

５
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ

１
至
Ⅰ

Ⅱ
Ⅲ

５
１

或
以
上

５
１
至

３
５
０
０
０

５
１
至

３
２
０
０

５
１
至

５
０
０

５
１
至

２
８
０

１
．０
０

５
０

１
Ｈ

０
．７
１
１

１
．０
６

３
．３
６

７
．７
８

９
．４
９

９
．２

８
．０

７
．１

０
．７
１
５

１
．０
７

３
．３
３

７
．５
６

９
．１
４

８
．３

７
．２

６
．３

３
５
０
０
１
至

５
０
０
０
０
０

３
２
０
１
至

１
０
０
０
０

５
０
１
至

１
２
０
０

２
８
１
至

５
０
０

１
．５
０

８
０

３
Ｊ

１
．７
１

２
．１
８

４
．５
９

８
．３
５

９
．６
９

１
１
．９

１
１
．１

９
．８

１
．７
３

２
．２
０

４
．５
７

８
．１
６

９
．４
１

１
０
．９

１
０
．１

８
．９

５
０
０
０
０
１

或
以
上

１
０
０
０
１
至

３
５
０
０
０

１
２
０
１
至

３
２
０
０

５
０
１
至

１
２
０
０

１
．５
０

１
２
５

５
Ｋ

２
．０
９

２
．５
２

４
．５
４

７
．４
２

８
．４
１

６
．７

６
．３

５
．７

２
．１
１

２
．５
４

４
．５
２

７
．２
９

８
．２
３

５
．９

５
．６

５
．０

３
５
０
０
１

或
以
上

３
２
０
１

或
以
上

１
２
０
１

或
以
上

２
．５
０

２
０
０

１
０

Ｌ
３
．０
８

３
．５
１

５
．３
３

７
．７
０

８
．４
８

７
．７

７
．７

７
．７

３
．１
１

３
．５
４

５
．３
３

７
．６
０

８
．３
３

６
．９

６
．９

６
．９

如
果
批
量
小
于
５
１
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

不
合
格
品
百
分
数
的
犗
犆
曲
线
图

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。

０２
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订
单
号
：
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3
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
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书书书

表
犃
．８
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
１
２
．５
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
， Ｓ

２
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

５
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ

１
至
Ⅰ

Ⅱ
Ⅲ

３
３

或
以
上

３
３
至

５
０
０
０
０
０

３
３
至

１
０
０
０
０

３
３
至

１
２
０
０

３
３
至

２
８
０

３
３
至

１
５
０

１
．５
０

３
２

１
Ｇ

１
．１
１

１
．６
６

５
．２
４

１
２
．２

１
４
．８

９
．２

７
．９

６
．７

１
．１
２

１
．６
７

５
．１
９

１
１
．６

１
４
．０

７
．８

６
．６

５
．５

５
０
０
０
０
１

或
以
上

１
０
０
０
１
至

３
５
０
０
０

１
２
０
１
至

３
２
０
０

２
８
１
至

５
０
０

１
５
１
至

２
８
０

２
．５
０

５
０

３
Ｈ

２
．７
３

３
．４
９

７
．３
４

１
３
．４

１
５
．５

１
３
．０

１
１
．７

１
０
．６

２
．７
８

３
．５
３

７
．２
９

１
２
．９

１
４
．８

１
１
．４

１
０
．１

９
．１

３
５
０
０
１
至

５
０
０
０
０
０

３
２
０
１
至

１
０
０
０
０

５
０
１
至

１
２
０
０

２
８
１
至

５
０
０

２
．５
０

８
０

５
Ｊ

３
．２
７

３
．９
４

７
．０
９

１
１
．６

１
３
．１

６
．７

６
．１

５
．２

３
．３
２

３
．９
９

７
．０
６

１
１
．３

１
２
．７

５
．５

４
．９

４
．１

５
０
０
０
０
１

或
以
上

１
０
０
０
１

或
以
上

１
２
０
１

或
以
上

５
０
１

或
以
上

４
．０
０

１
２
５

１
０

Ｋ
４
．９
４

５
．６
２

８
．５
３

１
２
．３

１
３
．６

９
．１

９
．１

９
．１

５
．０
１

５
．６
９

８
．５
１

１
２
．１

１
３
．２

７
．７

７
．７

７
．７

如
果
批
量
小
于
３
３
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

不
合
格
品
百
分
数
的
犗
犆
曲
线
图

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。

１２
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订
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编
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买
单
位
:
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书书书

表
犃
．９
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
２
０
．０
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
， Ｓ

２
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

５
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ

１
至
Ⅰ

Ⅱ
Ⅲ

２
１

或
以
上

２
１
至

３
５
０
０
０

２
１
至

１
２
０
０

２
１
至

５
０
０

２
１
至

１
５
０

２
１
至

９
０

２
．５
０

２
０

１
Ｆ

１
．７
８

２
．６
６

８
．３
９

１
９
．４

２
３
．７

９
．２

７
．７

６
．７

１
．８
１

２
．６
９

８
．２
５

１
８
．１

２
１
．６

６
．９

５
．６

４
．８

３
５
０
０
０
至

５
０
０
０
０
０

１
２
０
１
至

１
０
０
０
０

５
０
１
至

１
２
０
０

１
５
１
至

２
８
０

９
１
至

１
５
０

４
．０
０

３
２

３
Ｇ

４
．２
７

５
．４
５

１
１
．５

２
０
．９

２
４
．２

１
１
．９

１
０
．４

９
．１

４
．３
８

５
．５
６

１
１
．４

１
９
．７

２
２
．５

９
．３

８
．０

６
．８

５
０
０
０
０
１

或
以
上

１
０
０
０
１
至

３
５
０
０
０

１
２
０
１
至

３
２
０
０

２
８
１
至

５
０
０

１
５
１
至

２
８
０

４
．０
０

５
０

５
Ｈ

５
．２
３

６
．３
０

１
１
．３

１
８
．５

２
１
．０

６
．７

５
．８

５
．０

５
．３
６

６
．４
３

１
１
．３

１
７
．８

１
９
．９

４
．８

４
．０

３
．４

３
５
０
０
１

或
以
上

３
２
０
１

或
以
上

５
０
１

或
以
上

２
８
１

或
以
上

６
．５
０

８
０

１
０

Ｊ
７
．７
１

８
．７
８

１
３
．３

１
９
．３

２
１
．２

７
．７

７
．７

７
．７

７
．９
１

８
．９
５

１
３
．３

１
８
．６

２
０
．３

５
．６

５
．６

５
．６

如
果
批
量
小
于
２
１
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

不
合
格
品
百
分
数
的
犗
犆
曲
线
图

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。
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书书书

表
犃
．１
０
　
程
序
犅
　
犔
犙
＝
３
．１
５
的
抽
样
方
案

（
对
于
不
合
格
品
百
分
数
或
每
百
单
位
不
合
格
数
的
检
验
）

检
验
水
平
及
其
批
量

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
８
２
８
．１
一
次
抽
样

方
案
（
正
常
检
验
）

Ｓ

１
， Ｓ

２
Ｓ

３

Ｓ

４

Ⅰ
Ⅱ

Ⅲ
Ａ
Ｑ
Ｌ

狀
Ａ
ｃ

样
本
量

字
码

过
程
质
量
（
不
合
格
品
百
分
数
或

每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
）

在
Ｌ
Ｑ
处
与
检
验
水
平
对
应
的

最
大
使
用
方
风
险

９
５
．０

９
０
．０

５
０
．０

１
０
．０

５
．０

Ｓ

１
至
Ⅰ

Ⅱ
Ⅲ

１
４

或
以
上

１
４
至

３
２
０
０

１
４
至

５
０
０

１
４
至

２
８
０

１
４
至

９
０

１
４
至

５
０

４
．０
０

１
３

１
Ｅ

２
．７
３

４
．０
９

１
２
．９

２
９
．９

３
６
．５

８
．５

６
．７

５
．４

２
．８
１

４
．１
７

１
２
．６

２
６
．８

３
１
．６

５
．１

３
．７

２
．７

３
２
０
１
至

３
５
０
０
０

５
０
１
至

１
２
０
０

２
８
１
至

５
０
０

９
１
至

１
５
０

５
１
至

９
０

６
．５
０

２
０

３
Ｆ

６
．８
３

８
．７
２

１
８
．４

３
３
．４

３
８
．８

１
２
．６

１
０
．８

９
．２

７
．１
４

９
．０
２

１
８
．１

３
０
．４

３
４
．４

８
．３

６
．８

５
．５

３
５
０
０
１
至

５
０
０
０
０
０

１
２
０
１
至

１
０
０
０
０

５
０
１
至

１
２
０
０

１
５
１
至

２
８
０

９
１
至

１
５
０

６
．５
０

３
２

５
Ｇ

８
．１
７

９
．８
５

１
７
．７

２
９
．０

３
２
．９

６
．４

５
．３

４
．４

８
．５
０

１
０
．２

１
７
．５

２
７
．１

３
０
．１

３
．５

２
．７

２
．１

５
０
０
０
０
１

或
以
上

１
０
０
０
１

或
以
上

１
２
０
１

或
以
上

２
８
１

或
以
上

１
５
１

或
以
上

１
０
．０

５
０

１
０

Ｈ
１
２
．３

１
４
．０

２
１
．３

３
０
．８

３
３
．９

８
．６

８
．６

８
．６

１
２
．９

１
４
．５

２
１
．２

２
９
．１

３
１
．６

５
．１

５
．１

５
．１

如
果
批
量
小
于
１
４
，
则
执
行
１
０
０
％
检
验
。

注
１
：
过
程
质
量
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

注
２
：
使
用
方
风
险
，
下
面
的
值
为
不
合
格
品
百
分
数
，
上
面
的
值
为
每
百
单
位
产
品
不
合
格
数
。

不
合
格
品
百
分
数
的
犗
犆
曲
线
图

　
　
注
１
：
图
中
为
不
合
格
品
百
分
数
的
Ｏ
Ｃ
曲
线
。

注
２
：
曲
线
上
的
标
示
为
，
样
本
量
字
码
／
接
收
数
。
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犃．３　抽样方案的获得

当使用模式Ｂ时，抽样方案由批量、检验水平和极限质量确定。可用的抽样方案应按如下方式

得到：

ａ）　按指定的极限质量，应从表Ａ．１至表Ａ．１０选取合适的表；

ｂ）　可用的样本量（狀）和接收数（Ａｃ）应利用批量和指定的检验水平在选取的表中查找。

表９给出的抽样方案对应的使用方风险质量ＣＲＱ的概略信息在表Ａ．１至表Ａ．１０中对应的使用

方风险为１０％。

示例Ａ．１

下面举例说明怎样使用模式Ｂ，及其与模式Ａ的差别。

销售商希望采购塑料面板作为由消费者自己组装（ＤＩＹ）的标准尺寸的木质书柜的组件。某供应方正在生产这种面

板，并愿以每批１２５０张的单批的供应流方式为ＤＩＹ提供所需的７５００张面板。根据质量控制数据，在塑料面板上出现

的划痕为每百单位产品不合格数为２．５。由于在组装书柜时少量有疤痕面板可以被检测到并将其装在侧面，所以消费

者可以允许少量面板上留有划痕。但是，如果５（％）的面板上有划痕，在组装过程中就可能产生问题。

供应方习惯于每百单位产品不合格数的检验，并已知不合格数品百分数为５．０和每百单位产品不合格数为５．０的

ＯＣ曲线。因此，销售商和生产方一致认为使用模式Ｂ是合适的，并选择优先的极限质量为５．０（％），使用检验水平

Ｓ４。当批量为７５００时，所选择的抽样方案为狀＝８０，Ａｃ＝１。所用方案对当前过程平均的接收概率小于５０％。对不接

收的批必须进行１００％检验，其高的不接收概率意味着检验费用比预期要高得多。

检验水平Ⅲ所提供的抽样方案为狀＝３１５和Ａｃ＝１０，对当前过程平均的接收概率大于８０％。供应方用一个更好的

过程平均，如每百单位产品不合格数为１，采用检验水平Ｓ４将获得类似的接收概率。说明在同样的极限质量水平下，

产品质量好的供应商可以采用样本量较小的抽样方案。

示例Ａ．２

下面的例子说明了分别具有各自ＬＱ的两个或多个不合格类别，如何使用一个具有相同样本量的抽样方案。对某

光盘产品使用模式Ｂ，将直径不合格规定为Ａ类不合格，而将厚度不合格规定为Ｂ类不合格，Ａ类不合格和Ｂ类不合格

的ＬＱ分别指定为２．０（％）和８．０（％），并采用检验水平Ⅱ。

从表Ａ．４和表Ａ．６中检索到，当批量为２０００时的抽样方案如下：

Ａ类 Ｂ类

　　样本量 狀＝２００ 狀＝１２５

　　接收数 Ａｃ＝１ Ａｃ＝３

　　负责部门已经指定对两类尺寸使用一个共同的样本量，所使用的抽样方案如下：

Ａ类 Ｂ类

　　样本量 狀＝２００ 狀＝２００

　　接收数 Ａｃ＝１ Ａｃ＝５

犃．４　补充表

表Ａ．１１到Ａ．１２给出了模式Ｂ的补充信息。

表Ａ．１１给出了批量、检验水平和样本量字码表之间的对应关系。此表与表Ａ．１２结合使用，可用

于找出批量和实际样本量之间的关系。

表Ａ．１２给出了样本量字码、样本量、ＡＱＬ值和ＬＱ值之间的对应关系。在检验水平Ⅰ和Ⅱ的情

况下，表２１给出了相应的批量、样本量、ＡＱＬ值和ＬＱ值之间的对应关系。样本量字码通常对应于样

本量，但也有些例外（见表Ａ．１１和表Ａ．１２）。
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表犃．１１　对于模式犅，批量与样本量字码之间的对应关系

批量
特殊检验水平 一般检验水平

Ｓ１至Ｓ２ Ｓ３ Ｓ４ Ⅰ Ⅱ Ⅲ

２至５０

５１至９０

９１至１５０

１５１至２８０

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｆ

Ｇ

Ｅ

Ｆ

Ｇ

Ｈ

２８１至５００

５０１至１２００

１２０１至３２００

３２０１至１００００

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｆ

Ｅ

Ｆ

Ｇ

Ｇ

Ｆ

Ｇ

Ｈ

Ｊ

Ｈ

Ｊ

Ｋ

Ｌ

Ｊ

Ｋ

Ｌ

Ｍ

１０００１至３５０００

３５００１至１５００００

１５０００１至５０００００

５００００１或以上

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｅ

Ｆ

Ｇ

Ｇ

Ｈ

Ｈ

Ｊ

Ｊ

Ｋ

Ｋ

Ｌ

Ｍ

Ｎ

Ｍ

Ｎ

Ｐ

Ｑ

Ｎ

Ｐ

Ｑ

Ｒ

　　注１：样本量字码表示其在表Ａ．１２中所处的行。

　　注２：由于样本量依赖于极限质量，样本量字码不能直接确定所用的样本量。例如，对于检验水平Ｓ１和Ｓ２，

样本量与批量无关，但是它依赖于极限质量，其范围从１３到８００（见表Ａ．１２）。
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表犃．１２　对于模式犅，批量、样本量字码、样本量、犃犙犔值和犔犙值之间的对应关系
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附　录　犅

（资料性附录）

犌犅／犜２８２８本部分和第１部分之间的关系

犅．１　一般比较

ＧＢ／Ｔ２８２８本部分提供了按ＬＱ检索的抽样方案，而ＧＢ／Ｔ２８２８．１提供了按ＡＱＬ检索的抽样计

划。这两部分的主要区别如下：

ａ）　ＧＢ／Ｔ２８２８本部分用于孤立批的验收抽样，而ＧＢ／Ｔ２８２８．１用于连续序列批的验收抽样。然

而，也有一些例外情况。

ｂ）　ＧＢ／Ｔ２８２８的这两部分使用共同的检验水平，但作用稍有不同。

ｃ）　ＧＢ／Ｔ２８２８的这两部分使用共同的批量分级。在ＧＢ／Ｔ２８２８本部分中，ＧＢ／Ｔ２８２８．１中的样

本量字码Ａ到Ｄ由Ｅ代替。因此，ＧＢ／Ｔ２８２８本部分的最小样本量由２变为１３（见表Ａ．１１

至表Ａ．１２）。

ｄ）　ＧＢ／Ｔ２８２８本部分没有转移规则，而ＧＢ／Ｔ２８２８．１有一套转移规则。

ｅ）　ＧＢ／Ｔ２８２８本部分没有分数接收数方案，因为分数接收数方案仅适用于较长的连续序列批。

另见下面条款。

犅．２　与极限质量保护程序的差别

ＧＢ／Ｔ２８２８．１包含一个极限质量保护的特殊程序，所以，通过查阅使用方风险表即可获得适当的

抽样方案（见ＧＢ／Ｔ２８２８．１的１２．６．２）。该程序的目的与ＧＢ／Ｔ２８２８本部分相同。两种程序之间的主

要差别如下：

ａ）　ＧＢ／Ｔ２８２８本部分给出的程序简单，而ＧＢ／Ｔ２８２８．１中的极限质量保护程序比较零乱。因为

ＧＢ／Ｔ２８２８．１中使用方风险表的主要目的是提供辅助信息。

ｂ）　ＧＢ／Ｔ２８２８本部分给出的使用方风险值更精确，而ＧＢ／Ｔ２８２８．１的极限质量保护程序往往高

估使用方风险，尤其当批量较小的时候。

在许多情况下，两种程序给出同样的抽样方案，但有时在某些情况下，它们将给出不同的抽样方案

（见下面示例）。

示例Ｂ１

若规定ＡＱＬ的不合格品百分数为１．０，规定ＣＲＱ的不合格品百分数为５．０，采用检验水平Ⅱ，批量为１５００。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１给出的抽样方案是：狀＝１２５，Ａｃ＝３。而ＧＢ／Ｔ２８２８本部分，ＬＱ的优先值也是５．０，给出的抽样方案

也是狀＝１２５，Ａｃ＝３。

示例Ｂ２

若规定ＡＱＬ的不合格品百分数为１．０，规定ＣＲＱ的不合格品百分数为７．０，采用检验水平Ⅲ，批量为８００。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１给出的抽样方案是：狀＝１２５，Ａｃ＝３。而ＧＢ／Ｔ２８２８本部分，ＬＱ的优先值是８．０，所给出的抽样方案

是狀＝１２５，Ａｃ＝５。
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附　录　犆

（资料性附录）

二次和多次抽样方案

犆．１　概述

表Ｃ．１和表Ｃ．２提供了与表Ａ．１至表Ａ．１０中的一次抽样方案相对应的二次和多次抽样方案，其

样本量字码与ＧＢ／Ｔ２８２８．１一致，并且接收准则按照相对应的一次抽样方案的接收数（Ａｃ０）检索。这

些二次和多次抽样方案可用于代替一次抽样方案，它们的ＯＣ曲线与对应的一次抽样方案的ＯＣ曲线

在ＬＱ附近有较小差异。由于模式Ａ和模式Ｂ中Ａｃ＞０的方案有相似的ＯＣ曲线，这些二次和多次抽

样方案也可在模式Ａ中使用。然而，如果Ａｃ０＝１，则不能使用多次抽样方案，而对应的二次抽样方案仍

可使用，因为多次抽样方案的ＯＣ曲线与对应的一次抽样方案的ＯＣ曲线在ＬＱ附近差异较大。关于

二次和多次抽样方案的实施，可见ＧＢ／Ｔ２８２８．１中１１．１．２和１１．１．３。

对于Ａｃ０＝３、５、１０和１８，也可应用ＧＢ／Ｔ８０５１给出的序贯抽样方案。

犆．２　表

为便于参考，表Ｃ．１和表Ｃ．２给出了二次和多次抽样方案的信息。用表Ｃ．１，可由对应的一次抽

样方案样本量获得二次和多次抽样方案的累积样本量。用表Ｃ．２，可由对应的一次抽样方案的接收数

获得二次和多次抽样方案的接收数和拒收数。

表犆．１　二次和多次抽样方案的累积样本量

抽样方案

类型
样本

ＧＢ／Ｔ２８２８．１的样本量字码

Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ Ｊ Ｋ Ｌ Ｍ Ｎ Ｐ Ｑ Ｒ

一次 １３ ２０ ３２ ０ ８０ １２５ ２００ ３１５ ５００ ８００ １２５０ ２０００

二次

第一 ８ １３ ２０ ３２ ５０ ８０ １２５ ２００ ３１５ ５００ ８００ １２５０

第二 １６ ２６ ４０ ６４ １００ １６０ ２５０ ４００ ６３０ １０００ １５７５ ２５００

多次

第一 ３ ５ ８ １３ ２０ ３２ ５０ ８０ １２５ ２００ ３１５ ５００

第二 ６ １０ １６ ２６ ４０ ６４ １００ １６０ ２５０ ４００ ６３０ １０００

第三 ９ １５ ２４ ３ ６０ ９６ １５０ ２４０ ３７５ ６００ ９４５ １５００

第四 １２ ２０ ３２ ５２ ８０ １２８ ２００ ３２０ ５００ ８００ １２６０ ２０００

第五 １５ ２５ ４０ ６５ １００ １６０ ２５０ ４００ ６２５ １０００ １５７５ ２５００

注１：表中值仅是二次和多次抽样方案的累积样本量。

注２：接收数和拒收数由表Ｃ．２给出。
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表犆．２　二次和多次抽样方案的接收数和拒收数

抽样方案

类型

各类近似

样本量

与一次抽样方案对应的接收数（ＡＣ）

１ ３ ５ １０ １８

Ａｃ　Ｒｅ Ａｃ　Ｒｅ Ａｃ　Ｒｅ Ａｃ　Ｒｅ Ａｃ　Ｒｅ

一次 狀 １　２ ３　４ ５　６ １０　１１ １８　１９

二次

０．６３狀 ０　２ １　４ ２　５ ５　９ ９　１４

０．６３狀 １　２ ４　５ ６　７ １２　１３ ２３　２４

多次

０．２５狀 ＃　２ ＃　３ ＃　４ ０　５ １　８

０．２５狀 ０　２ ０　３ １　５ ３　８ ６　１２

０．２５狀 ０　２ １　４ ２　６ ６　１０ １１　１７

０．２５狀 ０　２ ２　５ ４　７ ９　１２ １６　２２

０．２５狀 １　２ ４　５ ６　７ １２　１３ ２３　２４

鉴别比

（ＣＲＱ／ＰＲＱ）
１０．９ ４．８９ ３．５５ ２．５０ ２．２２

在ＡＱＬ处的接收概率

（程序Ｂ，用百分数表示）
９０．９ ９６．１ ９８．３ ９８．６

注１：这些样本量仅为近似值，每个样本量字码对应样本量的精确值由表Ｃ．１给出。

注２：＃表示对于该样本量不允许接收。

注３：表示“Ａｃ＝１８”的方案仅在程序Ａ中使用。
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