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前  言

  本标准的全部技术内容为强制性。
本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中华人民共和国住房和城乡建设部提出并归口。
本标准负责起草单位:中国市政工程华北设计研究总院有限公司。
本标准参加起草单位:裕富宝厨具设备(深圳)有限公司、合肥百年五星饮食设备有限责任公司、英

联斯特(广州)餐饮设备有限公司、浙江方圆检测集团股份有限公司、湖北谁与争锋节能灶具股份有限公

司、山东华杰厨业有限公司、日照青杉热能科技有限公司、永康市华港厨具配件有限公司、浙江博立灶具

科技有限公司、上海科能特餐饮设备有限公司、宁波科莱尔节能科技股份有限公司、云南航天工业有限

公司、上海创绿餐饮设备有限公司、山东银鹤食品机械股份有限公司、浙江徐氏厨房设备有限公司、上海

亮茂不锈钢设备有限公司、北京东邦御厨科技股份有限公司、浙江威猛达科技有限公司、重庆昌盛厨具

有限公司、山东金佰特商用厨具有限公司、陕西华泰厨房设备有限公司、广州市精鼎电器科技有限公司、
武汉见金节能技术研发有限公司、广州格优智能控制系统有限公司、广州市赛思达机械设备有限公司、
无锡市金达成套厨房设备有限公司、三河恒德厨房设备有限公司、国家燃气用具质量监督检验中心。

本标准主要起草人:王启、张建海、刘文博、黄嘉文、唐波、唐林东、张志林、沈其康、刘仁昌、程钧、
王月华、宋焕臣、施世佐、鞠木春、张文龙、陈立德、罗东昆、俞志平、耿大朋、徐委康、胡悦友、杨自然、
岳大刚、胡勤有、廖天军、徐清东、蔡建伟、庞智勇、王建强、何文彦、唐树松、邓文伟、王彦、张金环、
张振刚。
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商用燃气燃烧器具

1 范围

本标准规定了商用燃气燃烧器具(以下简称燃具)的术语和定义,分类和型号,要求,试验方法,检验

规则,标志、警示和说明书,包装、运输和贮存。
本标准适用于以符合GB/T13611规定的燃气为能源,燃烧用空气取自室内、燃烧产物直接或间接

排向室外的燃具,包括:

a) 额定热负荷不大于80kW、蒸汽压力不大于80kPa,且设计正常水位水容积小于30L的蒸汽

发生器类燃具;

b) 额定热负荷不大于80kW、蒸腔蒸汽压力不大于500Pa的蒸箱类燃具;

c) 额定热负荷不大于50kW、腔体内压力不大于80kPa的炸炉类燃具;

d) 额定热负荷不大于50kW的煮食炉类燃具;

e) 额定热负荷不大于80kW、锅口有效直径不小于600mm的大锅灶类燃具;

f) 额定热负荷不大于10kW的煲仔炉,额定热负荷不大于50kW的矮汤炉等平头炉类燃具;

g) 额定热负荷不大于100kW的常压固定式沸水器类燃具;

h) 焖饭量大于等于6L的饭锅类燃具;

i) 额定热负荷不大于50kW的洗碗机类燃具;

j) 额定热负荷不大于60kW的炒灶类燃具;

k) 额定热负荷不大于50kW的烧烤炉类燃具;

l) 额定热负荷不大于35kW的热板炉类燃具;

m) 额定热负荷不大于80kW的烤箱类燃具;

n) 以上产品的组合体。
注1:以上热负荷指单个燃烧单元的热负荷。

注2:本标准只涉及额定电压不超过250V的单相电源。

注3:本标准中的压力凡未注明的,均指表压。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T1527 铜及铜合金拉制管

GB/T2828.2 计数抽样检验程序 第2部分:按极限质量(LQ)检索的孤立批检验抽样方案

GB/T3091 低压流体输送用焊接钢管

GB/T3280 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T3287 可锻铸铁管路连接件

GB/T3768 声学 声压法测定噪声源声功率级 反射面上方采用包络测量表面的简易法

GB4706.1 家用和类似用途电器的安全 第1部分:通用要求

GB4806.3 食品安全国家标准 搪瓷制品
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GB4806.9 食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品

GB4806.11 食品安全国家标准 食品接触用橡胶材料及制品

GB/T5171.1 小功率电动机 第1部分:通用技术条件

GB/T7306(所有部分) 55°密封管螺纹

GB/T7307 55°非密封管螺纹

GB/T8163 输送流体用无缝钢管

GB/T8464 铁制和铜制螺纹连接阀门

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T12350 小功率电动机的安全要求

GB/T12771 流体输送用不锈钢焊接钢管

GB/T13306 标牌

GB/T13611 城镇燃气分类和基本特性

GB16410 家用燃气灶具

GB/T16411 家用燃气用具通用试验方法

GB/T17219 生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

GB25034 燃气采暖热水炉

GB/T26002 燃气输送用不锈钢波纹软管及管件

GB/T26120 低压不锈钢螺纹管件

GB/T12206 城镇燃气热值和相对密度测定方法

GB/T50680 城镇燃气工程基本术语

CJ/T30 热电式燃具熄火保护装置

CJ/T180 建筑用手动燃气阀门

CJ/T197 燃气用具连接用不锈钢波纹软管

CJ/T346 家用燃具自动截止阀

CJ/T393 家用燃气器具旋塞阀总成

CJ/T398 家用燃气用具电子式燃气与空气比例调节装置

CJ/T421 家用燃气燃烧器具电子控制器

CJ/T450 燃气燃烧器具气动式燃气与空气比例调节装置

CJ/T479 燃气燃烧器具实验室技术通则

3 术语和定义

GB/T12206、GB/T13611、GB/T16411、GB25034、GB/T50680界定的以及下列术语和定义适用

于本文件。

3.1 基础术语

3.1.1 
基准状态 standardconditions
温度为15℃,绝对压力为101.3kPa条件下的干燥燃气状态。

3.1.2 
热值 calorificvalue
H

2
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规定量的燃气完全燃烧所释放出的热量。
其中,释放出的包括烟气中水蒸气汽化潜热在内的热量叫做高热值,用 Hs 表示;释放出的不包括

烟气中水蒸气汽化潜热的热量叫做低热值,用 Hi 表示。

3.1.3 
相对密度 specificgravityofgas
d
一定体积干燃气的质量与同温度同压力下等体积的干空气质量的比值。

3.1.4 
华白数 Wobbenumber;Wobbeindex
燃气的热值与其相对密度平方根的比值。

3.1.5 
额定热负荷 nominalheatinput
In

制造厂标称的在额定燃气压力下,燃具使用基准气在单位时间内放出的热量。

3.1.6 
实测折算热负荷 convertedactualheatinput
Ii

试验条件下,使用试验气时的燃具热负荷折算到基准状态条件下的数值。

3.1.7 
冷态 coldstate
燃具正常运行一段时间后停止工作,待燃烧器冷却至接近室温后的状态。

3.1.8 
熄火保护装置 flamefailuredevice
安装在燃具上,在火焰意外熄灭时能够自动切断燃气供应的装置。

3.1.9 
开阀时间 valveopentime
处于室温的热电偶自被规定了温度的火焰加热起,到电磁阀刚处于吸合状态的时间间隔。

3.1.10 
闭阀时间 valveclosetime
处于吸合状态的电磁阀,从火焰熄灭起,到电磁阀刚达到释放瞬间的时间间隔。

3.1.11 
自动燃烧器控制系统 automaticburnercontrolsystem
由可编程控制装置或非可编程控制装置和火焰检测装置的全部元件组成,能实现发出控制命令、控

制起动顺序、监测燃烧器运行和产生受控关闭的控制系统,自动燃烧器控制系统的各种功能可以设计在

一个或多个控制模块内。

3.1.12 
点火安全时间 ignitionsafetytime
从燃气阀接通到没有检测到火焰信号而关断的时间间隔。

3.1.13 
安全关闭 safetyshut-down
通过限制器、安全切断装置或系统内部故障检测实现燃气切断。

3
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3.1.14 
再点火 sparkrestoration
当火焰意外熄灭时,在不完全切断燃气供应的情况下,能够自动再次点燃的控制功能。

3.1.15 
再启动 recycling
在燃具运行过程中意外熄火时,立即切断燃气供给,并随之按启动程序自动重新启动的自动控制

功能。

3.2 燃具相关术语

3.2.1 
间接排烟式燃具 indirectexhaustgasappliance
燃烧产物通过燃具自身之外的机械排风装置排向室外的燃具。

3.2.2 
烟道式燃具 fluegasappliance
燃烧产物通过燃具自有烟道直接排向室外的燃具。

3.2.3 
一级烟道 primaryflue
燃具本体结构上的一段连续烟道,可直接与外部排烟系统烟道连接排烟,也可通过集中排烟系统

排烟。

3.2.4 
点火燃烧器 ignitionburner
用来点燃主燃烧器的小火燃烧器。

3.2.5 
常明火 pilot
在主燃烧器点燃或熄灭时均保持点燃状态,可以做为引燃主燃烧器的火种。

3.2.6 
冷凝式燃具 condensationtypegasappliance
在本标准规定的基准条件下,燃气燃烧所产生烟气中的水蒸气被冷凝,且冷凝过程中的热量被有效

利用的燃具。

3.2.7 
蒸汽发生器 steamgenerator
明确用于产生供蒸腔使用蒸汽的可蓄蒸汽压式燃具或部件;可以与蒸腔装在同一机壳内,或作为一

个单独的部件给一个或多个蒸腔提供蒸汽。本标准中蒸汽发生器特指承压不大于80kPa的燃具或

部件。

3.2.8 
燃气蒸箱 gassteamingoven
以燃气为燃料、通过加热水制得的微压饱和蒸汽进行蒸制食品的燃具。主要由燃气系统、供水系

统、排烟系统、水胆或蒸汽发生系统、蒸腔等部件组成。

3.2.9 
水胆式蒸箱 watertanktypesteamingoven
水胆中的水以敞开的方式被加热至沸腾并为蒸箱的烹饪隔间提供蒸汽,蒸汽经过烹饪隔间或放散

管直接排放至大气中,工作时水胆及腔体内蒸汽压力不大于500Pa。
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3.2.10 
蒸汽发生式蒸箱 steamworkingoven
蒸箱的蒸汽由蒸汽发生器或类似结构的蒸汽产生单元提供;区别在于蒸汽发生器可蓄压,类似结构

的蒸汽产生单元不可蓄压。

3.2.11 
炸炉 fryer
适于油炸食品的单缸或多缸烹饪燃具。

3.2.12 
承压炸炉 pressurefryer
相对于普通炸炉,炸炉腔体在承压状态下进行烹饪食物。

3.2.13 
液位标记 indicatedlevel
在燃具上标明的最高(低)液位标记。

3.2.14 
煮食炉 pastacooker
以水为介质加热食物的烹饪燃具。

3.2.15 
大锅灶 commercialovenforcooking
炊用大锅与有封闭或半封闭的炉膛组合,且锅为固定或可倾斜式并装有一级烟道的燃具。

3.2.16 
夹层煮锅 jacketedboilingpan
具有双壁容器的燃具,通过加热容器外壁使容器双壁间流体介质传热到内壁的器皿。

3.2.17 
平头炉 openburner
敞开式炉头的燃烧火焰直接加热支架上方烹饪用锅,燃烧后的气体间接排到室外的燃具。

3.2.18 
燃气沸水器 waterboiler
以燃气为燃料,加热饮用水到开水状态的燃具。

3.2.19 
储水式沸水器 storagewaterboiler
将储存于容器中水加热至沸点,但进水及加热期间不可使用的燃气沸水器。

3.2.20 
连续式沸水器 continuousflowwaterboiler
可连续供应沸水的燃气沸水器。

3.2.21 
常压式沸水器 nomalpressuretypewaterboiler
沸水器水胆与大气联通,在常压下工作的燃气沸水器。

3.2.22 
额定容积 ratedcapacity
制造厂标称的盛液的最大容积,单位为升(L)。

3.2.23 
燃气饭锅 ricegascooker
以燃气为燃料,加热锅内稻米及一定比例的水,以煮熟米饭为目的的烹饪燃具。
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3.2.24 
燃气洗碗机 gasdishwasher
以燃气为燃料供应洗涤用热水的洗碗机。

3.2.25 
烧烤炉 barbecue
以明火热辐射结合对流传热对食物进行烘烤加热的燃具,被加热食物处于烤排或烤叉之上,燃烧器

可位于被加热食物的底部、侧面或顶部。

3.2.26 
烤盘 barbecuepan
易拆卸的盘型容器,位于被加热食物之下,支撑食物,并收集烧烤油脂。

3.2.27 
烤架 grill
烧烤过程中,用于支撑或固定烹饪食品的机械部件。

3.2.28 
热板炉 hotplate
燃烧器加热金属面板,通过面板直接或间接对食品进行烹饪的燃具。包含两种形式:第一种是在热

板盘上直接烹饪食物的扒炉烹饪燃具,其燃烧产物和烹饪油烟间接排至室外;第二种是在热板上不同温

度段对食物操作的铁板烧烹饪燃具,其燃烧产物和经净化处理后的油烟通过烟道排向室外。

3.2.29 
烤箱 oven
食品放在固定容积的箱内(加热室),以对流热和辐射热对食品进行加热的燃具。

3.2.30 
多功能烤箱 multi-functionoven
多种烹饪功能组合在一起的烤箱:包含自然或强制对流加热内膛的烘烤模式、用蒸汽加热内膛的蒸

模式及以上两种模式的组合。

4 分类和型号

4.1 分类

4.1.1 按使用燃气种类分类

按使用燃气种类不同,燃具可分为:人工煤气燃具,代号R;天然气燃具,代号T;液化石油气燃具,
代号Y。

4.1.2 按排烟方式分类

按排烟方式的不同,燃具分类见表1。

表1 按照排烟方式分类

排烟方式 定义 代号

间接排烟式 烟气通过燃具自身之外的机械排风装置排向室外 A(可省略)

直接排烟式 烟气完全通过燃具自有风机和烟道排向室外 B
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4.1.3 按燃烧方式分类

按燃烧方式的不同,燃具可分为:鼓风预混式燃具,鼓风扩散式燃具,大气式燃具。

4.1.4 按烟气中水蒸气利用分类

按烟气中水蒸气是否被利用,燃具分为:冷凝式燃具和非冷凝式燃具。

4.1.5 按使用功能分类

按使用功能分类见表2。

表2 按照使用功能分类

使用功能 代号 所包含产品举例

蒸汽发生器类 ZQ 蒸汽发生器

蒸箱类 ZX 蒸箱、蒸炉、蒸饭车等

炸炉类 ZL 常压炸炉、承压炸炉等

煮食炉类 ZS 煮面炉、意粉炉、烫菜炉等

大锅灶类 DG 大锅灶、平底炒锅、摇摆汤锅、夹层锅等

平头炉类 PT 煲仔炉、矮汤炉等

沸水器类 FS 沸水器、开水器、开水箱、饮水机等

饭锅类 FG 饭锅

洗碗机类 XW 洗碗机

炒灶类 ZC 炒菜灶等

烧烤炉类 SK 烧烤炉、面火炉,烧猪炉等

热板炉类 RB 煎炉、扒炉、铁板烧等

烤箱类 KX 烤箱、烧鸭炉、披萨炉、蒸烤箱,吹风烤箱等

4.2 型号

4.2.1 型号编制

□

商用燃气燃烧器具(S)

 □

使用功能(代号)

 □

燃气种类(代号)

 □

主火额定热负荷/总额定热负荷(单位kW,保留2位有效数字)

□

排烟方式

—□

产品特征或序号(制造厂自行编制)

4.2.2 示例

额定热负荷为20kW的间接排烟式天然气商用烤箱型号的表示为:SKXT20。
7
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5 要求

5.1 材料

5.1.1 一般要求

5.1.1.1 制造燃具的材料应能承受正常使用条件下的温度和荷载。

5.1.1.2 与食品饮水直接接触的部件材料应符合国家现行饮食卫生材料相关标准的规定。

5.1.1.3 接触燃气的密封材料与所用燃气的特性应相适应。

5.1.1.4 燃具不应使用含石棉成分的材料。

5.1.1.5 燃具焊料中不应含有金属六价铬。

5.1.2 金属材料

5.1.2.1 燃气管路应使用金属材料,应符合 GB/T8163、GB/T1527、GB/T3091、GB/T12771、

GB/T26002、CJ/T197的规定。

5.1.2.2 燃具用水管路应采用防腐蚀材料和不含污染用水水质材料制造。

5.1.2.3 可能受腐蚀影响的金属部件(耐腐蚀性的材料除外)应进行电镀、喷漆或其他合适的防腐表面

处理。

5.1.2.4 与蒸汽、食物接触的不锈钢材料,其材质应符合GB4806.9和GB/T3280的规定。

5.1.2.5 燃气管路焊接材料熔点不应低于450℃。

5.1.3 非金属材料

5.1.3.1 接触食品的密封材料应符合GB4806.11的规定。
5.1.3.2 与食品可能接触的搪瓷材质应符合GB4806.3的规定。

5.1.3.3 燃气管路橡塑密封材料,经GB/T16411规定的耐燃气性能试验后的质量变化率应小于20%,
且不应有影响使用的软化及脆化现象。

5.1.3.4 供水管路密封材料应符合GB/T17219的规定。

5.1.3.5 保温材料应不可燃,符合以下条件之一的除外:
———保温材料的热表面温度在运行过程中不超过85℃;
———有不可燃外壳对保温层进行保护。

5.1.4 冷凝式燃具材料

5.1.4.1 与冷凝水接触的热交换器、排烟管、密封件等所有部件,应用耐腐蚀的材料制作或进行表面防

腐处理。

5.1.4.2 排烟系统使用塑料排烟管或塑料密封衬套时,材料允许的使用温度应高于烟气的最高温度。
塑料排烟管或塑料密封衬套应是阻燃材料。

5.2 通用结构

5.2.1 一般要求

5.2.1.1 燃具结构应安全、坚固、耐用,并应保证燃具在正常运输、安装、操作时无损坏或变形。

5.2.1.2 燃具在正常使用和维护时,不应产生移动、倾斜、翻倒现象。可移动式燃具应有可靠的固定

装置。

5.2.1.3 燃具应易于清扫和维修,不应有滞留食物的凹陷或死角。可触及的部位表面应光滑。
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5.2.1.4 可运动零部件动作应准确、灵活。

5.2.1.5 燃具部件间采用螺钉、螺母、铆钉等方式的连接应牢固,使用中不应松动。

5.2.1.6 维护、保养时需要拆卸的部件,应进行专门设计,以保证正确、容易、安全地装回,且能使用普通

工具装卸。

5.2.1.7 密闭式或半密闭式燃具应设置火焰观察孔或火焰指示装置。

5.2.1.8 燃具不应设计有放置储气瓶的空间。

5.2.1.9 燃具出厂后应有防止用户调节额定热负荷的措施。

5.2.1.10 燃具中所有承压部件应能承受机械应力与热应力,且不影响安全。

5.2.1.11 燃具设计应避免溢出物注入燃具导致熄火、恶化燃烧或其他危险。

5.2.1.12 燃具启动时产生的冷凝水不应影响火焰的稳定性。

5.2.1.13 燃具应安装熄火保护装置。

5.2.1.14 全预混燃烧方式燃具应安装燃气稳压器。

5.2.1.15 燃烧器位于燃具底部时应设有防止易燃物接近燃烧器高温部位的结构。

5.2.2 燃气管路

5.2.2.1 燃具进气管应设在不易受腐蚀和避免过热的位置,并应固定在燃具本体上。

5.2.2.2 燃具进气管与供气管间应采用管螺纹连接,螺纹应符合GB/T7306或GB/T7307的规定;采
用非密封螺纹连接时应保证接口端面平整。

5.2.2.3 用于连接燃气进气管与供气管的挠性软管和转动连接管应符合国家现行相关标准规定。

5.2.2.4 用于安装零部件的螺钉孔、螺栓孔,不应穿透燃气通路,且孔和燃气通路之间的壁厚不应小于

1mm。

5.2.2.5 日常维修时可能拆装的燃气通路上的金属与金属连接、○形圈等部件和组装件,应采用机械方

式密封。

5.2.3 空气供应和排烟系统

5.2.3.1 空气供应系统应保证在运行时,不发生堵塞和非正常调节。

5.2.3.2 使用风机供应空气时,风机应位于不易受腐蚀、过热、易保养、清洁之处,风机应安装稳固,工作

时不应发生滑动,风机转动部件应装有防护网或保护罩。

5.2.3.3 燃烧器调风装置的旋钮或手柄应设置在便于操作的部位,应坚固耐用,操作简便,易于调节,在
正常使用的情况下不应自行滑动,应清晰地标出开、关位置及调节方向。

5.2.3.4 一级烟道应凸出燃具本体。

5.2.3.5 燃具排烟系统应具备防止堵塞的保护措施。

5.2.4 电气系统

5.2.4.1 燃具在正常使用状态时,水不应浸到带电部位,也不应由外部软线连接处浸入到器件内。

5.2.4.2 点火器高压带电部件与非带电金属部件之间的距离应大于点火电极之间的距离,点火操作时

不应发生漏电,手可能接触的高压带电部位应进行良好的绝缘。

5.2.4.3 点火电极导线应尽量缩短并加以固定。

5.2.4.4 装在燃具外壳上的电源开关应采取防水措施,安装部位防护等级应不低于IPX4。

5.2.4.5 市电Ⅰ类燃具接地装置应设牢固的永久性接地标志。

5.2.5 水系统

5.2.5.1 供水管路应设在不易受腐蚀和避免过热的位置。
9
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5.2.5.2 进水管与外部供水管应采用管螺纹连接,螺纹应符合GB/T7306和GB/T7307的规定。

5.2.5.3 供水管路应设置带限位结构、便于操作的阀门,阀门应操作灵活、准确,开、关标识应明显、清
晰。有多个阀门时,应有便于识别的标志。

5.2.5.4 饮用水源与燃具之间的管路应采取防止回流的措施。

5.2.5.5 供水管路的铁制和铜制螺纹连接阀门应符合GB/T8464的规定。

5.3 燃气系统零部件

5.3.1 一般要求

5.3.1.1 零部件应符合国家现行标准和本标准的规定。

5.3.1.2 不应使用含有水银的零部件。

5.3.1.3 不允许用户调节的零部件应有保护措施。

5.3.1.4 控制和调节装置失灵时不应影响燃具安全。

5.3.1.5 电点火器的两个点火电极之间的间距以及电极与点火燃烧器之间、点火燃烧器与主火燃烧器

火孔之间的相对位置应准确固定,在正常使用状态下不应移动。

5.3.1.6 安全装置不应由于控制装置损坏而失效。

5.3.1.7 每个主燃气通路应以串联方式设置两个独立控制的阀门。

5.3.1.8 在通往主燃烧器的任一燃气通路上,应设置不少于两道可关闭的阀门,两道阀门的功能应是互

为独立的(见图1燃气通路示意图)。

a) 示意一

b) 示意二

  说明:

1———手动切断阀;

2———主燃烧器通路阀门;

3———点火燃烧器通路阀门;

4———主燃烧器;

5———点火燃烧器;

a) 中阀门1与阀门2功能应互为独立。

b) 中阀门1与阀门2功能应互为独立,阀门1与阀门3功能应互为独立;阀门2与阀门3功能可以联动。

图1 燃气通路示意图
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5.3.2 燃气流量控制和关闭装置

5.3.2.1 控制装置

控制器应符合以下要求:

a) 机械旋钮控制流量的装置,应设计成逆时针方向打开;

b) 有多个控制装置旋钮时,应能清楚区分;

c) 旋塞控制装置应符合CJ/T393的规定;

d) 间接控制装置旋钮(触摸式、气动式、压力式),应能不借助工具即可进行方便调节。装置旋钮

设置应明显,在一个简单手控动作后1s内切断燃气供应;

e) 触摸式控制装置,应保证由两个有区别的手控动作来完成对第一个燃烧器进行起始点火程序。

5.3.2.2 关闭装置

关闭装置应符合以下要求:

a) 关闭装置的操作可以是手动或自动控制,不应使用针形阀;

b) 手动关闭装置应符合CJ/T180的规定;

c) 自动关闭装置应符合CJ/T346的规定。主燃气通路串联的自动阀,至少一个阀门应是C级,
另一个可以是D或J级;

d) 直接点燃主燃烧器时,应保证先点火后开阀。

5.3.3 安全装置

5.3.3.1 熄火保护装置

5.3.3.1.1 一般要求

熄火保护装置应符合以下要求:

a) 熄火保护装置的火焰探测器可使用在常明火上,常明火供气阀门与主火燃烧器供气阀门应为

关联式设计,在常明火未点燃时,主火燃烧器不应接通燃气;

b) 在常明火熄灭时,应同步关闭常明火和主火燃烧器供气阀门。

5.3.3.1.2 热电式熄火保护装置

热电式熄火保护装置应符合以下要求:

a) 热电式熄火保护装置应符合CJ/T30的规定;

b) 火焰熄灭、火焰探测器本身故障或连接故障时,应安全关闭。

5.3.3.1.3 自动燃烧器控制系统

自动燃烧器控制系统应符合以下要求:

a) 自动燃烧器控制系统应符合CJ/T421的规定;

b) 自动燃烧器控制系统在点火不成功时,应再点火或再启动或关机;

c) 再点火或再启动过程中,在点火安全时间结束后,主燃烧器仍未点燃时,控制系统应停止工作;

d) 自动燃烧器控制系统应具有外部故障开机自检和运行自检功能。

5.3.3.2 燃气稳压器

5.3.3.2.1 燃气稳压器应符合表4中燃气稳压性能规定,稳压器上的呼吸孔应防止被堵塞或设置在不
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易堵塞的位置,且其位置应保证膜片不会被插入的尖锐物体损伤。

5.3.3.2.2 当燃气稳压器的隔膜破裂时,在供应燃气最高压力下,燃气泄漏量不应超过70L/h,当装置

与大气连通的呼吸孔直径不大于0.7mm时,被认为是符合上述要求;也可通过放散、呼吸孔加装限流

装置或者将呼吸孔与燃烧通路进行并联等方式以达到安全要求。

5.3.3.3 温度调节与过热保护装置

5.3.3.3.1 机械式温度调节装置应符合CJ/T393的规定。

5.3.3.3.2 在任何条件下,过热保护装置的动作应优先温度调节装置。

5.3.3.3.3 检测系统故障不应影响燃具安全。

5.3.3.4 压力测试接口

在燃气主管路及稳压器后应设置压力测试口。测压口外径为9.0 0-0.5mm,有效长度大于等于

10mm,最小部位孔径小于1mm。测压孔不应影响气路的密封性。

5.3.4 燃烧器

5.3.4.1 火孔部分不应可调。

5.3.4.2 喷嘴应采用不可擦除的识别方式进行标记,以防混淆。

5.3.4.3 可变截口的喷嘴不应在主燃烧器上使用。

5.3.4.4 燃烧器的设置位置应便于检查与维修。燃烧器可拆卸时,应容易置回正确的固定位置。

5.3.4.5 燃烧器设有一次空气调节门时,调节门应能用常用工具进行调节,并应在适当位置使调节门

固定。

5.3.4.6 空气进口或调节门不应置于可能发生意外堵塞的地方;不应置于燃烧器引射管喉管处或可能

导致燃气泄漏的位置。

5.3.5 风机

5.3.5.1 风机应符合GB/T5171.1和GB/T12350的规定。

5.3.5.2 安装应牢固,正常使用条件下手不应直接接触到旋转部分。

5.3.5.3 与燃烧产物接触的风机应有防腐蚀保护,或由耐腐蚀材料构成,应能承受燃烧产物的温度和腐

蚀影响。

5.3.6 B型燃具排烟管

5.3.6.1 B型燃具应配备排烟管及配件。

5.3.6.2 B型燃具配备专用排烟管(排烟管末端和弯头),排烟管的末端排气口,不应落入直径16mm
的球体(在5N的作用力下)。

5.3.6.3 B型燃具排烟管连接部位的承接长度不应小于30mm。

5.3.7 烟道堵塞和风压过大安全装置

5.3.7.1 B型燃具应设置烟道堵塞和风压过大安全装置。

5.3.7.2 B型燃具在排烟管烟道被堵塞或排烟阻力过大时应能安全关闭燃气供给。

5.3.7.3 烟道堵塞和风压过大安全装置的动作设定值在正常情况下不应可调。

5.3.7.4 装置发生故障或与控制装置间的连接断路时,应确保燃气阀门关闭且不会自动再开启。

5.3.8 燃烧室损伤安全装置

5.3.8.1 全封闭燃烧室内压力为正压的B型燃具应设置燃烧室损伤安全装置,燃烧室内气体向外泄漏

时应能安全关闭燃气供给。
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5.3.8.2 燃烧室损伤安全装置动作的设定值不应可调。

5.3.8.3 燃烧室损伤安全装置动作时应确保燃气阀门关闭且不会自动再开启。

5.4 燃具特殊结构

5.4.1 冷凝式燃具

5.4.1.1 冷凝水经过收集、中和后,冷凝水pH值在6.5~8.5的范围时,才允许向地表排放;不符合pH
值要求的,应排入污水管。

5.4.1.2 冷凝水收集装置和排放系统的结构,应符合以下要求:

a) 冷凝水收集装置应方便检查和清洁;冷凝水排放管应方便拆卸、安装;

b) 冷凝水收集装置应保证密封性;表面不应有冷凝水渗漏;

c) 冷凝水收集装置应设置不低于25mm水封;

d) 燃具运行期间,冷凝水收集装置应能防止烟气泄漏。

5.4.1.3 与冷凝水接触的部件表面应能防止冷凝水滞留(除排水管、水封槽、中和装置和虹吸管以外的部分)。

5.4.1.4 使用塑料烟管、塑料连接管的排烟通路中应设置不可调节的限温装置;当烟气的温度超过限温

装置设定温度时,限温装置应使燃具安全关闭。

5.4.2 蒸汽发生器类燃具

5.4.2.1 应设有压力控制装置和过压保护安全装置。

5.4.2.2 应设置过热保护装置。

5.4.2.3 应设置缺水保护装置和自动补水装置。

5.4.2.4 蒸汽发生器底部应设置排污装置,且排污阀门的设置位置应便于操作。

5.4.2.5 非冷凝式蒸汽发生器排烟温度应大于110℃。

5.4.3 蒸箱类燃具

5.4.3.1 通用要求

5.4.3.1.1 蒸箱类燃具应设置缺水保护装置,或带有液位警戒线的可视水位显示装置。

5.4.3.1.2 带可视水位显示装置的蒸箱类燃具应有最低、最高补水液位刻度。

5.4.3.1.3 蒸腔应与燃气、烟气系统隔绝。

5.4.3.1.4 应设置确保蒸腔内蒸汽压力不超过500Pa的排汽装置。

5.4.3.1.5 具有保温措施的蒸腔保温材料应与蒸腔隔绝。

5.4.3.1.6 蒸腔底部应设置排污口和排污阀,且排污阀的设置位置应便于操作。

5.4.3.1.7 含蒸汽发生器的蒸箱类燃具应符合蒸汽发生器类燃具的要求。

5.4.3.2 蒸汽发生式蒸箱

5.4.3.2.1 非冷凝蒸汽发生式蒸箱排烟温度大于110℃。

5.4.3.2.2 应在最上层蒸腔的合适位置设置蒸汽压力测压接口,出厂时应进行密封处理。

5.4.3.2.3 尾蒸汽排气孔应为防堵塞结构,且不应排放到一级烟道中。

5.4.3.2.4 尾蒸汽排空管当量外径不应小于38mm。

5.4.3.2.5 蒸箱腔体应设置超压放散装置。

5.4.3.3 水胆式蒸箱

5.4.3.3.1 非冷凝水胆式蒸箱排烟温度应大于110℃。
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5.4.3.3.2 应设置自动补水和水过量保护装置。

5.4.3.3.3 应在最上层蒸腔的合适位置设置蒸汽压力测压接口,出厂时应进行密封处理。

5.4.3.3.4 尾蒸汽排气孔应为防堵塞结构,且不应排放到一级烟道中。

5.4.3.3.5 尾蒸汽排空管当量外径不应小于38mm。

5.4.3.3.6 蒸箱腔体应设置超压放散装置。

5.4.4 炸炉类燃具

5.4.4.1 结构设计应确保沸溅、翻滚的油不能流到燃烧器和绝缘保温层。

5.4.4.2 应有冷态炸炉用油的最高、最低的安全液位刻度标记。

5.4.4.3 配备接油容器的燃具要合理确定盛放油脂的容积和放置位置,使排放油汁不能流到有明火危

险的地方。

5.4.4.4 排油装置应设置在能够使炸炉用油完全流出的位置。

5.4.4.5 排油装置的开启与关闭位置应易于识别,关闭位置应有锁定功能。

5.4.4.6 炸炉有泵排泄系统时,泵的工作按钮应能锁定。

5.4.4.7 炸炉最高液位刻度之上应至少预留生产商声称最大烹饪体积的两倍盛油空间或者可收集溢油

的容器。

5.4.4.8 炸炉配备收集溢油容器时,溢流及溢流量不能引起火灾危险。

5.4.4.9 炸炉应配置油温控制装置。

5.4.4.10 炸炉应安装油温过热安全装置。

5.4.4.11 承压炸炉应由双重压力泄压装置,泄压装置的位置设置应保证其动作时不伤害到人身安全。

5.4.4.12 承压炸锅应安装压力显示表或压力指示装置。

5.4.4.13 承压油炸锅盖的锁定机械装置应保证油炸炉内部承压时无法打开。

5.4.4.14 吊篮应符合以下要求:

a) 吊篮的使用位置,应保证对操作者不发生危险;

b) 吊篮处于正常烹饪状态时,应能盖上油炸锅盖;

c) 带升降功能的油炸炉吊篮驱动装置应能自动脱开或停止,并且炸篮升降机推杆应保持润滑,防
止升降机电机过热。

5.4.5 煮食炉类燃具

5.4.5.1 应设置水过量溢流口。
5.4.5.2 应设置自动补水装置或防干烧安全装置。
5.4.5.3 吊篮在正常使用位置,应保证对操作者的安全。

5.4.6 大锅灶类燃具

5.4.6.1 一般要求

5.4.6.1.1 应附带与之匹配的锅。
5.4.6.1.2 使用锅应符合食品级卫生安全要求,使用不锈钢锅应符合GB4806.9的规定。
5.4.6.1.3 大锅灶炉膛应设泄压装置,或具有符合5.5.8规定的预清扫功能。

5.4.6.2 摇摆汤锅

5.4.6.2.1 稳定性和机械安全性应满足以下要求:
a) 在锅体倾斜时,应能自动切断燃气管路;
b) 手动控制装置应保证在所有其倾斜角度内,倾斜移动是受控制的;
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c) 自动控制倾斜的锅,应通过控制装置进行操作,控制装置位置应位于危险区间之外,并且能保

证操作者控制倾斜期间清晰地看到锅的移动;
d) 自动倾斜机械装置各位置应能自动锁定,以防止电力故障情况下锅在各位置随意移动。倾斜

控制装置应清晰地标出锅移动的方向;
e) 控制器装置应有自锁功能,应先解锁后操作。

5.4.6.2.2 锅盖

a) 锅盖在不受控制的闭合时不应引起对操作者的伤害;
b) 电动锅盖应装有互锁或者类似装置,防止操作者可以不用手就将其激活。互锁装置不应自动复位。

5.4.6.3 夹层煮锅

夹层煮锅应符合以下要求:
a) 蒸汽夹层内蒸汽压力不应大于80kPa,并应有双重泄压装置;
b) 蒸汽夹层内应有缺水保护装置;
c) 夹层煮锅应设计水位控制装置;
d) 蒸汽夹层内应加装温度过热保护装置。

5.4.7 平头炉类燃具

5.4.7.1 燃烧器和支架应保证平底锅的稳定性。
5.4.7.2 食物溢出不应影响燃烧器燃烧状况。
5.4.7.3 矮汤炉自带锅直径不应大于坐锅表面最大内切圆直径。

5.4.8 沸水器类燃具

5.4.8.1 应设上、下水位自动控制装置,进水至上水位时,应能自动停止进水;水位低于下水位时不应启

动或应自动停止燃烧。
5.4.8.2 应在非操作面设置超高水位水溢流口,溢出水应能通过管道引流至排水沟;溢出高温水直接排

向下水管道时,应有相应的措施防止高温水对塑料下水管道的影响。
5.4.8.3 水胆结构应便于清除水垢,在水胆底部应设置排污阀。
5.4.8.4 沸水器温度调节功能应锁定。
5.4.8.5 沸水器应加装缺水保护装置。
5.4.8.6 应在水胆最高处设排气口,排气口背向使用者并确保直通大气,开孔直径应符合表3的规定,
并应防止异物进入的保护措施。

表3 开孔直径

额定热负荷In/kW ≤50 50<In≤80 80<In<100

开孔直径d/mm ≥40 ≥45 ≥50

5.4.9 燃气饭锅类燃具

5.4.9.1 燃气饭锅结构应安全、坚固、耐用,并保证在正常安装、操作时不应损坏或变形。正常使用温度

条件下应保持稳定。
5.4.9.2 燃气饭锅进行烹饪操作后的溢流物垢,应能顺利清洁,不应有滞留污垢的凹陷或死角,可触及

的部位表面应光滑。
5.4.9.3 饭锅结构设计中,煮沸的水等不应溢到饭锅的自动熄火保装置上。应避免饭锅烹饪不当时的
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溢出物注入燃具导致熄火、恶化燃烧或其他危险。

5.4.10 燃气洗碗机

5.4.10.1 洗碗机应承受正常使用时的水压。
5.4.10.2 燃具在电源暂时断开后,不应自动再启动。
5.4.10.3 开启门或盖时,燃具应不能启动。
5.4.10.4 门或盖打开时应有防止热水喷溅的保护措施。
5.4.10.5 燃具应装有温控器和水位控制器。
5.4.10.6 燃具应安装水温限制装置。

5.4.11 炒灶类燃具

烟气应从锅圈口或一级烟道排出。

5.4.12 烧烤类燃具

5.4.12.1 燃烧器在烧烤工作面以下时,燃烧器以及受燃烧器加热的辐射工作面(如火山岩)应予以保

护,防止烧烤油脂或高温食物残渣掉落在燃烧器上。
5.4.12.2 产品在结构上应避免油脂和高温食物残渣直接坠落到燃烧室下部空间或地面。
5.4.12.3 烧烤炉应配备易于拆装或排空的集油装置,集油装置应进行隔热处理,避免高温着火或被意

外点燃。
5.4.12.4 烧烤时溅出的汁液不应滴落到内部空间的连接管以及气路管路上。
5.4.12.5 活动机械零件应有防止人身伤害的措施。
5.4.12.6 有烧烤盘时,烤盘应设置定位装置避免非正常移动或翻转。
5.4.12.7 装置的润滑油不应流到被加工食物上,也不应流进烧烤盘等可能与食物接触的器皿中。

5.4.13 热板炉类燃具

5.4.13.1 在热板上烹饪操作后的食物油垢,应能顺利清洁,不应有滞留食物的凹陷或死角。可触及的

部位表面应光滑。
5.4.13.2 应设置油汁、残物收集装置。应避免油污、油垢溢到有着火危险的区域。
5.4.13.3 油烟与燃气燃烧烟气共用烟道应有防止火种引燃的措施。
5.4.13.4 带油烟净化处理系统的铁板烧类产品应符合相关国家现行标准要求。

5.4.14 烤箱类燃具

5.4.14.1 多功能蒸汽烤箱中产生蒸汽的燃烧系统与产生烘烤用热空气的燃烧系统应互不干扰。

5.4.14.2 可能与水蒸气接触的燃气管路和安全控制器在正常运行时不应受影响。

5.4.14.3 带有下拉门的产品,任何非控制性的门的落下不应对操作人员造成伤害。

5.4.14.4 烤箱内膛压力高于大气压时,任何减压开门应在安全控制之下。

5.4.14.5 烤箱的烤盘拉出三分之二时,不应产生滑脱现象,具有锁定功能的应在锁定位置上。

5.4.14.6 烤箱内的照明设施应装有保护罩。

5.4.14.7 烤箱内装有热风循环风机时,打开箱门风机应停止运转;风机应装有保护框或保护网;并应保

证在放入和取出烤物时不会产生危险。

5.5 性能

燃具性能应符合表4要求。
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6 试验方法

6.1 试验条件

6.1.1 实验室条件

6.1.1.1 大气压力

实验室大气压力应在86kPa~106kPa之间。

6.1.1.2 环境温度

一般情况下,实验室室温应为(20±15)℃,在每次试验过程中波动应小于5℃。室温测定方法是

在距燃具正前方、正左方和正右方各1.0m处,将温度计感温部分固定在与灶面等高位置,测量上述三

点的温度,取其平均值。

6.1.1.3 湿度

实验室的空气相对湿度不应大于85%。

6.1.1.4 通风

实验室通风换气应良好,室内空气中一氧化碳含量应小于0.002%,二氧化碳含量应小于0.2%,在
换气良好的前提下无影响燃烧的气流。

6.1.1.5 电源

实验室使用的交流电源220V,电压波动范围在±2%以内。

6.1.2 试验用燃气

6.1.2.1 试验用燃气种类应符合GB/T13611规定的燃气。试验用燃气的类别和代号可按表5的规定

采用。

表5 试验用燃气的种类和代号

代 号 试验用燃气种类

0 基准气

1 黄焰或不完全燃烧界限气

2 回火界限气

3 脱火界限气

6.1.2.2 在进行燃具性能试验过程中,燃气的华白数变化不应大于±3%。

6.1.2.3 试验用燃气压力和代号应符合表6的规定。
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表6 试验用燃气的压力和代号 单位为帕

代  号

试 验 用 燃 气 压 力

人工煤气(3R、4R、5R、6R、7R)

天然气(3T、4T、6T)
天然气

(10T、12T)
液化石油气

(19Y、20Y、22Y)

1(最高压力) 1500 3000 3300 6000

2(额定压力) 1000 2000 2800 5000

3(最低压力) 500 1000 2300 4000

6.1.2.4 在海拔较高地区使用的燃具,应考虑海拔高度对实测热负荷的影响。

6.1.2.5 本标准使用的试验用燃气代号为:
试验用燃气种类代号-试验用燃气压力代号

示例:0-1(表示:基准气-最高压力)

6.1.3 试验状态

6.1.3.1 空气量可调的燃具,试验开始时,应将空气调节器调节到适当开度,并且试验过程中不应再对

其进行调节。

6.1.3.2 所有燃气阀门应开至最大。

6.1.4 试验系统和仪器

6.1.4.1 试验用仪器按表7的规定采用,也可采用具有同等可靠性和精度的仪器。

6.1.4.2 所用仪器应按有关规定校准或检定。

表7 试验用仪器

测试项目 名 称 规格或范围 精度或最小刻度

温度

环境温度 温度计 0℃~50℃ 0.5℃

燃气温度 水银温度计 0℃~50℃ 0.5℃

水温 水银温度计 0℃~100℃ 0.2℃

蒸汽温度 水银温度计 0℃~120℃ 0.5℃

表面温度/烟气温度
热电温度计或

热电偶温度计
0℃~300℃ 2.0℃

湿度 湿度计 0RH~100%RH 1%RH

质量 衡器 0~200kg 20g

压力
大气压力

动槽式水银气压计

定槽式水银气压计

盒式气压计

81kPa~107kPa 0.1kPa

燃气压力 U型压力计或压力表 0Pa~10000Pa 10Pa

流量 燃气流量 气体流量计

0m3/h~2.0m3/h

0m3/h~6.0m3/h

0m3/h~10m3/h

0m3/h~20m3/h

湿式流量计1.0级,

干式流量计1.5级
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表7(续)

测试项目 名 称 规格或范围 精度或最小刻度

密封性 气体检漏仪 0mL/h~600mL/h ±5%

烟气分析

CO含量 CO分析仪 2000×10-6

(1)≤±5%
(2)测量值的最

大波动值≤4%
(3)反应时间≤10s

CO2含量 CO2 分析仪 0~25% ±5%的测量值

或O2含量 O2 分析仪 0~21% ±1%

燃气分析

燃气成分 色谱仪 —
灵敏度:

≥800mV.ml/mg,

定量重复性:≤3%

或
燃气相对密度 燃气相对密度仪 — ±2%

燃气热值 热量计 — ±1%

时 间 秒表 — 0.1s

噪 声 声级计 40dB~120dB 0.5dB

力 推拉型指针试测力计 0N~100N 0.1N

电压 交流电压表 0V~250V 1.0级

电气安全

电气强度 耐压测试仪
电压:0V~5000V
电流:0mA~40mA

1.0级

泄漏电流 泄漏电流测试仪
电压:AC0V~250V
电流:0mA~3.5mA

1.0级

接地电阻 接地电阻测试仪

电压:DC12V,

电流:25A
电阻:0Ω~0.1Ω

1.0级

6.2 外观检查

目测燃具检查是否符合5.5.1的规定。

6.3 密封性试验

燃气系统密封性试验步骤如下:

a) 关闭被测燃气阀门,打开燃气通路上其余所有阀门,燃气入口通入压力为15kPa的空气,稳定

1min后,用连接在燃气入口的检漏仪检测泄漏量,并换算成标准状态,检查是否符合5.5.2的

规定。燃气通路上的阀门应逐道进行检测,并联阀门作为同一道阀门进行检测;

b) 使用0-1燃气点燃全部燃烧器,用检漏液检查燃气入口至燃烧器火孔前各部位,检查是否符合

5.5.2的规定。

6.4 热负荷准确度试验

6.4.1 热负荷准确度

热负荷准确度试验步骤如下:
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a) 按照6.1.3要求设置燃具,使用0-2燃气,使燃具在额定热负荷状态下工作15min开始测试;

b) 按照GB/T16411—2008中第6.3条规定进行。

6.4.2 总热负荷准确度

按照6.4.1测试计算出总实测折算热负荷和各燃烧器实测折算热负荷,按式(1)计算出总实测折算

热负荷与各燃烧器实测折算热负荷之和的百分比值,检查是否符合5.5.3的规定。

b=
I
∑Ii

×100% ……………………(1)

  式中:

b ———总实测折算热负荷的百分比值,%;

I ———总实测折算热负荷,单位为千瓦(kW);

Ii ———每个燃烧器的实测折算热负荷,单位为千瓦(kW)。

6.5 燃烧工况试验

6.5.1 火焰传递试验

使用3-2燃气,点燃主火燃烧器一处火孔,检查是否符合5.5.4.1的规定。

6.5.2 火焰状态试验

6.5.2.1 火焰均匀性

使用0-2燃气,燃烧15min后,目测,检查是否符合5.5.4.2的规定。

6.5.2.2 黄焰

使用1-1燃气,燃烧15min后,目测,检查是否符合5.5.4.2的规定。

6.5.2.3 黑烟

使用1-1燃气,燃烧稳定后,目测,检查是否符合5.5.4.2的规定。

6.5.3 主火燃烧器火焰稳定性试验

6.5.3.1 熄火

使用3-3燃气和3-1燃气,分别点燃主火燃烧器燃烧15s后,目测,检查是否符合5.5.4.3的规定。

6.5.3.2 回火

使用2-3燃气,燃烧20min后,目测,检查是否符合5.5.4.3的规定。

6.5.3.3 离焰

使用3-1燃气,冷态点燃主火燃烧器15s后,目测,检查是否符合5.5.4.3的规定。

6.5.4 常明火点火燃烧器火焰稳定性试验

在2-3和3-1燃气条件下,分别进行如下试验:

a) 燃具点燃5min后关闭主火燃烧器,目测常明火单独燃烧时火焰是否有回火、熄火、离焰现象;

b) 连续开关主燃烧器10次,检测常明火是否熄灭。
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6.5.5 运行噪声试验

运行噪声试验步骤如下:

a) 使用0-1燃气,点燃全部燃烧器15min后用声级计A挡在距燃具正面水平距离1m与燃烧器

等高处检测,读取最大值为运行噪声,检查是否符合5.5.4.5的规定;

b) 当环境本底噪声大于40dB(A)或比燃具测试噪声低10dB(A)以下,应按GB/T16411—2008
表3修正。

6.5.6 熄火噪声试验

使用0-2燃气,点燃全部燃烧器15min后快速关闭各燃烧器,在距燃具正面水平距离1m与燃烧

器等高处,采用声级计的快速档分别检验各燃烧器的熄火噪声,有熄火噪声时应为测定的最大值加5
dB(A)作为熄火噪声。若熄火无爆鸣声时应为无熄火噪声。

6.5.7 干烟气中CO(α=1)试验

测试方法如下:

a) 使用0-2燃气,在燃气额定压力下运行15min后,采用适宜的烟气取样器均匀取样,测量燃烧

产物中的CO和CO2 或O2 含量,在抽取烟气样的同时应测定室内空气中的CO含量。

b) 按GB/T16411—2008式(4)或式(5)计算烟气中CO(α=1)的含量。检查是否符合5.5.4.7的

规定。

c) 烟气取样装置及取样位置如下:
———使用平底锅的燃具取样器如图2所示,取样器安装位置见图3;
———无一级烟道炒灶类燃具按图4选取尺寸适中的集烟罩进行取样;
———有一级烟道燃具和B型燃具,烟管用取样器见图5或图6,取样器安装位置如图7所示。

单位为毫米

图2 平底锅用取样器

单位为毫米

图3 平底锅用取样器的安装位置
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单位为毫米

a 500 580 680 710 630 790

b 600 700 680 780 1140 1000

h ≥320

图4 集烟罩的尺寸要求

单位为毫米

图5 DN100以下烟管用取样器
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单位为毫米

说明:

1———热电偶。

图6 DN100及以上烟管用取样器

单位为毫米

说明:

1———取样器;

2———一级烟道。

图7 有烟道燃具探头的安装位置

6.5.8 特殊燃烧工况时CO含量试验

6.5.8.1 黄焰燃烧

按6.5.7,使用黄焰界限气代替基准气,检查是否符合5.5.4.8的规定。

6.5.8.2 脱火燃烧

按6.5.7,使用脱火界限气代替基准气,检查是否符合5.5.4.8的规定。
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6.6 熄火保护装置试验

6.6.1 热电式熄火保护装置

6.6.1.1 开阀时间试验:使用0-2燃气,冷态点燃燃烧器,用秒表测定从点火开始到电磁阀开启的时间,
检查是否符合5.5.5.1的规定。

6.6.1.2 闭阀时间试验:使用0-2燃气,燃具运行15min后,关闭主燃烧器阀门,用秒表测定从火焰熄

灭到电磁阀关闭的时间,检查是否符合5.5.5.1的规定。

6.6.2 自动燃烧器控制系统

6.6.2.1 点火安全时间试验:
使用0-2燃气,在1.1倍额定工作电压、最大热负荷下测定未点燃情况下从开阀到关阀的时间,检

查是否符合5.5.5.2的规定。

6.6.2.2 熄火安全时间试验:
熄火安全时间试验步骤如下:

a) 使用0-2燃气,燃具在最大热负荷状态下工作15min;

b) 在主燃烧器点燃时,通过人为关断燃气或断开火焰检测器来模拟火焰故障,测量断开瞬间至火

焰监测装置有效关断燃气的时间;

c) 可用煤气表或其它适当仪器检测火焰监测装置是否关闭,检查是否符合5.5.5.2的规定。

6.6.2.3 再点火安全时间试验:使用0-2燃气,从人为熄灭主燃烧器到再次点燃,检查再点火时间是否

符合5.5.5.2的规定。

6.6.2.4 再启动试验:使用0-2燃气,在运行过程中,从主燃烧器火焰熄灭到自动重新启动的时间内,检
查燃气通路是否处于关闭状态。

6.6.3 耐久性试验

热电式熄火保护装置应按CJ/T30进行10000次耐久试验。自动燃烧器控制系统应按CJ/T421
进行试验,检查是否符合5.5.5.3的规定。

6.7 点火器性能试验

6.7.1 点火率试验

试验步骤如下:

a) 使用0-2燃气,使用直流电点火器的燃具将电压调至0.7倍额定电压,使用交流电点火器的燃

具将电压调至0.85倍额定电压;压电式点火器直接测试;

b) 反复点火10次,记录着火次数,检查是否符合5.5.6.1的规定。

6.7.2 耐久性试验

6.7.2.1 直流或交流点火器使用1.1倍额定电压,以制造商声称的循环速度,连续点火100000个循环

后,检查是否符合5.5.6.1的规定;

6.7.2.2 压电式点火器按照制造商声称的频率操作,连续操作12000个循环后,检查是否符合5.5.6.1
的规定。
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6.8 燃气稳压器试验

6.8.1 稳压器性能试验

使用基准气,调整供气压力为:
———天然气和人工煤气:0.75倍额定压力、额定压力和最高压力;
———液化石油气:最低压力、额定压力和最高压力;
测试各压力条件下燃气流量,检查是否符合5.5.7.1的规定。

6.8.2 耐久性试验

稳压器耐久性试验方法如下:

a) 按照制造商规定的最大压力向稳压器入口供应环境温度的空气,燃气调压器前后各装一个快

速关断阀,两个阀交替开、关动作,10s一个循环,每次循环中,膜片达到极限状态并保持至少

5s。

b) 50000次试验按以下情况分配:
———25000次在制造商规定的最高工作温度并不低于60℃;
———25000次在制造商规定的最低工作温度并不高于0℃。

试验后,检查是否符合5.5.7.1的规定。

6.9 预清扫试验

6.9.1 预清扫排气量

预清扫排气量试验方法如下:

a) 在冷机运行状态下测量排气管出口的流量;

b) 在冷机和停机状态下,风机按实际预清扫状态供电;

c) 把实测的流量折算成标准状态值;与制造商给出的燃烧室容积比较。
检查是否符合5.5.8的规定。

6.9.2 预清扫时间

预清扫时间试验方法如下:

a) 燃具按6.1.3规定安装;

b) 试验风机启动至点火开始的时间间隔。
检查是否符合5.5.8的规定。

6.10 B型燃具安全装置试验

6.10.1 烟道堵塞安全装置试验

烟道堵塞安全装置试验步骤如下:

a) 试验条件:试验气为0-2,电源条件为额定电压;

b) 试验方法:

1) 点燃燃烧器15min后完全堵塞排烟口或强制关闭风机,检查在关闭之前应无熄火、回火、
影响使用的火焰溢出现象,安全装置是否启动,燃气通道是否关闭,并测量安全装置关闭

的时间;

2) 去除堵塞排烟口或恢复风机工作,检查燃烧器是否启动,燃气通道是否打开;
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3) 使安全装置与控制装置间连接断路,检查燃具是否能启动运行。

6.10.2 风压过大安全装置试验

风压过大安全装置试验步骤如下:

a) 试验条件:试验气为0-2,电源条件为额定电压;

b) 试验方法:

1) 点燃燃烧器15min后,调节烟道出口挡板开度使排烟管道内压力升至80Pa。

2) 以目测方法,检查以下项目:
———安全装置是否动作;
———主燃烧器有无熄火、回火现象;
———有点火燃烧器时,仅点燃点火燃烧器,以目测方法检查有无熄火、回火及妨碍使用的

离焰现象。

3) 再调整烟道出口挡板使烟道内的压力慢慢上升,检查在产生熄火、回火、影响使用的火焰

溢出现象之前,安全装置是否启动,燃气通道是否关闭。

4) 安全装置动作后打开烟道出口调节挡板,检查燃烧器是否启动,燃气通道是否打开。

5) 使安全装置与控制装置间连接断路,是否能启动运行。

6.10.3 燃烧室损伤安全装置(适用于燃烧室为正压)试验

燃烧器损伤安全装置试验步骤如下:

a) 试验条件:试验气为1-1,电源条件为额定电压;

b) 试验方法:

1) 分别在燃烧室损伤安全装置最远的位置及其他必须的位置(如安全装置的上方、下方),尽
可能远的位置开孔(孔的大小为能使燃烧室损伤安全装置在10min内检测到动作的最小

孔径)。点燃燃具并在最大热负荷下工作,燃烧室安全损伤装置应在燃具可能引起火灾产

生前动作;切断燃具燃气供应;

2) 燃烧室损伤安全装置动作后,燃具不能再次启动;

3) 使燃烧室损伤安全装置的感应部件断路,通往燃烧器的燃气通路不能开启。

6.11 表面温升试验

表面温升试验方法如下:

a) 按照器具使用说明放置于最不利使用空间,且燃具应置于1cm厚的黑色亚光木板上,使用0-2
燃气,点燃全部燃烧器;

b) 测试过程中应保证燃具周围风速小于1m/s,运行至少30min后达到温度稳定状态;

c) 用温度计检测燃具各部位及黑色亚光木板的表面温度;检查是否符合5.5.10的规定。

6.12 电气性能试验

电性能试验步骤如下:

a) 除5.5.11.3、5.5.11.4、5.5.11.5外其余试验按GB4706.1规定的方法进行测试。

b) 耐潮湿试验采用图8所示装置进行试验,试验期间,水压应调整到使水从碗底溅起150mm
高,对于通常在地面上使用的燃具,碗放在地面上;其他燃具,碗放在低于燃具最低边50mm
的水平承面上,然后使碗围绕燃具移动,以便使水能从各个方向溅到燃具上,应注意水流不应

直接向燃具喷射。

43

GB35848—2018

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
8
0
4
0
8
7
2
6
2
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
8
0
4
-
0
1
2
6
-
3
8
0
2
-
8
8
0
5
 
 
购
买
单
位
:
 
北
京
中
培
质
联

北
京
中
培
质
联
 专

用



单位为毫米

说明:

1———碗。

图8 溅水装置

c) 室温下泄漏电流和电气强度

1) 试验前,保护阻抗要从带电部件上断开。使燃具处于室温,不连接电源的情况下进行

试验。

2) 交流试验电压施加在带电部件和连接金属箔的易触及金属部件之间。被连接的金属箔面

积不超过20cm×10cm,它与绝缘材料的易触及表面相接触。

3) 单相燃具试验电压为1.06倍的额定电压;在施加试验电压后的5s内,测量泄漏电流。

4) 泄漏电流试验之后,绝缘要立即经受1min频率为50Hz或60Hz基本正弦波的电压,在
试验期间不应出现击穿。
———电源插头L端 (或N端)与外壳之间在1250V电压下,基本绝缘应无击穿;
———有变压器时,电源插头L端 (或N端)与变压器外露硅钢片之间在1750V电压下,

附加绝缘应无击穿;
———有变压器时,电源插头L端 (或N端)与插头外表面之间在3000V电压下,加强绝

缘应无击穿

d) 工作温度下的泄漏电流和电气强度

1) 在工作温度下,燃具工作的时间一直延续至正常使用时最不利条件产生所对应的时间。

2) 按照c)试验方法进行测试,检查结果是否符合规定。

6.13 辅助能源试验

6.13.1 一般要求

辅助能源故障导致燃具停止运行时,辅助能源恢复不应引起不安全。

6.13.2 电能源的波动

电源波动试验步骤如下:

a) 电压在-15%至+10%范围内波动时,燃具应保持安全运行。

b) 电压波动超出-15%至+10%范围时,燃具应保持安全运行,或进入准备状态或关闭。
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c) 电压断电后导致燃具安全关闭时,重启后不应引起危险。

6.14 能源合理利用试验

6.14.1 试验条件

试验条件在满足6.1基础上,还应符合下列条件:

a) 试验室温度:(20±5)℃;

b) 使用0-2燃气;

c) 燃具正常运行15min。

6.14.2 蒸汽发生器热效率试验

6.14.2.1 热效率试验装置

见图9。

说明:

1———燃气阀门;

2———燃气调压器;

3———燃气流量计;

4———压力表;

5———蒸汽发生器(蒸箱);

6———进水温度计;

7———蒸汽出口温度计;

8———水阀门;

9———增压泵;

10———盛水容器;

11———电子秤。

图9 热效率试验装置图

6.14.2.2 间歇补水式蒸汽发生器热效率试验

试验步骤如下:

a) 按照图9连接试验系统,蒸汽发生器(蒸箱)(5)注满水,盛水容器(10)加满水;

b) 使增压泵(9)保持0.4MPa压力下持续抽取盛水容器(10)中的水补给蒸汽发生器(蒸箱)(5)进
水入口;

c) 蒸汽发生器(蒸箱)(5)持续产出蒸汽的效率测试过程中应保证补水温度(6)温度变化应小于

0.5℃,并记录补水温度t1,同时记录蒸汽发生器(蒸箱)(5)蒸汽出口温度计(7)的温度t2;

d) 选取一个周期内增压泵(9)向蒸汽发生器(蒸箱)(5)内部补水结束时作为起始点,记录此时电
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子秤(11)的起始数值 M1 与燃气流量计(3)的起始燃气流量V1;

e) 选取三个连续补水周期后增压泵(9)向蒸汽发生器内部补水结束时作为起终点且测试时间不

小于15min,记录此时电子秤(11)的最终数值 M2 与燃气流量计(3)的最终燃气流量V2;

f) 按式(2)、式(3)计算热效率。
注:蒸汽蒸发器(蒸箱)的效率测试过程中可使用水气分离器等适当的方法防止蒸汽带走尚未蒸发的水。

g) 上述测试条件连续测试两次,效率测试结果的差值小于2%时,则可认为达到稳定状态;两组

试验数值做算术平均值作为最终的测试结果;

η=
(M1-M2)× q+(t2-t1)×cp[ ]

(V2 -V1)×Hi×f ×100% ………………(2)

f=
288

273+tg
×
pa+pm-ps

101.3
……………………(3)

式中:

η ———热效率,%;

M1———热效率测试开始时的电子秤初读数,单位为千克(kg);

M2———热效率测试结束时的电子秤终读数,单位为千克(kg);

q ———水的气化潜热,取2.258MJ/kg(100℃,101.325kPa);

t1 ———进水温度,单位为摄氏度(℃);

t2 ———蒸汽出口的温度,单位为摄氏度(℃);

cp ———水在0℃到100℃的平均定压比热容,单位为兆焦每千克摄氏度[4.19×10-3MJ/
(kg·℃)];

V1 ———燃气流量初读数,单位为立方米(m3);

V2 ———燃气流量终读数,单位为立方米(m3);

f ———将燃气耗量折算到15℃、101.3kPa状态下的修正系数;

Hi———15℃、101.3kPa状态下燃气的低热值,单位为兆焦每立方米(MJ/m3);

tg ———燃气温度,单位为摄氏度(℃);

pa ———大气压力,单位为千帕(kPa);

pm ———通过燃气流量计的燃气压力,单位为千帕(kPa);

ps ———温度为tg 时的饱和水蒸气压力(当使用干式流量计测量时,ps 值应乘以试验燃气的相

对湿度进行修正),单位为千帕(kPa)。

6.14.2.3 持续补水式蒸汽发生器的热效率试验

效率测试中补水量随着蒸汽的蒸发而持续补水,可认为测试中的补水是均匀的;按照6.14.2.2方法

测试,选取15min以上任何两个间隔点作起点与终点分别记录电子秤初读数、电子秤终读数、燃气流量

初读数、燃气流量终读数等参数,进行效率计算。

6.14.3 蒸箱热效率试验

6.14.3.1 蒸汽发生式蒸箱

蒸汽发生式蒸箱补水方式为间歇性补水时测试方法参见6.14.2.2,为持续补水时方法参见

6.14.2.3。

6.14.3.2 水胆式蒸箱

蒸箱水胆与蒸腔为一体式结构时,效率测试时应防止蒸汽被冷凝后回流至水胆和未汽化的水被蒸

汽带出水胆。如需要,在测试热效率时应在蒸箱水胆上方开口位置设置一隔离水胆和蒸腔空间的顶盖,
73
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顶盖面积为100cm2,中间留出一个蒸汽孔,蒸汽应自由进入蒸腔空间,冷凝水不应流回至水胆同时水

沸腾时水滴不应溅出水胆。
水胆式蒸箱补水方式为间歇性补水式时测试方法参见6.14.2.2,为持续补水的蒸箱参见6.14.2.3。

6.14.4 炸炉、煮食炉热效率试验

试验步骤如下:

a) 依照制造厂的声明,注入燃具最大液位等容积的水量;

b) 控制温度的恒温器设置到最高温度,当水沸腾后开始计时,测量15min以上水的蒸发量。
按照式(4)确定热效率:

η=
m×q

V×Hi×f×100% ……………………(4)

  式中:

η ———热效率,%;

m ———在测量期间内水的汽化量,单位为千克(kg);

q ———水的汽化潜热,取2.258MJ/kg(100℃,101.325kPa);

V ———在测量期间内,燃气消耗的体积流量,m3;

Hi———15℃、101.3kPa状态下燃气的低热值,单位为兆焦每立方米(MJ/m3);

f ———将燃气耗量折算到15℃、101.3kPa状态下的修正系数,同式(3)。

6.14.5 大锅灶热效率试验

试验方法如下:

a) 检验用锅应采用制造厂自配用锅,检验时的加热水量应为锅有效容积的75%;

b) 温度计由锅中心插入水深1/4处,水初温取室温加5K,水终温取初温加45K。在初温和终温

前5℃时应开始搅拌至初温和终温;

c) 热效率按式(5)计算;

η=
Δt×M ×cp
V×Hi×f ×100% ……………………(5)

式中:

η ———热效率,%;

Δt———水的温升值,单位为摄氏度(℃);

M ———加热的水量,单位为千克(kg);

cp ———水的定压比热容,单位为兆焦耳每千克摄氏度[4.19×10-3MJ/(kg·℃)];

V ———实测燃气流量,单位为立方米(m3);

Hi———15℃,101.3kPa状态下实测试验气低热值,单位为兆焦耳每立方米(MJ/m3);

f ———将燃气耗量折算到15℃、101.3kPa状态下的修正系数,同式(3)。

d) 热效率检验在相同条件下进行两次,连续两次热效率的差值小于2%时,取平均值即为实测热

效率。

e) 搅拌器结构见图10,规格按表8的执行。特殊结构大锅灶的搅拌器应保证搅拌均匀。
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单位为毫米

d2 d3 d4 d5 H

1/3d1 1/5d1 2/3d1 1/2d1 d1+35

  说明:

1———搅拌片;

2———螺母;

3———拉手。

注1:搅拌片用1mm镀锌板或不锈钢板。

注2:拉手用Ф6镀锌钢丝。

图10 搅拌器结构图

表8 搅拌器规格 单位为毫米

锅径d 600≤d<700 700≤d<800 800≤d<900 900≤d<10001000≤d<1100d≥1100

搅拌器直径d1 330 380 430 480 530 530

6.14.6 平头炉类热效率试验

试验方法如下:

a) 燃烧试验所需平底锅的特征见表9,试验用锅及用水量见表10;

b) 根据实测热负荷确定上下限测试用锅;分别用上限和下限试验用锅进行热效率测试;

c) 水初温取室温加5K,水终温取初温加50K,在初温和终温前5K时用搅拌器搅拌至初温和终

温;搅拌器结构见图10,搅拌器直径d1 为测试用锅直径减80mm。
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d) 记录所有参数,按式(5)计算实测热效率,其中加热重量M 按式(6)计算:

M =M1+0.213M2 ……………………(6)
式中:

M ———实际加水量与铝锅换算为当量加水量之和,单位为千克(kg);

M1———加入锅内的水质量,单位为千克(kg);

M2———铝锅的质量(含锅盖),单位为千克(kg);

e) 上限锅和下限锅的热效率测试结束后,用式(7)计算热效率。

f) 测试条件连续测试两次,效率测试结果的差值小于2%时,则可认为达到稳定状态;两组试验

数值做算术平均值作为最终的测试结果。

η=η01+
q1-5.47
q1-q2 ×(η02-η01) ……………………(7)

式中:

η ———热效率,%;

η01———使用下限锅时的实测热效率,%;

η02———使用上限锅时的实测热效率,%;

q1 ———使用下限锅试验时的锅底热强度,单位为瓦每平方厘米(W/cm2);

q2 ———使用上限锅试验时的锅底热强度,单位为瓦每平方厘米(W/cm2)。
注1:锅底热强度=实测热负荷(W)/试验用锅在正投影面的面积(cm2)。

注2:矮汤炉自带专用锅的可按生产商提供的锅,加锅体容积的75%的水无搅拌进行50K测试。

表9 平头炉燃烧试验所需平底锅的特征

试验

用锅
单位

标识 公差

24 27 30 33 36 39 42 45 48 51 54 60 ±2%

直径d mm 240 270 300 330 360 390 420 450 480 510 540 600 ±2%

高度 H mm 170 180 200 210 230 240 275 295 320 350 380 400 ±2%

锅重 M2 kg 1.8 2.0 2.6 3.0 5.2 5.6 6.3 7.8 9.5 10.0 13.0 15.0 ±2%

  注:锅与盖是由A3003合金铝制造的,铝合金本色。

表10 试验用锅及用水量

内径/cm 实测热负荷/kW 用水量/kg

24 ≤2.47 5

27 3.13 6

30 3.87 9

33 4.68 11

36 5.57 14

39 6.53 16

42 7.58 23

45 8.70 27

48 9.90 35
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表10(续)

内径/cm 实测热负荷/kW 用水量/kg

51 11.17 42

54 12.53 53

60 ≥15.47 68

  注:实测热负荷在上表任何两热值之间时,分别用上下限锅进行热效率插值测试,实测热负荷≤2.47kW 的炉头

用24锅进行烟气和效率测试,实测热负荷≥15.47kW 以上的矮汤炉选用直径为60cm的锅进行烟气与效

率测试,或自带加热容器进行测试。

6.14.7 沸水器效率

6.14.7.1 储水式沸水器的热效率试验

将沸水器注满温度为t1 的冷水至上水位,启动燃烧至沸水器自动停机,1min后打开沸水阀放水

10s后测温,测温点位于出水口内5mm~15mm处,记录10s内沸水流出过程中的最低水温,直到沸

水放空,用算术平均法计算获得沸水温度t2,计算水的温升Δt并记录放出的水总质量M。
按式(5)计算热效率;连续两次测试的热效率的差值小于2%时,取算术平均值为实测热效率。
注:冷水t1 温度为20±2℃,燃具不需预热。

6.14.7.2 连续式沸水器的热效率试验

按照沸水器使用说明书要求运行沸水器,沸水器调节至状态指示灯持续显示绿色状态(持续稳定放

出恒温热水),稳定运行15min后开始测试。
以5min为测试周期,将沸水收集在保温桶中,测试的沸水出水量 M,记录测试中的进水温度t1、

沸水出水温度t2 等试验参数,并计算水的温升Δt。
按式(5)计算热效率;连续两次测试的热效率的差在2%以下时,取算术平均值为实测热效率。

6.14.8 燃气饭锅热效率试验

试验方法如下:

a) 按照制造商声称的最大烹饪稻米重量乘以2作为测试水重量M;

b) 测试温度计放置于锅中心水深的1/2处;

c) 水初温应取室温加5K,水终温应取水初温加50K,测试过程中不进行搅拌;

d) 记录测试过程所有参数,按照式(5)进行热效率计算,连续两次测试的热效率差值小于2%时,
取算术平均值为实测热效率。

6.14.9 炒菜灶热效率试验

6.14.9.1 试验用锅和水量,根据炒菜用燃烧器的实测热负荷按表11选用。试验用锅采用双耳球面熟

铁锅,锅盖可采用厚度为1.5mm的钢板制作,锅的结构尺寸可见图11。
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图11 试验用锅结构尺寸

表11 试验用锅和水量的选用

实测热负荷Ii/kW 锅直径d/mm 锅深h/mm 水重/kg 锅厚/mm

Ii<28 360±10 108±5 5 2

28≤Ii<32 460±10 138±5 10 2

32≤Ii<42 500±10 150±5 13 2

Ii≥42 560±10 180±5 20 2.5

  注:根据热负荷选锅,直径小于炉膛时,选与炉膛尺寸最接近的测试用锅,测试水量根据热负荷确定。

6.14.9.2 点燃燃烧器,按所选试验用锅(常温)加入表11中相应的水量,锅加锅盖后放在锅支架上开始

试验。水温的测点应在锅中心水深1/2的位置。水初温应取室温加5K,水终温应取水初温加50K。
试验过程中,在低于初始温度5K时开始搅拌,到水初温时停止搅拌,并开始计量燃气耗量,在低于水终

温5K时又开始搅拌,到达水终温时停止搅拌,并立即关掉燃气,停止计量燃气耗量。按式(5)计算热

效率。

6.14.9.3 带有尾锅的炒菜灶在6.14.9.2试验操作同时在尾锅中加入其容积2/3的水量,在无锅盖的情

况下进行测试。水温的测点应在锅中心水深1/2的位置,在对试验锅进行搅拌的同时对尾锅进行搅拌,
开始计量燃气耗量时记下水初温,停止计量燃气耗量时记下水终温。按式(5)计算尾锅热效率后,取其

0.3倍计入炒菜灶总的热效率。

6.14.9.4 搅拌器结构见图10,试验用锅搅拌器直径为320mm,尾锅搅拌器直径为220mm。

6.14.10 烤箱类燃具能源合理利用

6.14.10.1 除面包店烤箱外烤箱维持热负荷

试验步骤如下:

a) 对于多功能烤箱,试验只在烘烤模式下进行;

b) 在每个烘烤区间的几何中心测定温度;

c) 可调节燃气负荷的烤箱,通过控制负荷使烤箱温升达195K,在两个连续测试周期每个约

15min期间,当燃气负荷偏差不大于5%时,则可认为能源效率测试条件成立;对于使用通/断

恒温器控制器的烤箱,烤箱温升设定为195K,运行稳定后取15min以上燃气通断过程中启

动或者关闭的完整循环周期作为测试周期;

d) 按GB/T16411—2008式(1)与式(2)进行计算,其结果为该烤箱的维持热负荷;该数值应不大

于0.22
3
V2[V:烤箱内有效容积(L)]。

注:维持热负荷单位为kW。
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6.14.10.2 面包店烤箱的维持热负荷

试验步骤如下:
a) 恒温器温度设定在室温加230K;

b) 调节燃气消耗量使箱体内温度至少保持在环境温度加230K,测量箱体稳定运行1h燃气的消

耗量;

c) 具有循环启动功能的烤箱一小时测试周期内循环次数如不完整,试验将继续完成该次循环,燃
气消耗量是按1h进行折算;

d) 用式(8)进行能源消耗指标计算,重复循环的面包店烤箱维持热负荷应不大于20W/L;使用

台车的面包店烤箱维持热负荷应不大于30W/L。

6.14.10.3 燃气消耗计算

烤箱能源合理利用指标维持热负荷用式(8)计算:

CE =
0.278×QC ×Hi×f×103

Vi
……………………(8)

  式中

CE ———能源消耗指标,维持热负荷,单位为瓦每升(W/L);
QC ———试验时的试验气流量数值,单位为立方米每小时(m3/h);
Hi———15℃、101.3kPa状态下燃气的低热值,单位为兆焦每立方米(MJ/m3);
Vi ———烘烤间的有效容积,单位为升(L);

f ———将燃气耗量折算到15℃、101.3kPa状态下的修正系数,同式(3)。

6.15 燃具性能特殊要求试验

6.15.1 蒸汽发生器

6.15.1.1 水路耐压试验

关闭蒸汽发生器水胆前阀门,从自来水入口至蒸汽发生器内胆进水口管道及接头施加适用水压上

限值的1.25倍,且不低于1.0MPa的水压,持续1min应无渗漏和变形现象。

6.15.1.2 内胆及附水箱耐压试验

根据与水源连接方式,选择蒸汽发生器内胆及附水箱按5.5.14.2要求打压10min稳定不漏水。

6.15.1.3 系统压力控制试验

在蒸汽发生器出口安装截止阀,蒸汽发生器正常工作后关闭蒸汽出口截止阀,使蒸汽发生器内部压

力升高;蒸汽发生器内部压力达到80kPa前,蒸汽发生器停止工作。

6.15.1.4 低水位控制试验

试验步骤如下:
a) 蒸汽发生器正常运行时关闭蒸汽发生器自动补水系统的供水,当蒸汽发生器内部水量低于最

低水位设置之前,燃烧系统应及时报警并关闭;

b) 水位低于最低设置水位时,燃烧器点火不能点燃,并低水位报警。

6.15.1.5 压力安全阀试验

试验条件同6.14,使蒸汽发生器的控制压力控制系统失效;逐步关闭蒸汽发生器出口方向上的截止
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阀,使内部压力缓慢上升,压力安全阀在内部压力达100kPa前动作,蒸汽发生器停止工作。

6.15.1.6 过热安全装置试验

试验条件同6.14,使蒸汽发生器的控制压力控制系统、压力安全阀失效;逐步关闭蒸汽发生器出口

方向上的截止阀,使内部压力缓慢上升,温度过热安全装置应在水胆内水温达到120℃前动作,蒸汽发

生器停止工作。

6.15.2 蒸箱类燃具

6.15.2.1 蒸汽压力试验

把压力测试管一端与蒸腔压力测定接口连接,另一端与微压计连接。使用0-2燃气,蒸箱启动、以
最大热负荷运行,打开进入蒸腔的所有蒸汽阀门,观察微压计,直至压力不再上升时,记录最高压力值。

注:未预留压力测试口的蒸箱类燃具需要在蒸腔中心取压。

6.15.2.2 蒸箱补水系统试验

6.15.2.2.1 补水系统动作的准确性试验

试验步骤如下:

a) 蒸箱按照正常连接模式连接补水系统,供水压力≥0.1MPa;

b) 蒸箱水系统缺水状态下,打开补水系统阀门开始自动补水;直到补水结束后,检查水系统的液

位不高于蒸箱指示的最高刻度线;

c) 保持蒸箱自动补水系统常开,打开蒸箱的排泄口缓慢排泄工作用水;直至补水系统补水开始动

作,检查系统液位不低于蒸箱的最低刻度线。

6.15.2.2.2 补水系统耐用性

补水系统进行1000次耐久试验后,检查性能是否符合规定。

6.15.3 炸炉类燃具

6.15.3.1 温度调节试验

试验步骤如下:

a) 炸炉盛油腔注入食用油至其最低液位标记;

b) 试验是由冷态开始的,燃具用0-2燃气以最大热负荷运行;

c) 温度控制器调节到其最高档位;油温实测位置位于油腔平面几何中心,液面下25mm处测量;

d) 温度控制器连续运行切断三次的过程中,记录油温的最高温度视为炸炉的温度调节。

6.15.3.2 过热安全装置试验

试验条件同6.14,短接油温控制器,加热食用油直至过热装置动作后,炸炉停止工作;测量炸炉中油

的最高温度,检查是否符合5.5.14.10的规定。

6.15.3.3 承压炸炉泄压阀试验

试验条件同6.14,试验步骤如下:

a) 承压炸炉正常运行时检查主泄压阀起跳动作时压力;

b) 使承压炸炉的主泄压阀失效,炸炉继续工作,检查辅助泄压阀起跳动作时压力。
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6.15.4 煮食炉类燃具

防干烧试验步骤如下:

a) 泄放煮食炉中的水,使液面刚好高于防干烧安全装置最高水平位置;

b) 点燃煮食炉燃烧器,用0-2燃气最大热负荷运行;

c) 直至防干烧安全装置动作煮食炉停止工作,检查外壳表面温度不得超过环境温度加80K,煮食

炉内部结构不应变形,外壳也不变形。
注:无防干烧功能的煮食炉需验证自动补水系统的可靠性。

6.15.5 大锅灶类燃具

6.15.5.1 夹层煮锅泄压阀试验

试验步骤如下:

a) 夹层煮锅0-2燃气最大热负荷运行时检查主泄压阀起跳动作时压力;

b) 使夹层煮锅的主泄压阀失效,夹层煮锅继续工作,检查辅助泄压阀起跳动作时压力。

6.15.5.2 夹层煮锅过热安全装置

使燃具的主辅泄压阀失效;燃具以0-2燃气最大热负荷运行,使夹层内压力缓慢上升;当夹层内水

温达到120℃前,温度过热安全装置动作,并切断燃气供应不再自动启动。

6.15.6 平头炉类燃具

多炉头CO含量试验步骤如下:

a) 各炉头按照实测热负荷选用下限锅进行坐锅,相邻两炉头理论坐锅下限直径相加大于炉头中

心距时,选择合适的坐锅,使两锅的中心距与炉头中心重合且相邻两锅边距不小于2cm;

b) 同时点燃全部炉头;

c) 按图4选取尺寸适中的集烟罩进行取样;

d) 按GB/T16411—2008式(4)或式(5)计算烟气中 CO(α=1)的含量,检查结果是否符合

5.5.14.15的规定。

6.15.7 沸水器

6.15.7.1 沸水温度试验

试验步骤如下:

a) 沸水器以0-2燃气最大热负荷运行,直至沸水器加热状态停止;

b) 沸水器停止工作1min后打开沸水阀放水10s后开始测温,测温点在出水口内5mm~
15mm处,记录随后1min内沸水流出过程中的最低水温;

c) 以上试验重复测量3次,测得的最低水温作为沸水温度,检查是否符合5.5.14.16的规定。

6.15.7.2 保温性能试验

试验步骤如下:

a) 沸水器注满冷水至上水位,以0-2燃气最大热负荷运行,直至沸水器达到停机保温状态;

b) 断电断气,1min后打开沸水阀放水10s后测温,测温点在出水口内5mm~15mm处,记录

1min内沸水流出过程中的最低水温;

c) 1h后再次打开沸水阀放水10s后测温,测温点在出水口内5mm~15mm处,记录1min内
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沸水流出过程中的最低水温;

d) 计算温度差值,以上试验连续重复测量3次,取3次温差最大数据为保温性能的下降温度值,
检查结果是否符合5.5.14.17的规定。

6.15.7.3 缺水保护装置试验

沸水器注满水,以0-2燃气最大热负荷运行,打开沸水器放水阀,当水位低于最低液位时,缺水保护

装置动作,通往燃气燃烧器的燃气通路关闭沸水器停止工作;沸水器注水量低于最低液位时,缺水保护

装置动作,通往燃气燃烧器的燃气通路关闭沸水器无法启动。

6.15.8 燃气洗碗机

6.15.8.1 烟气温度试验

燃气洗碗机以0-2燃气最大热负荷正常运行,在洗碗机烟气排出口内10mm~50mm处测量排烟

温度,运行15min后记录测量结果。

6.15.8.2 水温限制装置试验

使热水温度控制装置失效,燃气洗碗机以0-2燃气最大热负荷运行,通过减小水量方法等使燃气洗

碗机热水出水温度慢慢升高,直至水温限制装置动作时,通往燃气燃烧器的燃气通路关闭且不自动重

启,检查热水出水温度是否符合5.5.14.20的规定。

6.15.9 烧烤类燃具

6.15.9.1 烧烤炉稳定性试验

可移动的烧烤炉置于与水平面成10°的斜面上,打开烤炉门,将空载烤炉附件,包含烤叉、烧烤盘、
托盘等放置在最不利于稳定的位置,加载说明书规定的最大食物载荷,检查烧烤炉的稳定性。

6.15.9.2 集油盒温度试验

用0-2燃气,最大热负荷连续运行1h,测量油脂收集盘或容器底部温度,检查是否符合5.5.14.22
的规定。

6.15.10 热板炉类燃具

6.15.10.1 过热限定试验

a) 无过热限定装置的燃具用0-2最大热负荷连续运行1h,烹饪工作表面最大温度不超300℃。

b) 有过热限定装置的燃具需短接温度控制器,以0-2燃气最大热负荷运行,烹饪工作表面温度缓

慢升高直至过热限定装置动作燃具停止工作,记录1min内烹饪工作表面的最高温度,检查是

否符合5.5.14.23的规定。

6.15.10.2 调味品托盘及集油盒温度试验

用0-2燃气,最大热负荷连续运行1h,测量油脂收集盘或容器底部温度,检查是否符合5.5.14.22
的规定。
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6.15.11 烤箱类燃具

6.15.11.1 烤面包烤箱的过热安全装置试验

试验步骤如下:

a) 在烤箱内几何中心设置温度测量点;

b) 短接温度控制系统,使用0-2燃气最大热负荷运行,直至过热安全装置动作燃具停止工作;

c) 记录过热安全装置动作时的烤箱几何中心的温度,检查是否符合5.5.14.24的规定。

6.15.11.2 烤箱CO含量(利用燃气直接加热的多功能烤箱)

以下试验燃具用0-2燃气进行:

a) 烤箱在烘烤模式下运行,分别记录烤箱在最大热负荷稳定运行时与烤箱在保温状态时的烟气

含量,检查结果是否符合5.5.14.25的规定。

b) 蒸烤模式同时运行时,蒸汽系统设定在最大注入量的位置,记录多功能烤箱以最大热负荷稳定

运行时的烟气含量,检查结果是否符合5.5.14.25的规定。

6.15.11.3 打开门的稳定性

试验步骤如下:

a) 带铰链的门通过下边缘水平转轴打开并放置水平的门,负重的重心应与打开后门水平放置时

门的几何中心垂直;负重时长5min,门没有损坏;
———地面上使用的燃具:烹饪室门用23kg负重测试,其他门负重7kg;
———桌面使用或类似用途的烤箱,门打开后的水平投影宽度大于225mm时,负重7kg测试;

b) 以垂直转轴打开的门,应在门的最远端施加140N向下的力,5min,门没有损坏。

7 检验规则

7.1 出厂检验

7.1.1 逐台检验

每台燃具出厂前应检验以下项目:

a) 外观(5.5.1);

b) 燃气系统密封性(5.5.2);

c) 主燃烧器火焰稳定性(5.5.4.3);

d) 常明火点火燃烧器火焰稳定性(5.5.4.4);

e) 熄火保护装置(5.5.5);

f) 电气性能(5.5.11.4、5.5.11.8);

g) 标志(8.1)。

7.1.2 抽样检验

7.1.2.1 产品批量检查验收时,执行抽样检验。

7.1.2.2 抽样方案应符合GB/T2828.2的规定,使用模式A。若产品批量不符合GB/T2828.2中模式

A的规定,应对全部产品进行检验。

7.1.2.3 检验项目

除7.1.1规定的项目外,还应检验以下项目:
74
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a) 热负荷准确度(5.5.3);

b) 运行噪声(5.5.4.5);

c) 干烟气中CO(α=1)(5.5.4.7);
d) 点火性能(5.5.6.1);

e) 预清扫(5.5.8);

f) 烟道堵塞安全装置(5.5.9.1);

g) 风压过大安全装置(5.5.9.2);

h) 能源合理利用(5.5.13);

i) 水路耐压(5.5.14.1);

j) 蒸箱类蒸汽压力(5.5.14.7);

k) 蒸箱补水系统(5.5.14.8);

l) 夹层煮锅泄压阀(5.5.14.13);

m) 夹层煮锅过热安全装置(5.5.14.14);

n) 多炉头CO含量(5.5.14.15);

o) 沸水温度(5.5.14.16);

p) 洗碗机烟气温度(5.5.14.19);

q) 烧烤炉稳定性(5.5.14.21)。

7.2 型式检验

7.2.1 有下列情况之一时,应进行型式检验:

a) 新产品试制定型鉴定;

b) 转厂生产的试制定型鉴定;

c) 正式生产后,如结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时;

d) 产品停产1年以上恢复生产时;

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

f) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

7.2.2 型式检验项目

型式检验项目应为第5章、第8章和9.1规定的全部项目。

7.2.3 判定原则

型式检验的全部项目均符合规定时,判定该型式检验合格。任何项目不合格,需改进不合格项目,
重新检验,直至所有项目合格,判定该型式检验合格。

8 标志、警示和使用说明书

8.1 标志

8.1.1 每台燃具应有符合GB/T13306规定的铭牌,且应牢固、耐用,并能长期地固定在燃具醒目的位

置上。

8.1.2 铭牌上应用简体中文给出下列内容:

a) 产品名称和型号;

b) 适用燃气类别;

c) 燃气额定压力,单位为kPa;

d) 额定热负荷,单位为kW;

e) 对于有用电要求的燃具,应标有电源性质,直流“ ”,交流“~”;额定电压,单位为V;电源频
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率,单位为Hz;额定功率,单位为 W;

f) 制造商名称;

g) 生产编号或日期;

h) 执行标准名称和代号;

i) 对于承压燃具,应注明产品的工作压力。

8.2 警示

燃具上应有醒目的专用警示牌,且应牢固、耐用、长期保留,并应包括下列内容:

a) 不应使用规定外的其他燃气;

b) 应安装在通风良好的场所,与可燃物距离应符合法规要求;

c) 使用交流电的燃具应安全接地,并应设有过流保护和漏电保护装置;

d) 使用前应仔细阅读使用说明书;

e) 严禁用水冲洗;

f) 烹饪腔体内为高温或有压时,应有打开腔体门的危险状态忠告;

g) 炸炉油温在非常温状态下不得进行放油操作;

h) 燃具工作时可能存在烫伤操作者的警示。

8.3 使用说明书

8.3.1 使用说明书的编写应符合GB/T9969的规定,除铭牌、警示牌的内容外,还应包含下列内容:

a) 结构和工作原理;

b) 技术参数;

c) 燃具启动和停止操作说明;

d) 安装说明;

e) 常见故障和排除方法;

f) 指出燃具的安装、气种转换和调节应由制造商认可的专业人员进行;

g) 电源线连接方式及说明;

h) 用户应遵守下列警告事项:
———安装不当会引起对人身及财产的危害;
———燃具安装应严格按说明书要求和相关规定执行;
———只有制造商授权的代理商或专业技术人员才可以维修、更换零部件;
———不应拆动燃具上的任何密封件;
———非操作人员不应操作燃具。

8.3.2 特殊内容

8.3.2.1 承压蒸汽发生器类燃具除8.3.1外还应包括:

a) 告知用户蒸汽发生器使用的水必须得到软化才能进行使用或

b) 提示用户可以通过合适方法进行水垢处理;

c) 承压蒸汽发生器压力安全阀前段不得加装任何截止阀。

8.3.2.2 蒸箱类燃具除8.3.1外还应包括:

a) 告知用户蒸箱使用的水必须得到软化才能进行使用或

b) 提示用户可以通过合适方法进行水垢处理;

8.3.2.3 沸水器类和蒸箱类燃具还应包括:
溢出高温水直接排向下水管道时,应有相应的措施防止高温水对塑料下水管道的影响。

8.3.2.4 炸炉类燃具除8.3.1外还应包括:
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  a) 油的过热危险;

b) 炸炉的无人监管使用的危险;

c) 炸炉使用时添加用油的注意事项;

d) 油缸装得太满的危险;

e) 往热油内放入湿的食物的注意事项;

f) 对于过湿食物及一次性加载过量会产生过度沸腾影响应引起注意;

g) 关于使用旧油的警告,必须强调使用旧油会降低闪点并且易造成过度沸腾危险;

h) 承压炸炉在压力减少到接近大气压力之前,不要打开排放开关。

8.3.2.5 烧烤类燃具除8.3.1外还应包括:

a) 点火时清理烧烤工作区的火灾警告说明,尤其应提示着重检查烧烤盘、托架等工作区的积油

情况;

b) 对于电动烤叉,应给出前工作面与可燃物的最小间距;

c) 说明书应明确各烧烤附件的最大食物载荷量。

9 包装、运输和贮存

9.1 包装

9.1.1 包装箱应牢固,包装后应适合陆路、水路和空中运输与装卸要求。包装外面应标明产品名称、型
号、使用燃气类别、重量和出厂日期。

9.1.2 包装箱内应有产品使用说明书、产品质量合格证和装箱清单。

9.1.3 包装箱上应有包装储运图示标志,应符合GB/T191的规定。

9.2 运输

9.2.1 运输过程中应防止剧烈震动、挤压、雨淋及化学物品的侵蚀。

9.2.2 搬运不应滚动和抛掷。

9.3 贮存

燃具应贮存在干燥通风、周围无腐蚀性气体的场所。
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