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前  言

  GB/T20674《塑料管材和管件 聚乙烯系统熔接设备》分为4个部分:
———第1部分:热熔对接;
———第2部分:电熔连接;
———第3部分:操作者代码;
———第4部分:可追溯编码。
本部分为GB/T20674的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用重新起草法修改采用ISO12176-3:2011《塑料管材和管件 聚乙烯系统熔接设备 第

3部分:操作者代码》。
本部分与ISO12176-3:2011相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本部分与ISO12176-3:

2011的章条编号对照一览表。
本部分与ISO12176-3:2011相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白

位置的垂直单线(|)进行了标示,附录B中给出了相应技术性差异及其原因的一览表。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由中国轻工业联合会提出。
本部分由全国塑料制品标准化技术委员会(SAC/TC48)归口。
本部分起草单位:亚大塑料制品有限公司、山东胜邦塑胶有限公司、西安塑龙熔接设备有限公司、罗

森博格(无锡)管道技术有限公司、南塑建材塑胶制品(深圳)有限公司、广州特种承压设备检测研究院。
本部分主要起草人:李瑜、景发岐、赵锋、王振超、王文笔、吴文栋、王志伟。
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塑料管材和管件 聚乙烯系统熔接设备

第3部分:操作者代码

1 范围

GB/T20674的本部分规定了聚乙烯(PE)管道系统熔接设备操作者代码的术语和定义、数据载体、
数据编码。

本部分与GB/T20674的其他部分一起,适用于燃气/给水用聚乙烯管道系统熔接设备和操作者。
注:熔接设备用于燃气/给水用部件(例如:阀门、钢塑转换等)的预制装配连接或用于核电管、冷热水用PE-RT管、

工业用管、复合管等连接时,由供需双方协商一致。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T19278—2018 热塑性塑料管材、管件与阀门 通用术语及其定义

GB/T20674.1 塑料管材和管件 聚乙烯系统熔接设备 第1部分:热熔对接(GB/T20674.1—

2010,ISO12176-1:2017,MOD)

GB/T20674.2 塑料管材和管件 聚乙烯系统熔接设备 第2部分:电熔连接(GB/T20674.2—

2010,ISO12176-2:2008,MOD)

ISO3166-1 国家及其地区的名称代码 第1部分:国家代码(Codesfortherepresentationof
namesofcountriesandtheirsubdivisions—Part1:Countrycodes)

ISO/IEC16390 信息技术 自动识别和数据捕捉技术 交叉二五码条形码符号规范(Information
technology—Automaticidentificationanddatacapturetechniques—Interleaved2of5barcodesym-
bologyspecification)

3 术语和定义

GB/T19278—2018界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
熔接操作者 fusionoperator
经聚乙烯管材和/或管件熔接技能培训合格的人员。
注:熔接操作者可参加一项或多项熔接技能培训,其中包括:半自动和/或全自动熔接设备。

3.2
授权组织 competentorganization
组织熔接操作者培训并授予操作者代码的机构,通常为管道运维机构或相关组织。

3.3
数字 digit
0~9的所有自然数。
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3.4
字符 character
数字0~9、字母或其他符号。
注:字母和其他符号按表1规定的两位数字表示。

4 数据载体

熔接操作者代码内容应按条形码设计。

条形码应符合ISO/IEC16390规定的交叉二五码要求。
熔接操作者代码可用条形码、二维码或射频芯片等载体表征(条形码、二维码或射频芯片即是表征

形式,也是信息载体)。
操作者代码与符合GB/T20674.1和GB/T20674.2的熔接设备读取装置在国际上应具有互通性,

见附录C。熔接设备应读取条形码、二维码或射频芯片等,并以本部分规定的标准代码结构调用相应

数据。
代码示例见5.6。

5 数据编码

5.1 一般要求

所有数据应连续编码并形成唯一代码。

条形码第1位为起始码。

5.2 字符代码

除特殊要求外,所有字符应在美国信息交换标准代码(ASCII码)中选取。实际使用代码由ASCII
码减32计算得出,见表1。

注:若有必要,代码65~90可用于代表小写字母。

表1 基本字符代码

实际使用的基本字符代码(ASCII码减32)

0=16

1=17

2=18

3=19

4=20

5=21

6=22

7=23

8=24

9=25 “空格”=00

*=10

A=33

B=34

C=35

D=36

E=37

F=38

G=39

H=40

I=41

J=42

K=43

L=44

M=45

N=46

O=47

P=48

Q=49

R=50

S=51

T=52

U=53

V=54

W=55

X=56

Y=57

Z=58

5.3 语言代码

语言代码应符合表2要求。
2
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表2 语言代码

01英语 12希腊语 23阿拉伯语

02法语 13土耳其语 24希伯来语

03西班牙语 14捷克语/斯洛伐克语 25克罗地亚语

04德语 15波兰语 26斯洛文尼亚语

05意大利语 16匈牙利语 27加泰罗尼亚语

06葡萄牙语 17保加利亚语 28巴西语

07荷兰语 18罗马尼亚语 29立陶宛语

08丹麦语 19汉语 30爱沙尼亚语

09挪威语 20俄语 31拉脱维亚语

10瑞典语 21日语 32马来语

11芬兰语 22朝鲜语 33马其顿语

5.4 代码结构

操作者代码由起始码加上一系列数据块组成。所有数据块应完全填满相应数字字符。当无数据获

取或无校验要求时,数据块应用“0”表征。
代码位数应符合表3要求,即代码结构不应缩减。数据块中已存在的字符前空位用“0”填充(即

左边)。 

表3 代码结构

数据块 信息 代码组成

起始码 识别操作者代码号字符数量
1位数字(“×”)

最大值为6

操作者代码号 操作者个人识别码
用12位数字表示6个字母,“××××××××××××”a

(ASCII码减32)

有效期 代码有效期(月和年) 4位数字,“××××”

国家
颁发代码的国家

(国家代码应符合ISO3166-1要求)
3位数字,“×××”

授权组织 授权代码的组织(各省区号) 4位数字,“××××”b

技能

授权列表c:          
1:电熔连接,手动

2:电熔连接,自动(包含电熔承口)

4:热熔对接,半自动

8:热熔对接,自动

16:鞍形熔接

32:(电磁)感应焊接

64:小口径热熔对接

128:大口径热熔对接

256:技术负责人

512:三通

3位数字,“×××”
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表3(续)

数据块 信息 代码组成

语言
操作者语言(代码见表2)

设备显示屏显示的语言
2位数字,“××”

识别码 表征操作者代码内容的代码
1位数字(“×”)

内容=校验值d+2(终止码)

  a 前8位表征姓名,后4位表征顺序号。
b 授权组织字符以各省区号表征。若无国家授权机构,例如:给水领域,由运维机构按编码规格编制。
c 可选择一个或多个技能代码。当选择多个技能时,授权的技能代码由多个技能对应的代码相加得出。
d 校验值的计算见5.5。

5.5 校验值和识别码

校验值应按下列计算:

a) 所有奇数位相加的所得值乘以3;

b) 所有偶数位相加;

c) 将a)和b)所得值相加;

d) 确定校验值,例如:10减去c)计算所得值的个位数。
识别码应由d)计算的校验值加2得出,若该值大于或等于10,则减去10。该数应置于从左到右数

的第30位。

5.6 代码结构示例

代码结构示例见表4。

表4 代码结构示例

结构
××××××××××××××××××××××××××××××

编码:交叉25码

示例 400005851000112191560010002196

起始码 4 操作者代码起始位

操作者代码号 000058510001 ZS(ASCII减32)

有效期 1219 2019年12月底

国家 156 中国

授权组织 0010 北京

技能 002 电熔连接,自动

语言 19 汉语

识别码 6 校验值+2

  示例:操作者代码卡示例参见图1。
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图1 操作者代码卡示例
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附 录 A
(资料性附录)

本部分与ISO12176-3:2011相比的结构变化情况

  本部分与ISO12176-3:2011相比在结构上有较多调整,具体章条编号对照情况见表A.1。

表 A.1 本部分与ISO12176-3:2011的章条编号对照情况

本部分章条编号 对应的ISO12176-3:2011章条编号

1 1

2 2

3 3

4 4

5.1 5.1

5.2 5.2

5.3 5.3

5.4 5.4

5.5 5.5

5.6 5.6

附录A —

附录B —

附录C 附录A
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附 录 B
(资料性附录)

本部分与ISO12176-3:2011的技术性差异及其原因

  表B.1给出了本部分与ISO12176-3:2011的技术性差异及其原因。

表B.1 本部分与ISO12176-3:2011的技术性差异及其原因

本部分章条编号 技术性差异 原因

1 删除了“磁条” 以符合我国国情

2

关于规范性引用文件,本部分做了具有技术性差异的调整,调整的

情况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:
———增加了GB/T19278—2018、GB/T20674.1、GB/T20674.2;
———删除了ISO/IEC7810、ISO/IEC7811-2:2001、ISO/IEC7811-
6:2008 

以符合我国国情,优先引用国

家标准,同时删去本部分未涉

及的标准

4 删除了磁条要求及表1;增加了二维码或射频芯片等表征形式 以符合我国国情

5.1 删除了“磁条”的数据编码要求 符合我国国情

5.2 删除了“;”代码 仅适用于磁条,本部分未涉及

5.4 表3增加了操作者代码更详细的规则;删去了磁条相关代码表述 以便于国内使用

5.6
修改了表4的示例 采用国内示例信息进行编码

增加了操作者代码卡示例 以便于标准使用
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GB/T20674.3—2020

附 录 C
(规范性附录)

熔接设备交互接口

C.1 操作者代码识别程序

熔接设备应配置识别操作者代码的程序(软件),以满足用户操作需求,例如:
———激活熔接设备;
———激活语言程序;
———进行存储操作;
———确认数据;
———锁定设备;
———设置报警(可听或可视);
———完成熔接报告。

C.2 特殊代码识别

若某一数据块内仅为0,程序应将其作为特殊代码识别(如有效期,若数据块仅为0,已超出有效期

限,该数据块不应导致操作者代码“失效”)。所识别的数据块信息用途如下:
———识别码:用于设备激活;
———起始码:提供条形码解码信息;
———熔接操作者:存储在设备内存中;
———日期:确认后才能操作设备;
———国家:存储在设备内存中;
———组织:存储在设备内存中;
———技能:确认后才能操作设备;
———语言:根据识别信息确定设备屏幕显示语言(若未识别出语言代码,按上一次熔接时所用语言

激活熔接设备)。
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