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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T18968—2003《墙体材料术语》。与GB/T18968—2003相比,除编辑性修改外主

要技术变化如下:
———增加了第2章~第9章的93个术语(见第2章~第9章);
———删除了非烧结普通黏土砖(见2003年版的3.4),热桥、冷桥(见2003年版的8.5.28);
———修订了墙体材料(见2.1,2003年版的2.2)、多孔砖(见2.2.1.7,2003年版的2.2.1.7)、空心砖

(见2.2.1.8,2003年版的2.2.1.8)、劈离砖(见2.2.1.15,2003年版的2.2.1.16)、芯板(见2.2.3.10,

2003年版的2.2.3.10)、侧面(见2.3.8,2003年版的8.1.8)、顶面(见2.3.9,2003年版的8.1.9)、
端面(见2.3.10,2003年版的8.1.10)、铺浆面(见2.3.11,2003年版的8.1.11)、坐浆面(见

2.3.12,2003年版的8.1.12)、孔(见2.3.28,2003年版的8.1.25)、烧结普通砖(见3.1,2003年

版的3.1)、烧结黏土普通砖(见3.1.1,2003年版的3.3.1)、烧结页岩普通砖(见3.1.2,2003年版

的3.1.2)、烧结煤矸石普通砖(见3.1.3,2003年版的3.1.3)、烧结粉煤灰普通砖(见3.1.4,2003
年版的3.1.4)、烧结黏土多孔砖(见3.2.1,2003年版的3.2.1)、烧结页岩多孔砖(见3.2.2,2003
年版的3.2.2)、烧结煤矸石多孔砖(见3.2.3,2003年版的3.2.3)、烧结粉煤灰多孔砖(见3.2.4,

2003年版的3.2.4)、烧结页岩空心砖(见3.3.2,2003年版的3.3.2)、烧结煤矸石空心砖(见3.3.3,

2003年版的3.3.3)、蒸压加气混凝土砌块(见3.15.10,2003年版的3.16.8)、水泥(见4.7.1,

2003年版的4.2.1)、层裂(见8.1.6,2003年版的8.1.31)、欠火(见8.1.17.1,2003年版的8.4.1)、
过火(见8.1.17.2,2003年版的8.4.2)、干燥周期(见9.17,2003年版的8.5.23)、干燥制度(见

9.18,2003年版的8.5.24)、干燥曲线(见9.19,2003年版的8.5.25)。
本标准由中国建筑材料联合会提出。
本标准由全国墙体屋面及道路用建筑材料标准化技术委员会(SAC/TC285)归口。
本标准起草单位:河南建筑材料研究设计院有限责任公司、合肥佳安建材有限公司、合肥吴山新型

建材有限公司、河南省水利科学研究院、吉林省墙材革新与建筑节能办公室、西安墙体材料研究设计院

有限公司。
本标准主要起草人:陈胜强、陈红军、李文莉、李俊、李军、程立军、孙华琦、关洪波、高歌、郑文衡。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T18968—2003。
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墙 体 材 料 术 语

1 范围

本标准界定了墙体材料及制品的基本术语、产品名称、原材料、生产工艺、主要生产设备、应用配套

材料、产品性能、其他有关术语等方面的定义与涵义。
本标准适用于教学、科研、设计、生产应用、经贸、著作及翻译技术文件。

2 基本术语

2.1
墙体材料 wallmaterials
构成建筑物墙体的制品单元。主要有砖、砌块、板材等。

2.2 墙体材料种类

2.2.1
砖 brick
建筑用的人造小型块材。外型多为直角六面体,也有各种异形的。其长度不超过365mm,宽度不

超过240mm,高度不超过115mm。

2.2.1.1
普通砖 commonbrick
标准砖 normalbrick
九五砖

尺寸为240mm×115mm×53mm的砖。

2.2.1.2
八五砖 81/2brick
尺寸为216mm×105mm×43mm的砖。

2.2.1.3
异形砖 specialshapedbrick
形状不是直角六面体的砖。常以形状命名,如刀口砖、斧形砖、扇形砖等。

2.2.1.4
配砖 auxiliarybrick
砌筑时与主规格砖配合使用的砖。如半砖、七分头等。

2.2.1.5
实心砖 solidbrick
无孔洞或孔洞率小于25%的砖。

2.2.1.6
微孔砖 porousbrick
通过掺入成孔材料(如聚苯乙烯微珠、锯末等)经焙烧,在砖内形成微孔的砖。
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2.2.1.7
多孔砖 perforatedbrick
孔的尺寸小而数量多的砖。

2.2.1.8
空心砖 hollowbrick
孔的尺寸大而数量少的砖。

2.2.1.9
烧结砖 firedbrick
经成型、干燥、焙烧而制成的砖,常结合主要原材料命名,如烧结黏土砖、烧结粉煤灰砖、烧结页岩

砖、烧结煤矸石砖等。

2.2.1.10
红砖 redbrick
在氧化气氛中烧成的红色的黏土质砖。

2.2.1.11
青砖 blackbrick;greybrick
在还原气氛中烧成的青灰色的黏土质砖。

2.2.1.12
内燃砖 brickfiredwithcombustibleadditives
主要靠砖坯本身所含的可燃物质(包括原料中的或外掺入的)焙烧而成的砖。

2.2.1.13
蒸养砖 steam-curedbrick
经常压蒸汽养护硬化而制成的砖,常结合主要原料命名。

2.2.1.14
蒸压砖 autoclavedbrick
经高压蒸汽养护硬化而制成的砖,常结合主要原料命名。

2.2.1.15
劈离砖 splitbrick
劈裂砖

劈开砖

制造时两块背面相连的砖连接在一起,后用外力使其分离。

2.2.1.16
吸声砖 soundabsorptionbrick
吸音砖

能提高吸声功能的砖。

2.2.1.17
咬合砖 interlockingbrick
砖砌筑(垒砌)成墙片过程中,无需使用砌筑砂浆,块与块之间主要靠榫槽结构相连的砖。

2.2.1.18
饰面砌筑砖 facingbrick
带有装饰面的砌筑用砖。

2.2.2
砌块 block
建筑用的人造块材,外形多为直角六面体,也有各种异形的。砌块系列中主规格的长度、宽度或高

2
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度有一项或一项以上分别大于365mm、240mm或115mm。但高度不大于长度或宽度的六倍,长度不

超过高度的三倍。

2.2.2.1
小型砌块 smallblock
砌块主规格的高度大于115mm而又小于380mm的砌块。

  注:简称小砌块。

2.2.2.2
中型砌块 mediumblock
砌块主规格的高度为380mm~980mm的砌块。

  注:简称中砌块。

2.2.2.3
大型砌块 largeblock
砌块主规格的高度大于980mm的砌块。

  注:简称大砌块。

2.2.2.4
实心砌块 solidblock
密实砌块

无孔洞或空心率小于25%的砌块。

2.2.2.5
空心砌块 hollowblock
空心率等于或大于25%的砌块。

2.2.2.6
异形砌块 specialshapedblock
形状不是直角六面体的砌块。常以形状命名,如扇形砌块、楔形砌块等。

2.2.2.7
免浆砌块 blockswithoutmortar
砌块砌筑(垒砌)成墙片过程中,无需使用砌筑砂浆,块与块之间主要靠榫槽结构相连的砌块。

2.2.2.8
连锁砌块 interlockingblock
依靠砌块的槽或榫与相邻砌块连锁或镶嵌而使位置固定的砌块,通常无需使用砌筑砂浆。

2.2.2.9
构造砌块 constructionalblock
构成建筑物不同部位的专用砌块。常以使用部位命名,如窗台砌块、楼板砌块、转角砌块等。

2.2.2.10
槽形砌块 U-shapedblock
断面上有一面开口的砌块。

2.2.2.11
吸声砌块 soundabsorptionblock
能提高吸声功能的砌块。

2.2.3
墙板 wallboard
用于墙体的各类建筑板材。包括大型墙板、条板和薄板等。

3
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2.2.3.1
条板 strippanel
长条形板材。作为墙体可竖向或横向装配在龙骨或框架上。

2.2.3.2
大型墙板 largewallboard
尺寸相当于整个房屋开间(或进深)的宽度和整个楼层的高度,配有钢筋的墙板。

2.2.3.3
挂板 hangingwallpanel
以悬挂方式连结在承重结构上的非承重墙板。

2.2.3.4
空心墙板 hollowcorewallboard
沿板材长度方向有若干贯通孔洞的墙板。

2.2.3.5
空心条板 stripboardwithhollowcores
沿板材长度方向有若干贯通孔洞的条板。

2.2.3.6
轻质墙板 lightweightwallboard
采用轻质材料或轻型构造制成的非承重墙板。

2.2.3.7
隔墙板 partitionboard
垂直分割建筑物内部空间的非承重墙板。

2.2.3.8
复合墙板 compositewallboard
由两种或两种以上不同功能材料组合而成的墙板。

2.2.3.9
夹芯板 insulationsandwichpanel
复合墙板的一种。由承重或维护面层与绝热材料芯层复合而成的墙板,具有良好的保温和隔声

性能。

2.2.3.10
芯板 corepanel
复合墙板中的芯材。一般由阻燃型聚苯乙烯、聚氨酯等泡沫塑料或岩棉等绝缘材料制成。

2.2.3.11
外墙内保温板 interiorinsulationpanelofexteriorwall
用于外墙内侧的保温板,以改善和提高外墙墙体的保温性能。

2.2.3.12
外墙外保温板 exteriorinsulationpanelofexteriorwall
用于外墙外侧的保温板,以改善和提高外墙墙体的保温性能。

2.3 各部位名称

2.3.1
长 length
直角六面体的砖和砌块一般设计使用状态下水平面的长边尺寸。板材的长边尺寸。
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2.3.2
宽 width
直角六面体的砖和砌块一般设计使用状态下水平面的短边尺寸。垂直于板材长边的尺寸。

2.3.3
高 height
直角六面体的砖和砌块一般设计使用状态下的竖向尺寸。

2.3.4
厚 thickness
板材正面与背面间的垂直距离。

2.3.5
外廓尺寸 overalldimension
制品长、宽、高各个方向的最大尺寸。

2.3.6
大面 beddingface
砖的长度与宽度所形成的面。

2.3.7
条面 sideface
垂直于砖大面的较长的面。

2.3.8
侧面 sideface
砌块的长度和高度所形成的面;墙板的长度和厚度所形成的面。

2.3.9
顶面 endface
砖的宽度和高度所形成的面;墙板的宽度和厚度所形成的面。

2.3.10
端面 endface
砌块的宽度和高度所形成的面。

2.3.11
铺浆面 topface
砌块砌筑时铺设砌筑砂浆的面。空心砌块指壁和肋较宽的面。

2.3.12
坐浆面 bottomface
砌块平行于铺浆面的另一面。

2.3.13
切割面 cuttingface
砌块的坯体或成品再加工时切开所形成的面。

2.3.14
完整面 finishedface
砖或砌块外观质量符合要求的面。

2.3.15
[纸面石膏板的]正面 [gypsumplasterboard]face
护面纸边部无搭接的板面。

5
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2.3.16
[纸面石膏板的]背面 [gypsumplasterboard]back
护面纸边部有搭接的板面。

2.3.17
[纸面石膏板的]端头 [gypsumplasterboard]end
垂直棱边的切割边。

2.3.18
外壁 shell;faceshell
空心砖、空心砌块或空心墙板四周外层部分。

2.3.19
肋 rib
空心砖、空心砌块或空心墙板孔与孔之间的间隔部分以及空心砌块外壁与外壁之间的连接部分。

2.3.20
槽 groove
砖或砌块上部、下部或端部的凹进部分;空心墙板侧面的凹进部分。

2.3.21
粉刷槽 paintingchannel
设在砖的条面或顶面,砌块的侧面或端面,深度不小于2mm的沟或类似结构。

2.3.22
砌筑砂浆槽 masonrymortarchannel
设在砖的大面,砌块的侧面或端面,深度大于15mm的凹槽。

2.3.23
榫 tongue
砖或砌块上部、下部或端部的凸出部分;空心墙板侧面的凸出部分。

2.3.24
连接榫槽 jointtongueandgroove
砌块或砖中,设置于两种不同材料之间互为咬合的连接结构。

2.3.25
凸缘 endflange
砖或砌块端部构成槽的凸出边缘。

2.3.26
棱 edge
砖或砌块外表面两个面的交接线。

2.3.27
[纸面石膏板的]棱边 [gypsumplasterboard]edge
有纸覆盖的纵向边。

2.3.28
孔 hole;core
砖、砌块或墙板内部贯通或不贯通的空隙空间。

2.3.28.1
竖孔 verticalhole
垂直于受压面的孔。

6
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2.3.28.2
水平孔 horizontalhole
平行于受压面的孔。

2.3.28.3
抓孔 scratchhole
专为用手或机械搬运砖、砌块或墙板而设的孔。

2.3.28.4
单排孔 single-rowcore
砌块的宽度方向只有一排的孔。

2.3.28.5
多排孔 multi-rowcore
砌块的宽度方向有两排或两排以上的孔。有双排孔、三排孔、四排孔等之分。

2.4 墙

2.4.1
承重墙 loadbearingwall
能够承受恒载、活载、雪载、风载等类荷载作用的墙。因其所处部位不同,有时也要求兼起围护墙的

作用。

2.4.2
非承重墙 non-load-bearingwall
只承受墙自重,不承受建筑结构荷载的墙。

2.4.3
围护墙 enclosingwall
用来遮阳、避雨、挡风、防寒、保温、隔热、吸声和隔声的非承重墙。

2.4.4
隔墙 partitionwall
垂直分割建筑物内部空间的非承重墙。

2.4.5
外墙 exteriorwall
包围在建筑物外部的围护墙或承重墙。

2.4.6
内墙 interiorwall
建筑物内部的承重墙或隔墙。

2.4.7
单一墙 singlematerialwall
由一种墙体材料组成的墙。

2.4.8
复合墙 compositewall
由两种或两种以上不同功能材料组合成的墙。

2.4.9
整浇墙 monolithicwall
采用现场整体浇注施工工艺浇筑的墙。
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2.4.10
现浇混凝土墙 castinplaceconcretewall
采用现场浇注混凝土的施工工艺浇筑的混凝土墙。

2.4.11
砌筑墙 masonrywall
采用砖或砌块砌筑的墙。

2.4.12
装配式墙 assemblingwall
采用各种预制板材(构件)在现场进行拼装的墙。

2.5
墙体自保温系统 wallself-insulationsystem
按照一定的建筑构造,采用节能型墙体材料及配套专用砂浆使墙体热工性能等物理性能指标符合

相应标准的建筑墙体保温隔热系统,不能单指某一种材料。

3 产品名称

3.1
烧结普通砖 firedcommonbrick
以黏土、页岩、煤矸石、粉煤灰、污泥等为主要原料,经成型、干燥和焙烧而制成,无孔洞或孔洞率小

于25%的普通砖。

3.1.1
烧结黏土普通砖 firedclaycommonbrick
以黏土为主要原料,经成型、干燥和焙烧而制成,无孔洞或孔洞率小于25%的普通砖。

3.1.2
烧结页岩普通砖 firedshalecommonbrick
以泥质页岩或炭质页岩为主要原料,经粉碎、成型、干燥和焙烧而制成,无孔洞或孔洞率小于25%

的普通砖。

3.1.3
烧结煤矸石普通砖 firedcoalganguecommonbrick
以煤矸石为主要原料,经选料、粉碎、成型、干燥和焙烧而制成,无孔洞或孔洞率小于25%的普

通砖。

3.1.4
烧结粉煤灰普通砖 firedflyashcommonbrick
以粉煤灰为主要原料,掺入煤矸石粉或黏土等胶结砖料,经配料、成型、干燥和焙烧而制成,无孔洞

或孔洞率小于25%的普通砖。

3.1.5
烧结装饰砖 firedfacingbrick
经成型、干燥和焙烧而成用于清水墙或带有装饰面用于墙体装饰的砖。

3.2
烧结多孔砖 firedperforatedbrick
以黏土、页岩、煤矸石、粉煤灰等为主要原料,经成型、干燥和焙烧而制成,孔洞率大于或等于28%,

主要用于承重部位的多孔砖。
8
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3.2.1
烧结黏土多孔砖 firedclayperforatedbrick
以黏土为主要原料,经成型、干燥和焙烧而制成,孔洞率大于或等于28%,主要用于承重部位的多

孔砖。

3.2.2
烧结页岩多孔砖 firedshaleperforatedbrick
以泥质页岩或炭质页岩为主要原料,经粉碎、成型、干燥和焙烧而制成,孔洞率大于或等于28%,主

要用于承重部位的多孔砖。

3.2.3
烧结煤矸石多孔砖 firedcoalgangueperforatedbrick
以煤矸石为主要原料,经选料、粉碎、成型、干燥和焙烧而制成,孔洞率大于或等于28%,主要用于

承重部位的多孔砖。

3.2.4
烧结粉煤灰多孔砖 firedflyashperforatedbrick
以粉煤灰为主要原料,掺入煤矸石粉或黏土等胶结砖料,经配料、成型、干燥和焙烧而制成,孔洞率

大于或等于28%,主要用于承重部位的多孔砖。

3.3
烧结空心砖 firedhollowbrick
以黏土、页岩、煤矸石等为主要原料,经成型、干燥和焙烧而制成,孔洞率大于或等于40%,主要用

于非承重部位的空心砖。

3.3.1
烧结黏土空心砖 firedclayhollowbrick
以黏土为主要原料,经成型、干燥和焙烧而制成,孔洞率大于或等于40%,主要用于非承重部位的

空心砖。

3.3.2
烧结页岩空心砖 firedshalehollowbrick
以泥质页岩或炭质页岩为主要原料,经粉碎、成型、干燥和焙烧而制成,孔洞率大于或等于40%,主

要用于非承重部位的空心砖。

3.3.3
烧结煤矸石空心砖 firedcoalganguehollowbrick
以煤矸石等为主要原料,经选料、粉碎、成型、干燥和焙烧而制成,孔洞率大于或等于40%,主要用

于非承重部位的空心砖。

3.4
混凝土砖 concretebrick
以水泥、集料为主要原料,可掺入外加剂及其他材料,经配料、搅拌、成型、养护制成的实心、多孔或

空心砖。

3.4.1
混凝土实心砖 concretesolidbrick
以水泥、集料为主要原料,可掺入外加剂及其他材料,经配料、搅拌、成型、养护制成,无孔洞或孔洞

率小于25%实心砖。

3.4.2
承重混凝土多孔砖 load-bearingconcreteperforatedbrick
以水泥、集料为主要原料,可掺入外加剂及其他材料,经配料、搅拌、成型、养护制成,孔洞率为

9
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25%~35%,用于承重部位的多排孔混凝土砖。

3.4.3
非承重混凝土空心砖 non-load-bearingconcretehollowbrick
以水泥、集料为主要原料,可掺入外加剂及其他材料,经配料、搅拌、成型、养护制成,空心率不小于

25%,用于非承重结构部位的空心砖。
3.4.4

装饰混凝土砖 decorativeconcretebrick
以水泥、集料为主要原料,可掺入外加剂及其他材料,经配料、搅拌、成型、养护制成,使用时至少有

一面直接裸露,具有装饰功能的砖。
3.5

硅酸盐砖 silicatebrick
以硅质材料和钙质材料为主要原料,掺加适量集料和石膏,经坯料制备、压制成型、蒸压养护等工艺

制成的实心或空心砖。
3.5.1

粉煤灰砖 flyashbrick
以粉煤灰、石灰或水泥为主要原料,掺加适量石膏和集料,经坯体制备、压制成型、高压或常压蒸汽

养护或自然养护而成的砖。
3.5.2

蒸养粉煤灰砖 steam-curedflyashbrick
以粉煤灰、生石灰(或电石渣)为主要原料,可掺加适量石膏等外加剂和其他集料,经坯料制备、压制

成型,经常压蒸汽养护制成的砖。
3.5.3

蒸压粉煤灰砖 autoclavedflyashbrick
以粉煤灰、生石灰(或电石渣)为主要原料,可掺加适量石膏等外加剂和其他集料,经坯料制备、压制

成型、高压蒸汽养护而制成的砖。
3.5.4

自养粉煤灰砖 naturalcuredflyashbrick
以水泥为主要胶凝材料,经自然养护制成的粉煤灰砖。

3.5.5
蒸压粉煤灰多孔砖 autoclavedflyashperforatedbrick
以粉煤灰、生石灰(或电石渣)为主要原料,可掺加适量石膏等外加剂和其他集料,经坯料制备、压制

成型、高压蒸汽养护而制成,孔洞率为25%~35%的多孔砖。
3.5.6

蒸压粉煤灰空心砖 autoclavedflyashhollowbrick
以粉煤灰、生石灰(或电石渣)为主要原料,可掺加适量石膏、外加剂和其他集料,经坯料制备、压制

成型、高压蒸汽养护而制成的空心率不小于35%的砖。
3.5.7

蒸压灰砂砖 autoclavedsand-limebrick
以砂、石灰为主要原料,允许掺入颜料和外加剂,经坯料制备、压制成型、高压蒸汽养护而制成的普

通砖。
3.5.8

蒸压灰砂多孔砖 autoclavedsand-limeperforatedbrick
以砂、石灰为主要原料,允许掺入颜料和外加剂,经坯料制备、压制成型、高压蒸汽养护而制成的多

孔砖。
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3.5.9
蒸压灰砂空心砖 autoclavedsand-limehollowbrick
以砂、石灰为主要原料,允许掺入颜料和外加剂,经坯料制备、压制成型、高压蒸汽养护而制成的空

心砖。
3.5.10

非承重蒸压灰砂多孔砖 non-load-bearingautoclavedsand-limeperforatedbrick
以砂、石灰为主要原料,可掺入外加剂及其他材料,经配料、搅拌、陈化、压制成型、高温高压蒸压养

护制成的,孔洞率不小于25%,用于非承重结构部位的蒸压灰砂多孔砖。

3.5.11
非承重蒸压灰砂空心砖 non-load-bearingautoclavedsand-limehollowbrick
以砂、石灰为主要原料,可掺入外加剂及其他材料,经配料、搅拌、陈化、压制成型、高温高压蒸压养

护制成的,孔洞率不小于40%,用于非承重结构部位的蒸压灰砂空心砖。

3.5.12
煤矸石砖 coalganguebrick
以自燃煤矸石和石灰为主要原料制成的硅酸盐砖。

3.5.13
蒸养煤矸石砖 steam-curedcoalganguebrick
经常压蒸汽养护制成的煤矸石砖。

3.5.14
自养煤矸石砖 naturalcuredcoalganguebrick
经自然养护制成的煤矸石砖。

3.5.15
煤渣砖 cinderbrick
以煤渣为主要原料,掺入适量石灰、石膏,经混合、压制成型,蒸压而制成的实心砖。

3.5.16
蒸养煤渣砖 steam-curedcinderbrick
经常压蒸汽养护制成的煤渣砖。

3.5.17
蒸压煤渣砖 autoclavedcinderbrick
经高压蒸汽养护制成的煤渣砖。

3.5.18
自养煤渣砖 naturalcuredcinderbrick
经自然养护制成的煤渣砖。

3.5.19
蒸养矿渣砖 steam-curedblastfurnaceslagbrick
以高炉矿渣和石灰为主要原料,经常压蒸汽养护制成的硅酸盐砖。

3.5.20
蒸养粒化矿渣砖 steam-curedgranulatedblastfurnaceslagbrick
以粒化高炉矿渣、粉煤灰和石灰为主要原料制成的蒸养矿渣砖。

3.5.21
蒸养重矿渣砖 steam-curedheavyblastfurnaceslagbrick
以高炉重矿渣、粉煤灰和石灰为主要原料制成的蒸养矿渣砖。

11
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3.5.22
蒸养液态渣砖 steam-curedliquidslagbrick
以液态渣和石灰为主要原料,经常压蒸汽养护制成的硅酸盐砖。

3.5.23
蒸养油页岩渣砖 steam-curedoilshaleslagbrick
以油页岩渣和石灰为主要原料,经常压蒸汽养护制成的硅酸盐砖。

3.6
复合保温砖 compositedinsulationbrick
由烧结或非烧结的多孔(空心)砖为受力块体,与绝热材料复合,形成具有明显保温隔热功能的砖。

3.6.1
夹芯复合保温砖 sandwichcompositedinsulationbrick
复合保温砖主块型沿砌筑使用时的墙厚方向的任意剖面,均由内叶块、绝热材料和外叶块三层结构

组合为一体的复合保温砖。

3.6.2
填充型复合保温砖 filledcompositedinsulationbrick
在砖所带孔洞中填充块状绝热材料或浇注绝热材料制成的复合保温砖。

3.6.3
贴面型复合保温砖 facingcompositedinsulationbrick
沿墙厚方向的任意剖面,由受力块体或护壁材料与绝热材料的双层复合结构,组合为一体的复合保

温砖。

3.7
烧结多孔砌块 firedperforatedblock
以黏土、页岩、煤矸石等为主要原料,经焙烧而制成,孔洞率大于或等于33%,孔的尺寸小而数量多

的砌块。

3.7.1
烧结黏土多孔砌块 firedclayperforatedblock
以黏土为主要原料,经焙烧而制成,孔洞率大于或等于33%,孔的尺寸小而数量多,主要用于非承

重部位的多孔砌块。

3.7.2
烧结页岩多孔砌块 firedshaleperforatedblock
以泥质页岩或炭质页岩为主要原料,经焙烧而制成,孔洞率大于或等于33%,孔的尺寸小而数量

多,主要用于承重部位的多孔砌块。

3.7.3
烧结煤矸石多孔砌块 firedcoalgangueperforatedblock
以煤矸石等为主要原料,经焙烧而制成,孔洞率大于或等于33%,孔的尺寸小而数量多,主要用于

承重部位的多孔砌块。

3.8
烧结空心砌块 firedhollowblock
以黏土、页岩、煤矸石等为主要原料,经焙烧而制成,主要用于非承重部位的空心砌块。

3.8.1
烧结黏土空心砌块 firedclayhollowblock
以黏土为主要原料,经焙烧而制成,主要用于非承重部位的空心砌块。
21

GB/T18968—2019

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
7
1
7
0
8
6
0
7
0
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
7
1
7
-
1
1
4
9
-
1
4
1
1
-
4
3
9
8
 
 
购
买
单
位
:
 
北
京
中
培
质
联

北
京
中
培
质
联
 专

用



3.8.2
烧结页岩空心砌块 firedshalehollowblock
以泥质页岩或炭质页岩为主要原料,经焙烧而制成,主要用于非承重部位的空心砌块。

3.8.3
烧结煤矸石空心砌块 firedcoalganguehollowblock
以煤矸石等为主要原料,经焙烧而成,主要用于非承重部位的空心砌块。

3.9
普通混凝土小型砌块 normalconcretesmallblock
以水泥、矿物掺合料、砂、石、水等为原材料,经搅拌、振动成型、养护等工艺制成的小型砌块,包括空

心砌块和实心砌块。
3.9.1

主块型砌块 mainshapeblock
外形为直角六面体,长度尺寸为400mm减砌筑时竖灰缝厚度,砌块高度尺寸为200mm减砌筑时

水平灰缝厚度,条面是封闭完好的普通混凝土小型砌块。

3.9.2
辅助砌块 auxiliaryblock
与主块型砌块配套使用的、特殊形状与尺寸的普通混凝土小型砌块,分为空心和实心两种;包括各

种异形砌块,如圈梁砌块、一端开口的砌块、七分头块、半块等。

3.9.3
普通混凝土小型空心砌块 normalconcretesmallhollowblock
用水泥作胶结料,砂、石作集料,经搅拌、振动(或压制)成型、养护等工艺过程制成的,孔洞率大于或

等于25%,常用于承重部位的普通混凝土小型砌块。

  注:简称混凝土小砌块。

3.9.4
普通混凝土小型实心砌块 normalconcretesmallsolidblock
用水泥作胶结料,砂、石作集料,经搅拌、振动(或压制)成型、养护等工艺过程制成的无孔洞或孔洞

率小于25%的普通混凝土小型砌块。

3.10
轻集料混凝土小型空心砌块 lightweightaggregateconcretesmallhollowblock
用轻集料混凝土制成,常用于承重部位的小型空心砌块。常结合集料名称命名,如煤渣混凝土小型

空心砌块、浮石混凝土小型空心砌块等。

3.11
粉煤灰小型空心砌块 flyashsmallhollowblock
以粉煤灰、水泥、各种轻重集料、水为主要组分(也可加入外加剂等)拌合制成的小型空心砌块,其中

粉煤灰用量不应低于原材料质量的20%,水泥用量不应低于原材料质量的10%。

3.12
泡沫混凝土砌块 foamedconcreteblock
以水泥基胶凝材料、集料、掺合料、外加剂、泡沫剂或发泡剂、水等为主要原料,采用物理或化学发泡

工艺制成的轻质多孔砌块。

3.13
装饰混凝土砌块 concretedecorativeblock
经过饰面加工的混凝土砌块。

  注:简称装饰砌块。
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3.13.1
劈裂砌块 splitblock
具有一定强度的砌块,用劈离机沿特定的面劈开为两部分,劈开的表面带有纹理并呈凹凸形貌的

砌块。

3.13.2
凿毛砌块 gougeblock
用高速喷砂或机械冲击砌块的表面,使水泥砂浆脱落成露出一个个小坑的砌块,类似天然石火焰烧

毛的装饰效果的砌块。

3.13.3
条纹砌块 streakblock
具有一定强度的砌块,用机械在表面铣出横的、竖的、交叉细纹的砌块。其装饰效果类似剁斧石。

3.13.4
磨光砌块 burnishblock
用研磨机将砌块的表层砂浆磨掉,呈光滑的表面,并露出集料的砌块。其装饰效果类似磨光的花岗

石和水磨石。

3.13.5
塌落砌块 slumpblock
刚成型好的砌块,在适当的垂直压力下,稍被压塌成鼓胀状的砌块。

3.13.6
雕塑砌块 carvingblock
用带沟、槽、肋、块、弧形和角形等特制模箱制成的砌块。这些砌块及其组合将构成不同的图案和

外形。

3.13.7
露集料砌块 disrobeaggregateblock
表面裸露集料的砌块。

3.14
多孔混凝土砌块 cellularconcreteblock
用多孔混凝土或多孔硅酸盐混凝土制成的砌块。

3.15
硅酸盐砌块 silicateblock
以硅质材料和钙质材料为主要原料,经加水搅拌、振动(或浇注)成型、养护等工艺过程制成的密实

或多孔的砌块。密实硅酸盐砌块按空心率分为硅酸盐实心砌块和硅酸盐空心砌块。

3.15.1
蒸养粉煤灰砌块 steam-curedflyashblock
以粉煤灰、石灰和石膏为胶结料,以煤渣为集料,经振动成型、常压蒸汽养护制成的密实或空心硅酸

盐砌块。

  注:简称粉煤灰砌块。

3.15.2
蒸养煤矸石砌块 steam-curedcoalgangueblock
以自燃煤矸石、石灰和石膏为胶结料,以自燃煤矸石为集料,经振动成型、常压蒸汽养护等工艺过程

制成的密实硅酸盐砌块。

  注:简称煤矸石砌块。
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3.15.3
蒸养沸腾炉渣砌块 steam-curedfluidizedfurnaceslagblock
以沸腾炉渣、石灰和石膏为胶结料,以沸腾炉渣(或砂)为集料,经振动成型、常压蒸汽养护等工艺过

程制成的密实硅酸盐砌块。

  注:简称炉渣砌块。

3.15.4
蒸养矿渣砌块 steam-curedblastfurnaceslagblock
以粒化高炉矿渣、石灰和石膏为胶结料,以砂、石为集料,经振动成型、常压蒸汽养护等工艺过程制

成的密实硅酸盐砌块。

  注:简称矿渣砌块。

3.15.5
蒸养液态渣砌块 steam-curedliquidslagblock
以液态渣、石灰和石膏为胶结料,以液态渣(或煤渣)为集料,经振动成型、常压蒸汽养护等工艺过程

制成的密实硅酸盐砌块。

  注:简称液态渣砌块。

3.15.6
蒸压粉煤灰空心砌块 autoclavedflyashhollowbrock
以粉煤灰、生石灰(或电石渣)为主要原料,可掺加适量石膏、外加剂和其他集料,经坯料制备、压制

成型、高压蒸汽养护而制成的空心率不小于45%的砌块。

3.15.7
蒸压灰砂砌块 autoclavedsand-limeblock
以磨细砂、石灰和石膏为胶结料,以砂为集料,经振动成型、高压蒸汽养护等工艺过程制成的密实硅

酸盐砌块。

  注:简称灰砂砌块。

3.15.8
非承重蒸压灰砂空心砌块 non-load-bearingautoclavedsand-limehollowblock
以砂、石灰为主要原料,可掺入外加剂及其他材料,经配料、搅拌、陈化、压制成型、高温高压蒸压养

护制成的,孔洞率不小于25%,用于非承重结构部位的蒸压灰砂空心砌块。

3.15.9
泡沫硅酸盐砌块 foamedsilicateblock
以硅质材料和钙质材料为主要原料,掺加泡沫剂,经加水搅拌,由物理机械作用产生泡沫,经浇注成

型、蒸汽养护等工艺过程制成的多孔硅酸盐砌块。
按养护方法分为蒸养泡沫硅酸盐砌块和蒸压泡沫硅酸盐砌块两种。

3.15.10
蒸压加气混凝土砌块 aeratedconcreteblock
以硅质材料和钙质材料为主要原料,掺加发气剂,经加水搅拌,由化学反应形成空隙,经浇注成型、

预养切割、蒸压养护等工艺过程制成的多孔硅酸盐砌块。
按原材料的种类,蒸压加气混凝土砌块主要分为下列七种:
———蒸压水泥-石灰-砂加气混凝土砌块;
———蒸压水泥-石灰-粉煤灰加气混凝土砌块;
———蒸压水泥-矿渣-砂加气混凝土砌块;
———蒸压水泥-石灰-尾矿加气混凝土砌块;
———蒸压水泥-石灰-沸腾炉渣加气混凝土砌块;
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———蒸压水泥-石灰-煤矸石加气混凝土砌块;
———蒸压石灰-粉煤灰加气混凝土砌块。

3.16
石膏砌块 gypsumblock
以建筑石膏为主要原料,经加水搅拌、浇注成型和干燥等制成的轻质建筑石膏制品,生产中允许加

入纤维增强材料或轻集料,也可加入发泡剂。主要用于建筑的非承重内隔墙。
按结构分为:石膏实心砌块和石膏空心砌块。

3.17
复合保温砌块 compositedinsulationblock
由烧结或非烧结的砌块类墙体材料为受力块体,与绝热材料复合,形成具有明显保温隔热功能的

砌块。

3.17.1
夹芯复合保温砌块 sandwichcompositedinsulationblock
复合保温砌块主块型沿砌筑使用时的墙厚方向的任意剖面,均由内叶块、绝热材料和外叶块三层结

构组合为一体的复合保温砌块。

3.17.2
填充型复合保温砌块 filledcompositedinsulationblock
在砌块所带孔洞中填充块状绝热材料或浇注绝热材料制成的复合保温砌块。

3.17.3
贴面型复合保温砌块 facingcompositedinsulationblock
沿墙厚方向的任意剖面,由受力块体或饰面材料与绝热材料制成的双层复合结构,组合为一体的复

合保温砌块。

3.18
玻璃纤维增强水泥轻质多孔隔墙条板 lightweighthollowpanelforpartitionwithglassfiberrein-

forcedcement
GRC轻质多孔隔墙条板 GRClightweighthollowpanelforpartition
以耐碱玻璃纤维与低碱度水泥为主要原料预制成的非承重轻质多孔内隔墙条板。

3.19
玻璃纤维增强低碱度水泥轻质板 lowpHvaluelightweightcementpanelwithreinforcedglassfiber
GRC板 GRCboard
以耐碱玻璃纤维、低碱度水泥、轻集料和水为主要原料,经布浆、脱水、辊压、养护制成的板材。

3.20
纤维增强低碱度水泥建筑平板 lowpHvaluecementbuildingflatpanelwithreinforcedfiber
以温石棉、短切中碱玻璃纤维或以抗碱玻璃纤维等为增强材料,以低碱度硫铝酸盐水泥为胶结料,

经制浆、抄取或流浆法成坯,蒸汽养护制成的建筑平板。其中,掺石棉纤维的称为TK板,不掺石棉纤维

的称为NTK板。

3.21
维纶纤维增强水泥平板 vinylonfiberreinforcedcementflatsheet
以改性维纶纤维和(或)高弹模维纶纤维为主要增强材料,以水泥或水泥和轻集料为基材,并允许掺

入少量辅助材料,经制浆、抄取或流浆法成坯,蒸汽养护制成的不含石棉的平板。

3.22
纤维增强硅酸钙板 fiberreinforcedcalciumsilicatesheet
硅酸钙板 calciumsilicatesheet
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以钙质材料、硅质材料及增强纤维(含石棉纤维或非石棉纤维)等为主要原料,经成型、蒸压养护而

成的板材。

3.23
真空挤出成型纤维水泥板 fiberreinforcedcementwithvacuumforming
以纤维素纤维与聚丙烯纤维为增强材料,以普通硅酸盐水泥、磨细石英砂、膨胀珍珠岩、增塑剂与水

组成的砂浆为基体,形成低水灰比塑性拌合料,在真空挤出成型机内,经真空排气并在螺杆高挤压力与

高剪切力的作用下,由模口挤出制成的具有多种断面形状的系列化板材。

3.24
木纤维增强水泥空心墙板 woodfiberreinforcedcementwallboardwithhollowcores
纤维增强圆孔墙板 fiberreinforcedhollowpanel
以木纤维为增强材料,水泥砂浆为基材,用挤压法制成的具有若干个圆孔的条形板。

3.25
石膏空心条板 gypsumboardwithcavities
以建筑石膏为基材,掺以无机轻集料,无机纤维增强材料而制成的空心条板。主要用于建筑的非承

重内隔墙。

3.26
纸面石膏板 gypsumplasterboard
以建筑石膏为主要原料,掺入适量轻集料,纤维增强材料和外加剂,构成芯材,并与护面纸牢固地黏

结在一起的建筑板材。如掺入耐水外加剂和采用耐水护面纸,或以无机耐火纤维为增强材料制成的建

筑板材则分别称为耐水纸面石膏板或耐火纸面石膏板。

3.27
纤维石膏板 gypsum-bondedfiberboard
以建筑石膏为主要原料,掺入适量有机或无机纤维和外加剂与水混合,用缠绕、辊压压制等方法成

型,经凝固、干燥制成的建筑板材。

3.28
刨花板 particleboard
以木质刨花为原料,施加脲醛树脂或其他合成树脂,在加热加压条件下,压制而成的一种板材。

3.28.1
水泥刨花板 cementedchippanel
水泥木屑板 cement-bondedparticleboard
以水泥为胶结料,木质刨花为增强材料,外加适量的促凝剂和水,采用半干法生产工艺,在受压状态

下完成水泥与木质材料的固结而制成的板材。

3.28.2
石膏刨花板 gypsum-bondedparticleboard
以建筑石膏为胶结料,木质为增强材料,外加适量的缓凝剂和水,采用半干法生产工艺,在受压状态

下完成石膏与木质材料的固结而制成的板材。

3.29
硅酸盐板 silicateboard
以硅质材料和钙质材料为主要原料,经加水搅拌、振动(或浇注)成型、蒸压养护等工艺过程制成的

密实或多孔的板材。
按使用部位的不同,硅酸盐板主要分为下列六种:
———屋面板;
———内墙板;
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———外墙板;
———楼板;
———绝热板;
———其他板。

3.29.1
蒸养粉煤灰硅酸盐板 steam-curedflyashsilicateboard
以粉煤灰、石灰和石膏为胶结料,以煤渣(或矿渣、液态渣、火山渣、陶粒等)为集料,经振动(或振捣)

成型、常压蒸汽养护等工艺过程制成的密实硅酸盐板。

  注:简称蒸养粉煤灰板。

3.29.2
蒸养煤矸石硅酸盐板 steam-curedcoalganguesilicateboard
以自燃煤矸石、石灰和石膏为胶结料,以自燃煤矸石为集料,经振动(或振捣)成型、常压蒸汽养护等

工艺过程制成的密实硅酸盐板。

  注:简称蒸养煤矸石板。

3.29.3
蒸压灰砂硅酸盐板 autoclavedsand-limesilicateboard
以磨细砂、石灰和石膏为胶结料,以砂为集料,经振动(或振捣)成型、高压蒸汽养护等工艺过程制成

的密实硅酸盐板。

  注:简称蒸压灰砂板。

3.29.4
蒸压加气混凝土板 autoclavedaeratedconcreteboard
以硅质材料和钙质材料为主要原料,以铝粉为发气剂,配以经防腐处理的钢筋网片,经加水搅拌、浇

注成型、预养切割、蒸压养护制成的多孔板材。

3.30
硅镁加气混凝土空心轻质隔墙板 silica-magnesiumaeratedconcretelightweightpartitionboard

withhollowcores
以轻烧镁为胶结料,掺入适量硅质材料和发气剂,与氯化镁溶液拌和,经浇注成型、自然养护制成的

具有微孔结构和若干个圆孔的条形板。

3.31
氯氧镁水泥板 chloride-oxidemagnesiumcementboard
以氯氧镁水泥、粗、细集料和增强纤维为主要原料,掺加适量改性材料,经搅拌、浇注成型或其他方

法加工,养护制成的隔墙板。

3.32
轻集料混凝土配筋墙板 reinforcedlightweightaggregateconcretewallboard
以水泥为胶结料,陶粒或天然浮石等为粗集料,陶砂、膨胀珍珠岩砂、浮石砂等为细集料,经搅拌、成

型、养护而制成的配筋轻质墙板。

3.33
轻集料混凝土空心墙板 lightweightaggregateconcretewallboardwithhollowcores
以水泥、粉煤灰、轻集料等为主要原料,经螺杆挤压成型而制成的具有若干个圆孔的条形板。

3.34
工业灰渣混凝土空心隔墙条板 industrialwasteslagsconcretehollowboardusedforpartitionwall-

boardinbuildings
一种机制条板,用作民用建筑非承重内隔墙,其构造断面为多孔空心式,生产原材料中,工业废渣总
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掺量为40%(质量比)以上。

3.35
建筑用纸面草板 compressedstrawbuildingboard
以天然稻草或麦草为主要原料,经加热挤压成型,外表粘贴面纸而成的板材。

3.36
水泥木丝板 woodwoolcementboard
以普通硅酸盐水泥和矿渣硅酸盐水泥为胶结料,木丝为增强材料,加入水和外加剂,平压成型、保压

养护、调湿处理后制成的建筑板材。

3.37
纤维板 fiberpanel
以木质为原料施加脲醛树脂或其他合成树脂,在加热加压条件下,压制而成的一种板材。

3.38
胶合板 plywood
将三层或多层单板,纤维方向互相垂直胶合而制成的薄板。

3.39
竹胶合板 bamboo-plywood
以竹材为原料,将其分别加工成竹席、竹帘或竹片,干燥、施胶后,按不同厚度要求进行数层叠合,热

压固结而制成的板材。

3.40
GRC复合外墙板 GRCcompositeexteriorwallboard
以低碱度水泥砂浆作基材,耐碱玻璃纤维作增强材料,制成板材面层,内置钢筋混凝土肋,并填充绝

热材料内芯,以台座法一次制成的轻质复合墙板。

3.41
金属面夹芯板 metalsheetsandwichpanel
以彩色涂层钢板为面材,以阻燃型聚苯乙烯泡沫塑料、聚氨酯泡沫塑料或岩棉、矿渣棉为芯材,用胶

黏剂复合而成的金属面夹芯板。分别称为金属面聚苯乙烯夹芯板、金属面聚氨酯夹芯板、金属面岩棉、
矿渣棉夹芯板。

3.42
铝塑复合板 aluminous-plasticcompositepanel
以塑料为芯材,外贴铝板的三层复合板,并在表面施加装饰性或保护涂层。

3.43
钢筋混凝土绝热材料复合外墙板 compositeexteriorwallboardwithsteelconcreteandthermalin-

sulationmaterials
以钢筋混凝土为承重层和面层,以岩棉为芯材,在台座上一次复合而制成的外墙板。
有承重墙板和非承重墙板两类。

3.44
石膏板复合墙板 gypsumcompositewallboard
复合石膏板 compositegypsumpanel
以纸面石膏板为面层,以绝热材料为芯材的预制复合板。

3.45
纤维水泥复合墙板 fibercementcompositewallboard
以薄型纤维水泥板作面板,中间填充泡沫聚苯乙烯轻混凝土或泡沫膨胀珍珠岩轻混凝土等轻质芯

材,以成组立模法一次复合成型的轻质复合板材。
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3.46
硅酸钙复合墙板 calciumsilicatecompositewallboard
以薄型纤维增强硅酸钙板作面板,中间填充泡沫聚苯乙烯轻混凝土或泡沫膨胀珍珠岩轻混凝土等

轻质芯材,以成组立模法一次复合成型的轻质复合板材。

3.47
钢丝网架水泥夹芯板 steelmeshcementsandwichboard
由工厂专用设备生产的三维空间焊接钢丝网架和内填泡沫塑料板或半硬质岩棉板构成网架芯板,

经施工现场喷抹水泥砂浆后形成的轻质板材。

3.48

GRC外墙内保温板 GRCinteriorthermalinsulationpanelofexteriorwall
以GRC为面层,聚苯乙烯泡沫塑料板为芯层,以台座法或成组立模法生产的夹芯式复合保温板。

3.49
纤维增强石膏外墙内保温板 interiorthermalinsulationpanelofexteriorwallwithreinforcedfiber
增强石膏聚苯复合板 reinforcedgypsumwithEPScompositepanel
以玻璃纤维增强石膏为面层,聚苯乙烯泡沫塑料板为芯层,以台座法生产的夹芯式复合保温板。用

于外墙内侧,以改善和提高外墙墙体的保温性能。

3.50
玻璃纤维增强聚合物水泥聚苯乙烯复合外墙内保温板 compositeinteriorthermalinsulationpanel

ofexteriorwallwithglassfiberreinforcedpolymercementandEPS
P-GRC外墙内保温板 P-GRCthermalinsulationpanelattheinsidesurfaceofexteriorwall
以聚合物乳液、水泥、砂配制成的砂浆作面层,用耐碱玻璃纤维网格布作增强材料,用自熄性聚苯乙

烯泡沫塑料板作芯材,制成的夹芯式内保温板。

3.51
充气石膏板 aeratedgypsumpanel
以建筑石膏、无机填料、气泡分散稳定剂等为原料,经搅拌、充气发泡、浇注成板芯,然后再浇注石膏

面层,制成的外墙内保温板。

3.52
水泥聚苯板 cementEPSpanel
以普通硅酸盐水泥、废旧聚苯乙烯破碎后的颗粒、发泡剂等为原料,经加水搅拌、浇注成型的板材。

3.53

BT型外保温板 BTthermalinsulationpanelofexteriorwall
以普通水泥砂浆为基材,以镀锌钢丝网及钢筋为增强材,在制作过程中与聚苯乙烯泡沫塑料板复合

成单面型的保温墙板。

3.54

GRC外保温板 GRCthermalinsulationpanelattheoutsidesurfaceofexteriorwall
由玻璃纤维增强水泥(GRC)面层与高效保温材料预复合而成的外墙外保温用的板材。可做成单

面板或双面板。

3.55

GRC岩棉外墙挂板 GRCrockwoolpanelofexteriorhangingwallforthermalinsulation
将工厂预制的GRC外墙挂板、岩棉板在现场复合到主墙体上的一种外保温用的板材。
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3.56
烧结装饰板 sintereddecorativeplates
以黏土、页岩或其他无机非金属材料为主要原料,经成型、干燥、烧结而制成,用于建筑物装饰及幕

墙用的板状及其他形状板类烧结制品。

3.57
建筑隔墙用保温条板 thermalinsulationpanelforbuildingpartition
以纤维为增强材料,以水泥(或硅酸钙、石膏)为胶凝材料,两种或两种以上不同功能材料复合而成

的具有保温性能的隔墙条板。

3.58
组合式墙板 combinedwallboard
由砖或砌块在工厂生产的,具有隔声、防火、防潮等性能的墙板。

3.58.1
预制外挂墙板 precastconcretefacadepanel
安装在主体结构上,起围护、装饰作用的非承重预制混凝土外墙板,简称外挂墙板。

3.58.2
预制木骨架组合墙体 prefabricatedpartitionswithtimberframework
木骨架组合墙体 partitionswithtimberframework
由截面宽度和高度按规定尺寸生产加工的木材制作的木骨架外部覆盖墙板,并在木骨架构件之间

的空隙内填充保温隔热及隔声材料而构成的非承重墙体。

3.58.3
预制木墙板 prefabricatedwallpanel
安装在主体结构上,起承重、围护、装饰或分隔作用的木质墙板。按功能不同可分为承重墙板和非

承重墙板。

4 原材料

4.1
黏土 clay
硅酸盐矿物在地球表面风化后形成的一种矿物原料。

4.2
页岩 shale
主要是由黏土沉积经压力和温度形成的岩石。

4.3
淤泥 silt
沉积在河湖池塘底部,未固结的软弱细粒或极细粒土。

4.4
污泥 sludge
污水处理后的产物。

4.5
粉煤灰 flyash
燃煤电厂以及煤矸石、煤泥资源综合利用电厂锅炉烟气经除尘器收集后获得的细小飞灰和炉底渣。
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4.5.1
低钙粉煤灰 low-calciumflyash
氧化钙含量不大于10%的粉煤灰。

4.5.2
高钙粉煤灰 high-calciumflyash
氧化钙含量大于10%的粉煤灰。

4.6
煤矸石 coalgangue
采煤和洗煤过程中排出的以二氧化硅为主要成分的炭质岩石废渣。

4.6.1
自燃煤矸石 self-combustedcoalgangue
经风化自行燃烧而成的一种煤矸石。

4.7
胶结料 cementingmaterials
在物理、化学作用下,能胶结其他物料从浆体变成坚固的石状体的物质。

4.7.1
水泥 cement
加水拌合成塑性浆体,能胶结砂石等适当材料并能在空气硬化,或水中硬化的粉状水硬性无机胶凝

材料。
根据用途可分为硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥、抗硫酸盐硅酸盐水泥、低碱度水泥等。

4.7.2
钙质材料 calcareousmaterials
以氧化钙为主要成分的材料。水化后能与二氧化硅反应生成以水化硅酸钙为主的胶结料。

4.7.2.1
石灰 lime
生石灰和消石灰的总称。

4.7.2.1.1
生石灰 quicklime
由石灰石、白云石等碳酸钙含量高的原料,经900℃~1300℃煅烧分解出二氧化碳而成的氧化钙

(CaO)。

4.7.2.1.2
消石灰 slakedlime
熟石灰

由生石灰加水消化后而成的氢氧化钙[Ca(OH)2]。

4.7.3
电石渣 calciumcarbidesludge
电石水解获取乙炔气后的以氢氧化钙为主要成分的废渣。

4.7.4
钢渣 steelslag
平炉、转炉、电炉等炼钢炉排出的以氢氧化钙为主要成分的废渣。

4.8
硅质材料 siliceousmaterials
以二氧化硅为主要成分的材料。在一定条件下,能与氢氧化钙反应生成以水化硅酸钙为主的胶结料。
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4.8.1
煤渣 cinder
块煤经燃烧所得的以二氧化硅为主要成分的废渣。

4.8.2
粒化高炉矿渣 granulatedblastfurnaceslag
高炉冶炼生铁所得以硅酸钙与铝酸钙为主要成分的熔融物,经淬冷成粒的废渣。

4.8.3
高炉重矿渣 heavyblastfurnaceslag
高炉冶炼生铁所得以硅酸钙与铝酸钙为主要成分的熔融物,经自然冷却成块的废渣。

4.8.4
尾矿 mineralwaste
铁矿、铜矿、锌矿等矿山选矿后排出的以二氧化硅为主要成分的废渣。

4.8.5
沸腾炉渣 fluidizedfurnaceslag
煤矸石和煤经沸腾锅炉燃烧排出的以二氧化硅为主要成分的废渣。

4.8.6
液态渣 liquidslag
煤粉(掺有石灰石粉)经液态排渣炉高温悬浮燃烧排出的熔融物,经淬冷成粒的废渣。

4.8.7
火山渣 scoria
火山喷出的熔岩经冷却而成的粗细碎屑的总称。

4.8.8
浮石 pumice
火山喷出的熔岩经急冷而成的以二氧化硅为主要成分的多孔岩块。

4.8.9
硅灰 silicafume
从生产硅及其合金的排气装置中收集的以二氧化硅为主要成分的粉末。

4.8.10
沸石 zeolite
碱和碱土金属的含水铝硅酸盐矿物的总称。

4.8.11
油页岩渣 oilshalewaste
油页岩经炼油或中高温加工排出的以二氧化硅为主要成分的废渣。

4.8.12
硅藻土 diatomite
硅藻残骸在海(或湖)底沉积而成的以二氧化硅为主要成分的多孔软质岩石或土块。

4.9
骨(集)料 aggregate
在混凝土制品类墙体材料中起骨架和填充作用的岩石颗粒等粒状松散材料。

4.9.1
粗骨料 coarseaggregate
粒径大于4.75mm的骨料。
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4.9.2
碎石 crushedstone
由天然岩石经破碎、筛分得到的粒径大于4.75mm的岩石颗粒。

4.9.3
卵石 pebble
由自然条件作用而形成表面较光滑的,经筛分后粒径大于4.75mm的岩石颗粒。

4.9.4
碎卵石 crushedpebble
由较大的卵石经机械破碎、筛分制成的粒径大于4.75mm的岩石颗粒。

4.9.5
细骨(集)料 fineaggregate
粒径小于或等于4.75mm的骨料。

4.9.6
天然砂 naturalsand
由自然条件作用而形成、粒径小于或等于4.75mm的岩石颗粒。

4.9.7
人工砂 manufacturedsand
由岩石(不包括软质岩、风化岩石)经除土开采、机械破碎、筛分制成的,粒径小于或等于4.75mm

的岩石颗粒。

4.9.8
混合砂 mixedsand
由天然砂和人工砂按一定比例混合而成的砂。

4.9.9
轻骨(集)料 lightweightaggregate
堆积密度不大于1200kg/m3 的骨料。按其性能分为超轻骨料、普通轻骨料和高强轻骨料三种。

4.9.9.1
人造轻骨(集)料 artificiallightweightaggregate
采用无机材料经加工制粒、高温焙烧而制成的轻骨料。

4.9.9.2
天然轻骨(集)料 naturallightweightaggregate
由火山爆发形成的多孔岩石经破碎、筛分而制成的轻骨料。如浮石、火山渣等。

4.9.9.3
高强轻骨(集)料 highstrengthlightweightaggregate
密度等级为600、700、800、900,筒压强度和强度标号对应达到4.0MPa和25、5.0MPa和30、

6.0MPa和35、6.5MPa和40的粗骨料。

4.9.9.4
超轻骨(集)料 superlightweightaggregate
堆积密度不大于500kg/m3 的粗骨料。

4.9.9.5
工业废渣轻骨(集)料 lightweightaggregatesofindustrialwasteresidue
在工业生产中排出的多孔废渣,经加工、破碎、筛分等而制成的一种轻集料,如煤渣、煤矸石、膨胀矿

渣珠等。
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4.9.10
陶粒 ceramisite
黏土质材料经破碎或成球后,在高温下经烧胀或烧结制成的多孔人造轻集料的总称。

4.9.10.1
黏土陶粒 clayceramisite
以黏土和粉质黏土等为主要原料,经加工制粒、烧胀而制成的陶粒。

4.9.10.2
页岩陶粒 shaleceramisite
以黏土质页岩、板岩等为主要原料,经破碎、筛分或粉磨制粒、烧胀而制成的陶粒。

4.9.10.3
粉煤灰陶粒 flyashceramisite
以粉煤灰为主要原料,掺加适量黏土,经加工成球、烧胀或烧结而制成的陶粒。

4.9.11
建筑废弃物再生骨料 constructionwastesrecycledaggregate
由建筑废弃物中的混凝土、砂浆、石、砖瓦等加工而制成的粒料。

4.9.11.1
建筑废弃物再生粗骨料 constructionwastesrecycledcoarseaggregate
由建(构)筑物中的混凝土、砂浆、石、砖瓦等加工而制成,粒径大于4.75mm的颗粒。

4.9.11.2
建筑废弃物再生细骨料 constructionwastesrecycledfineaggregate
由建(构)筑物中的混凝土、砂浆、石、砖瓦等加工而制成,粒径不大于4.75mm的颗粒。

4.10
石膏 gypsum
以二水硫酸钙(CaSO4·2H2O)为主要成分的矿物及其脱水产物。

4.10.1
天然石膏 naturalgypsum
自然界存在的以二水硫酸钙或无水硫酸钙为主要成分的矿物。

4.10.2
工业副产石膏 industrialby-productgypsum
工业生产中排出的以二水硫酸钙为主要成分的废渣的总称。

4.10.2.1
氟石膏 fluorogypsum
制取氢氟酸后所得的、以二水硫酸钙为主要成分的废渣。

4.10.2.2
磷石膏 phosphorgypsum;phosphogypsum
制取磷铵后所得的、以二水硫酸钙为主要成分的废渣。

4.10.2.3
烟气脱硫石膏 fluegasdesulfurizationgypsum
工业生产中的烟气经石灰或石灰石水洗脱硫而分离出的废渣,主要成分为二水硫酸钙。

4.10.3
建筑石膏 calcinedgypsum
熟石膏

石膏经低温煅烧所得到的以β半水硫酸钙(βCaSO4·1/2H2O)为主要成分、不预加任何外加剂的
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粉状胶结料。

4.10.4
二水石膏 dihydrategypsum
以两个结晶水的硫酸钙(CaSO4·2H2O)为主要成分的矿物。

4.10.5
硬石膏 anhydrite
无水石膏

以无水硫酸钙(CaSO4)为主要成分的矿物。

4.11
轻烧镁胶结料 magnesiabinder
菱苦土 magnesia
由菱镁矿经煅烧分解为氧化镁(MgO)后磨细而成。

4.12
氯氧镁水泥(镁质胶凝材料) chloride-oxidemagnesiumcement
索勒尔胶结料 sorelcement
由轻烧镁胶结料加浓氯化镁溶液调和而成。

4.13 增强材料

4.13.1
矿物纤维 mineralfibre
所有由矿物制成的无机非金属纤维的总称。

4.13.1.1
玻璃纤维 glassfiber
熔融玻璃经一定的成型工艺制成的纤维。

4.13.1.2
石棉纤维 asbestosfibre
由石棉矿物获取的纤维材料。

4.13.1.3
陶瓷纤维 ceramicfibre
由熔融金属氧化物或瓷土制成的矿物纤维。

4.13.1.4
中碱玻璃纤维 medium-alkaliglassfiber
碱金属氧化物含量在12%左右的玻璃纤维。

4.13.1.5
耐碱玻璃纤维 alkali-resistantglassfiber
抗碱玻璃纤维

用于增强硅酸盐水泥的玻璃纤维,能耐水泥水化时析出的水化物的长期侵蚀。

4.13.2
合成纤维 syntheticfiber
以苯、二甲苯、苯酚、乙烯、丙烯、乙炔等为基本原料,先合成高分子化合物,再用不同方法制成的化

学纤维。
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4.13.2.1
聚乙烯醇纤维 polyvinylalcoholfiber;PVAfiber
维尼纶纤维 Vinylonfiber
以聚乙烯醇为主要原料制成的化学纤维。

  注:简称维纶。

4.13.2.2
聚丙烯纤维 polypropylenefiber
以聚丙烯为主要原料制成的化学纤维。

  注:简称丙纶。

4.13.3
植物纤维 plantfibre
广泛分布在种子植物中的一种厚壁组织。

4.13.3.1
木纤维 woodfibre
由木质化的增厚细胞壁和具有细裂缝状纹孔的纤维细胞所构成的机械组织。

4.13.3.2
纤维素纤维 cellulosefiber
用某些植物的杆和韧皮等经机械或化学加工制成的纤维。如纸浆、竹浆、麻丝等。

4.13.4
石棉 asbestos
纤维状镁、钙、钠、铁的硅酸盐矿物总称。

4.13.4.1
蛇纹石石棉 serpentine
温石棉 chrysotileasbestos
纤维状含水的镁硅酸盐。

4.13.5
纸纤维浆 fiberpulp
纸浆 paperpulp
纸纤维与水的混合液。

4.13.6
钢丝网 wiremesh
用直径小于2mm的冷拔低碳钢丝编织或焊接成的网,用于制作钢丝网水泥制品。

4.13.7
钢丝网架 steelmesh
采用直径为2.0mm~2.2mm的镀锌低碳钢丝或低碳钢丝,焊接成的三维空间网架。

4.13.8
纸面石膏板护面纸 cartonboard
纸面石膏板护面专用纸。生产纸面石膏板时,覆盖于石膏芯两面及两棱,能牢固地与石膏芯材黏结

在一起。生产耐水纸石膏板时,用专用的耐水护面纸。
分上纸(使用时的底纸)和下纸(使用时的面纸)两种。

4.13.9
建筑用草板护面纸 cartonboardforcompressedstrawslabs
生产建筑用草板时,用胶黏裹在整个草芯外面的护面纸。
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4.14
绝热材料 thermalinsulationmaterials
用于减少结构物与环境交换的一种功能材料,是保温、隔热材料的总称。

4.14.1
膨胀珍珠岩 expandedpearlite
由酸性火山玻璃质熔岩即珍珠岩、松脂岩、黑曜岩经破碎、筛分、高温焙烧膨胀冷却而成的白色颗粒

状的多孔绝热材料。

  注:通常称作膨胀珍珠岩粉料或膨胀珍珠岩散料。

4.14.2
球形闭孔膨胀珍珠岩 sphericalexpandedpearlitewithclosedpore
颗粒似球形,表面呈玻壳,闭孔的一种膨胀珍珠岩。

4.14.3
膨胀珍珠岩制品 expandedpearliteproducts
以膨胀珍珠岩为集料,加入适量的胶黏剂,如水泥、水玻璃、沥青、石膏、树脂、磷酸盐等,经过搅拌、

压制成型、干燥等工艺过程而制成的具有一定形状的制品。一般结合胶黏材料命名,如水泥珍珠岩制

品、水玻璃珍珠岩制品等。

4.14.4
膨胀蛭石 exfoliatedvermiculite
以蛭石为原料,经破碎、烘干、在一定的温度下焙烧膨胀、快速冷却而制成的松散颗粒。

4.14.5
膨胀蛭石制品 exfoliatedvermiculiteproducts
以膨胀蛭石为原料,加入适量胶黏剂,经搅拌、成型、干燥或养护而制成的制品。

4.14.6
矿物棉 mineralwool
由熔融岩石、矿渣(工业废渣)、玻璃、金属氧化物或瓷土制成的棉状纤维的总称。

4.14.6.1
岩棉 rockwool
将天然火成岩石(如玄武岩、辉绿岩、安山岩等)经高温熔融、用离心力、高压载能气体喷吹而制成的

矿物棉。

4.14.6.2
矿渣棉 slagwool
由矿渣如高炉矿渣、锰矿渣、磷矿渣、粉煤灰等工业废渣,经高温熔融、用离心力、高压载能气体喷吹

而制成的矿物棉。

4.14.6.3
岩棉及矿渣棉制品 productsofrockwoolandslagwool
岩棉或矿渣棉中加入适量热固型树脂胶黏剂,经压形、加热聚合或干燥制成的板、带、毡等。

4.14.6.4
玻璃棉 glasswool
用天然矿石如石英砂、白云石、蜡石等,配以化工原料如纯碱、硼酸等熔制玻璃,在熔融状态下借助

外力拉制、吹制或甩成的极细的纤维状材料。
按其化学成分可分为无碱、中碱和高碱三种。
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4.14.6.5
玻璃棉制品 glasswoolproducts
以玻璃棉纤维为基材而制成的板、带、毡、管等制品的总称。

4.14.6.6
硅酸铝棉 aluminumsilicatewool
由熔融状硅酸铝矿物制成的一种矿物棉。

4.14.7
聚苯乙烯泡沫塑料 expandedpolystyrene;EPS
聚苯乙烯树脂在加工成型时用化学或机械方法使其内部产生微孔制得的硬质、半硬质或软质制品。

4.14.8
聚氨酯泡沫塑料 expandedpolyurethane
聚氨基甲酸酯树脂在加工成型时用化学或机械方法使其内部产生微孔制得的硬质、半硬质或软质

制品。

4.14.9
酚醛泡沫塑料 phenolicfoamedplastics
酚醛树脂在一定的温度与发泡剂的作用下产生泡沫状结构,并在固化剂的作用下交联固化而成的

一种硬质热固性泡沫块,依据设计的型状与规格尺寸加工成制品。

4.14.10
泡沫玻璃 foamedglass
用磨细玻璃粉为主要原料,通过添加发泡剂,经熔融发泡、退火冷却加工处理而制成的一种具有均

匀的独立密闭气隙结构的无机硬质绝热材料。

4.14.11
硅酸钙绝热制品 calciumsilicatethermal-insulationproducts
以氧化硅(硅藻土、膨润土、石英砂粉等)、氧化钙(消石灰、电石渣等)和增强材料(石棉、玻璃纤维、

纸纤维等)为主要原料,经过搅拌、加热、胶凝、成型、蒸压硬化、干燥等工序而制成的一种绝热材料。

4.14.12
废纸纤维绝热材料 wastepaperfiberinsulationmaterial
纤维素纤维绝热材料 celluloseinsulationmaterial
以旧报纸、废纸板等含有木质纤维的废纸为主要原料,通过研磨使之成为直径细小的纤维,再经硼

酸与硼砂的防火、防霉处理而制成的一种绝热材料。

4.14.13
金属绝热材料 metalthermalinsulationmaterials
利用金属的反射而使外来热(辐射热)传给空间从而起到隔热作用的材料。

4.15
外加剂 admixture
添加剂

为改善工艺条件和制品性能外掺的无机或有机物质。

4.15.1
分散剂 dispersant
能促使固体粒子的絮凝团或液滴分散为细小粒子悬浮于液体中的物质。

4.15.2
凝聚剂 coagulator
絮凝剂 flocculant
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能溶于水,并使水中悬浮的固体粒子凝集与聚沉的物质。

4.15.3
发气剂 gasformingagent
因化学作用产生气体,使料浆体积膨胀成多孔结构的物质。

4.15.4
泡沫剂 foamingagent
能降低液体表面张力,大量产生均匀而稳定的泡沫的物质。

4.15.5
促凝剂 accelerator;settingagent
能促使水泥、石膏等胶结料凝结,缩短其凝结时间的物质。

4.15.6
缓凝剂 retarder
能延缓水泥、石膏等胶结料凝结时间的物质。

4.15.7
胶黏剂 adhesive
通过黏合作用,能使被黏物结合在一起的物质。

4.15.8
增塑剂 plasticizer
能增加物料可塑性和流动性的物质,可以改善物料的工作性,利于加工成型。

4.15.9
着色剂 coloringagent
使白色水泥制成的砂浆和混凝土带有不同色彩的外加剂,用于建筑物装饰。一般为天然或合成的

颜料、染料等。

5 生产工艺

5.1
风化 weathering
使原料土、岩石等暴露在自然条件下经风霜雪雨、日光、寒暑的作用,反复吸水、脱水、冻融产生一系

列物理和化学变化的过程。

5.2
陈化 ageing
把混合料放置在一定温、湿度环境条件下,使其发生湿化、均化等物理、化学反应,从而改善泥料工

艺性能的一种处理工艺。

5.3
搅拌 mixing
采用人力或机械力,将几种原料混合均匀的过程。

5.4
泥料真空处理 de-airingofclay
在真空中排除泥料内部空气的过程,可改善泥料性能,提高坯体密实度和成品强度。

5.5
泥料加热处理 steam-heatingofclay
砖坯成型前喷射蒸汽,提高泥料温度的过程。
03
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5.6
成型 moulding;shaping
制备好的原料制成一定形状坯体的过程。

5.6.1
挤出成型 extrusion
将泥料或混凝土混合料通过真空挤压机或挤压机连续挤出成形,再切割成坯体或制品的成型方法。

5.6.2
压制成型 pressedmoulding
热压成型 heating-pressedmoulding
经搅拌处理的泥料或混合料在模具内被加压(或加热后加压)而成形的成型方法。

5.6.3
振动(振捣)成型 vibro-castingmoulding
采用振动设备使混合料密实成形的成型方法。

5.6.3.1
同步振动 synchronousvibrating
采用双轴(或多轴)惯性振动器,以保证模箱各部位振动的相位一致,使其产生垂直定向振动,以达

到混合料振实的振动方法。

5.6.3.2
模振 mouldvibrating
通过模框体或模芯振动将能量传递给混合料使其密实成型的方法。

5.6.3.3
台振 tablevibrating
通过振动台振动将能量传递给混合料使其密实成型的方法。

5.6.3.4
模台共振 mouldtablevibrating
通过振动模框体或模芯和振动台同时振动将能量传递给混合料使其密实成型的方法。

5.6.4
浇注成型 castingmoulding
将料浆浇注于模具内,借助自重或发气使其充满模具而密实的成型方法。

5.6.5
轧压成型 rolledmoulding
用轧辊碾压使混合料密实成形的成型方法。

5.6.6
抄取成型 Hatschekprocessmoulding
用湿法工艺制造纤维水泥制品的一种方法。由料浆过滤、料层传递、成型加压、真空脱水等系统

组成。

5.6.7
流浆成型 flow-onprocessmoulding
长网吸滤成型 vacuumfiltrationonconveyorfeltprocessmoulding
利用流浆机与真空脱水装置制造纤维水泥和纤维石膏制品的一种方法。

5.6.8
喷射成型 sprayingprocessmoulding
通过纤维切短喷射器和水泥浆喷射器,分别喷出纤维和水泥浆,汇合一起喷射在金属模型上成形,
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是制造纤维水泥制品的一种方法。

5.6.9
喷吸成型 spray-suctionprocessmoulding
利用喷射与真空抽吸脱水装置制造纤维水泥制品的一种方法。

5.6.10
抹浆成型 lay-upprocessmoulding
将连续的纤维纱、纤维毡片或网片和水泥砂浆,分别铺放在模型内制造纤维水泥制品的一种方法。

5.6.11
湿法工艺 wetproces
采用浓度为3%~13%的纤维水泥料浆,通过过滤、真空抽吸、辊压等方法制造纤维水泥制品的生

产工艺。

5.6.12
干法工艺 dryprocess
加入占干料质量为10%~14%的水拌成混合料,通过辊压、冲压或挤出等方法制造纤维水泥制品

的生产工艺。

5.6.13
半干法工艺 semi-dryprocess
采用浓度为50%~70%的纤维水泥料浆,通过挤压、真空挤压或辊压等方法制造纤维水泥制品的

生产工艺。

5.6.14
一次码烧工艺 oncesettinginfiring-process
将成型后的湿坯直接码在窑车上,在烧成窑内依次进行干燥、预热、焙烧、冷却的生产工艺。

5.6.15
二次码烧工艺 twicesettinginfiring-process
将成型后的湿坯先码放在干燥场地或干燥装置中完成干燥工序后,再次码放到窑炉内或窑车上进

行预热、焙烧、冷却的生产工艺。

5.6.16
超热焙烧 surplus-heatfiring
超内燃烧焙烧

坯内可燃物质所发出的热能超过烧成所需热量的烧砖方法。

5.7
干燥 drying
以大气为介质或在干燥设备中利用各种热源和强制通风来排除坯体中水分的工艺过程。

5.7.1
自然干燥 naturaldrying
以大气为干燥介质来排除坯体中水分的干燥过程。

5.7.2
人工干燥 artificialdrying
在干燥设备中利用各种热源和强制通风来排除坯体中水分的干燥过程。

5.8
预养 precuring
成型后的坯体或制品养护前在适当的温度和湿度环境中停放一段时间的工艺措施。
23
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5.9
养护 curing
为成型后的坯体或制品创造适当的温度和湿度条件以利其水化硬化的工艺措施。

5.9.1
自然养护 naturalcuring
自然条件下,在空气或水中,对坯体或制品进行养护的方法。

  注:简称自养。

5.9.1.1
空气中养护 air-curing
将坯体或制品置于空气中,利用自然气温和湿度对其进行的养护方法。

5.9.1.2
水中养护 water-curing
将坯体或制品置于水中进行养护的方法。

5.9.2
常压蒸汽养护 steam-curing
采用常压蒸汽(绝对压力为0.10MPa,温度不超过水的沸点),对成型后的坯体或制品进行水热处

理的养护方法。

  注:简称蒸养。

5.9.3
高压蒸汽养护 autoclaving
采用高压蒸汽(绝对压力不低于0.88MPa,温度174℃以上),对成型后的坯体或制品进行水热处

理的养护方法。

  注:简称蒸压。

5.9.4
电热养护 electro-heatingcuring
利用电流加热,对成型后的坯体或制品进行水热处理的养护方法。

5.9.5
太阳能养护 solarpowercuring
利用太阳热能进行养护的方法。

5.10
焙烧 firing
利用可燃物质(包括原料中的或外掺入的)燃烧所发出的热量,对坯体进行烧结的工艺过程。

5.11
水热处理 hydrothermaltreatment
使坯体或制品在较高温度的水或蒸汽中水化硬化的养护方法。

6 主要生产设备

6.1
搅拌设备 mixingequipment
将几种原料搅拌均匀的设备。
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6.1.1
单轴搅拌机 single-shaftmixer
机槽内装有一根按螺旋线安设搅拌桨叶的轴的连续式搅拌设备。

6.1.2
双轴搅拌机 double-shaftmixer
机槽内装有两根作相对转动,按螺旋线安设搅拌桨叶的轴的连续式搅拌设备。

6.1.3
强制式混凝土搅拌机 forcedconcretemixer
一种作用强烈的间歇式周期操作的混凝土搅拌设备。分为行星式和涡浆式两种。

6.1.4
强制式砂浆搅拌机 forcedmortarmixer
一种作用强烈的间歇式周期操作的砂浆搅拌设备。

6.1.5
加气混凝土搅拌机 aeratedconcretemixer
由立式圆筒形罐体和搅拌器组成的料浆搅拌和浇注设备。
按搅拌器形式分为:旋桨式、桨式、涡轮式、锚式和框式以及螺旋式搅拌器五种。
按浇注方式分为:固定式和移动式两种。

6.1.6
轮碾机 edgerunner
将原料进行破碎、搅拌、压实和湿碾活化的设备。

6.1.6.1
间歇式轮碾机 batchedgerunner
碾盘主动、碾轮从动并离碾盘一定距离的一种间歇操作的轮碾机。

6.1.6.2
连续式轮碾机 continuousedgerunner
碾盘固定、碾轮压在碾盘上并绕中心轴旋转的一种连续操作的轮碾机。

6.2
成型设备 mouldingequipment
使混合料(或坯体)成形的设备总称。

6.2.1
挤出机 extruder
螺旋挤出机 screwextruder
连续挤出泥条的塑性成形设备。

6.2.1.1
单级真空挤出机 single-stagevacuumextruder
设置了泥料真空处理装置的挤出机。真空处理装置有碎泥装置、真空室和真空排气泵等。

6.2.1.2
双级真空挤出机 two-stagede-airingextruder
组合式真空挤出机

带搅拌机和真空室的连续挤出泥条的塑性成型设备。

6.2.2
压砖机 brickpress
用半干法压制砖坯的成型设备。
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按结构形式分为:板锤成型机、盘转式压砖机、高压杠杆式压砖机、液压传动压砖机四种。

6.2.3
小型砌块成型机 smallblockmanufacturingmachine
生产混凝土小型砌块的各种型式成型设备。
按型式分为:移动式、固定式、叠层式和分层布料式成型机四种。
按振动方式又分为:台振和模振两种。

6.2.4
振动设备 vibratingequipment
用振动的方法使混合料成型设备。

6.2.4.1
附着式振动器 formvibrator
在混合料表面进行振捣的振动设备。

6.2.4.2
插入式振动器 pokervibrator
插入混合料内部进行振捣的振动设备。

6.2.4.3
振动台 vibro-bench
可将带模的混合料放在台上进行振捣的振动设备。

6.2.5
抄取法制板机 Hatscheksheetmachine
抄取法生产石棉水泥板的主机。

6.2.6
流浆法制板机 flow-onsheetmachine
流浆法生产纤维水泥板的主机。

6.2.7
空心墙板挤压成型机 hollowpanelextruder
利用螺旋绞刀对混合料的挤压和附着式振动器的振动作用,使混合料密实成型生产空心墙板的一

种设备。

6.2.8
真空挤出成型机 vacuum-extrusionmachine
利用低水灰比的塑性纤维水泥混合料生产纤维水泥板的一种成型设备。混合料在成型设备内,经

真空排气,并在螺杆的高挤压力和高剪切力作用下由模口挤出,制成多种断面形状的板材。

6.2.9
成组立模 groupstandingmould
成组竖向生产板材构件的一种设备。由悬挂式或下行式立模和装拆机构组成。

6.2.10
压机 press
以半干法生产板材的设备总称。
按型式分为普通压机(生产水泥或石膏刨花板)、热压机(生产木质板)、连续压机(生产纤维石膏板)

三种。

6.3
切割设备 cutter
生产过程中,切割坯体、板材的一种设备。
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6.3.1
切坯机 cutter
将挤出机挤出的泥条用钢丝切割成砖坯的切割设备。

6.3.1.1
单弓切坯机 bow-typecutter
用单弓每次切割一块砖坯的自动切割机。

6.3.1.2
链式切坯机 chain-typecutter
用链传动的钢丝每次切割一块砖坯的自动切割机。

6.3.1.3
推板式切坯机 sidecutter
用侧向往复运动每次切割多块砖坯的间歇式切割设备。

6.3.2
加气混凝土切割机 cutterforaeratedconcrete
将加气混凝土坯体加工成一定尺寸的设备。

6.3.3
板材切割机 cutterforwallpanel
将板材在台座上切割成定长的设备。

6.4
隧道干燥室 tunneldryer
隧道式连续干燥设备,一般由若干条隧道并联组成,每条隧道内设有轨道,砖坯码在干燥车上,沿轨

道进入室内干燥。
6.5

室式干燥窑 chamberdryer
周期性进行间歇干燥的设备,一般有若干个干燥室轮流作业。

6.6
轮窑 annularkiln;ringkiln;hoffmannkiln;circularkiln
焙烧砖的环形连续式窑炉。

6.7
隧道窑 tunnelkiln
形如隧道的连续性窑炉。

6.8
辊道窑 rollerhearthkiln
连续烧成的窑,以转动的辊子作为坯体运载工具的隧道窑。

6.9
养护设备 curingequipment
对坯体或制品进行水热处理的设备。

6.9.1
常压蒸汽养护设备 steam-curingequipment
对坯体或制品进行常压蒸汽养护的养护设备。

6.9.1.1
养护室 steam-curingchamber
养护窑

对坯体或制品进行常压蒸汽养护的一种“室式”养护设施,分间歇式和连续式两种。
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6.9.1.2
养护坑 steam-curingpit
对坯体或制品进行常压蒸汽养护的一种“坑式”养护设施。

6.9.2
蒸压釜 autoclave
对坯体或制品进行高压蒸汽养护的养护设备。

6.10
多斗挖掘机 multi-bucketexcavator
挖掘黏土、砂、石子等物料的设备。

6.11
风选锤式破碎机 hammercrusherwithair-classifier
煤矸石和类似矿石的细碎设备,能合并完成粉碎、筛分、运输、提升、除尘等工序。

6.12
筛式圆盘喂料机 circularscreenfeeder
物料的碾练、混合和均匀供料的设备,兼有中间储存作用。

6.13
码坯机 settingmachine
在窑车(或干燥车)上将砖坯按预定形式码成坯垛的专用设备。

6.14
GRC喷射机 sprayingmachineforGRC
生产GRC制品的一种设备。水泥料浆和玻璃纤维分别由挤压泵和空气压缩机输送至喷射机内,

并由喷嘴混合喷出。

6.15
石膏料浆站 plasterslurrymixingstation
由储料仓、计量、混合、输送等设备组成料浆站,为生产纸面石膏板制备和供应料浆。

6.16
石膏板成型站 plasterboardformingstation
由护面纸的加工和储存,石膏板成型台座和成型机等设备组成的,接受护面纸和料浆,制成纸面石

膏板的设备。

6.17
水力松解机 hydraulicdefibringmachine
用来松散和分离纤维束,并制备纤维浆的设备。

6.18
泵式碎浆机 pump-pulper
用来进一步松解纤维,并制备纤维水泥料浆的设备。

6.19
流浆箱 flowbox
流浆法生产纤维水泥制品的主要装置。

6.20
成型筒 accumulatorroll
由筒体、扯坯装置、测厚装置等组成,是湿法工艺制板机的主要装置。
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6.21
网箱 vat
由圆网筒、搅拌器等组成,是抄取法成型设备的主要装置。

7 应用配套材料

7.1
混凝土小型空心砌块灌孔混凝土 groutforconcretesmallhollowblock
由水泥、集料、水以及根据需要掺入的掺合料和外加剂等组分,按一定的比例,采用机械搅拌,用于

浇注混凝土小型空心砌块砌体芯柱或其他需要填实部位的混凝土。

7.2
混凝土小型空心砌块砌筑砂浆 mortarforconcretesmallhollowblock
由胶结料、细集料、水以及根据需要掺入的掺合料和外加剂等组分,按一定的比例,采用机械搅拌

后,用于砌筑混凝土小型空心砌块的砂浆。

7.3
预拌砂浆 ready-mixedmortar
由胶凝材料、细骨料、矿物掺合料及外加剂等组分按一定比例混合,由专业厂生产的湿拌砂浆或干

混砂浆。

7.4
保温砂浆 thermalinsulationmortar
以水泥、石灰膏或石膏等为胶凝材料,以膨胀珍珠岩、膨胀蛭石等为轻质细集料,拌制成的砂浆。

7.5
防水砂浆 waterproofmortar
掺加防水剂或防水粉的水泥浆或水泥砂浆。

7.6
抹面砂浆plasteringmortar
装饰砂浆decorativemortar
用于室内外装饰,以增加建筑物美观的砂浆。包括水泥砂浆、粉刷石膏、水刷石、干黏石等。

7.7
干拌砂浆 ready-mixedmortar
由水泥、钙质消石灰粉、砂、掺合料以及外加剂按一定比例干混合制成的混合物,使用时在施工现场

加水拌和后即为砌筑砂浆。

7.8
龙骨 joist
拼装复合板、墙板等的骨架构件,常由薄壁型钢、木材、石膏等制作。

7.9
接缝带 jointtape
由纸、金属、织物、玻纤网格或其他材料做成的带子,通常与胶结料一起增强相邻墙板间的接缝。

7.10
嵌缝腻子 embeddingcompound
专门配制和生产的膏剂,用于石膏板接缝中填埋增强接缝带。
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7.11
腻子 putty
嵌填墙面缺陷或缝隙,使墙面具有平整表面的膏状材料。

7.12
增强金属网 jointreinforcingmetal
用金属丝编织或焊接成的网片,用于增强墙面的接缝、转角或其他区域。

7.13
黏结石膏 bondplaster
一种石膏胶结料,专门用于覆盖整浇混凝土的粗糙表面,作为后续石膏抹灰层的黏结层。

8 产品性能

8.1
外观质量 appearancequality
肉眼或简单工具能断定的产品外表优劣程度的指标。

8.1.1
缺棱 chipping
砖或砌块棱边缺损的现象。

8.1.2
掉角 arriseffected
砖或砌块的角破损、脱落的现象。

8.1.3
疏松 slacking
由于生产控制不当而造成的不密实、粉化现象。

8.1.4
毛刺 burr
砌块成型后留在表面凸出的连续或不连续的薄片。

8.1.5
凹陷 indentation
空心砖或空心砌块外壁的瘪陷现象。

8.1.6
层裂 lamination
砖或砌块中平行于某一面的层状缝隙。

8.1.7
裂缝 crack
砖或砌块或板材表面深入内部的缝隙。

8.1.8
裂纹 craze
砖或砌块或板材表面浅层的细微缝隙。

8.1.9
龟裂 mapcrack;chap
砖或砌块或板材表面的网状缝隙。
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8.1.10
起鼓 bulking
砖或砌块表面局部鼓出平面的现象。

8.1.11
脱皮 scaling
剥落

砖或砌块表面片状脱落现象。

8.1.12
翘曲 warping
砖在两个相对面上同时发生的偏离平面的现象。
面积较大的薄板,在单面受潮吸水或干燥失水时所发生的起拱现象。

8.1.13
弯曲 warping
砌块在两个相对面上同时发生的偏离平面的现象。

8.1.14
灰团 lumping
砖或砌块或板材中未散开的粉状材料。

8.1.15
蜂窝麻面 honeycombandscale
制品表面由于成形不密实或模板漏浆而形成的蜂窝状空洞、气孔或成片的麻点。

8.1.16
起层 delamination
半成品断面出现的分层现象。

8.1.17
烧成缺陷 firingdefect
制品在烧成过程中产生的外观或性能上的缺陷。

8.1.17.1
欠火 underfire
欠烧

烧结砖或烧结砌块因未达到烧成温度或时间不够而造成的缺陷。

8.1.17.2
过火 overfire
过烧

烧结砖或烧结砌块因超过烧结温度或保持烧结温度时间过长而造成的缺陷。

8.1.17.3
哑音 dumbsound
结砖或烧结砌块的局部被敲击时发出的不清脆的声音。

8.1.17.4
黑心 blackcore;blackheart
烧结砖或烧结砌块因内燃物质未充分燃烧而在内部产生的黑色部分。

8.1.17.5
黑头 chuff
烧结砖或烧结砌块的局部表面因被未充分燃烧的燃料或灰埋盖,以及其他原因而形成的黑色。
04

GB/T18968—2019

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
7
1
7
0
8
6
0
7
0
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
7
1
7
-
1
1
4
9
-
1
4
1
1
-
4
3
9
8
 
 
购
买
单
位
:
 
北
京
中
培
质
联

北
京
中
培
质
联
 专

用



8.1.17.6
压花 kissmark;stainonfiring
黑疤 stainonfiring
黑斑 stainonfiring
压印 kissmark;stainonfiring
坯体上下层叠压的部分,在焙烧过程中形成的深色印痕。

8.1.18
螺旋纹 spirallamination
以螺旋挤出机成型砖坯时,坯体内部形成螺旋状分层。

8.2 物理性能

8.2.1
吸水性 waterabsorption
材料或制品吸水的能力。

  注:以质量吸水率或体积吸水率表示。

8.2.2
抗渗性 impermeability
不透水性

材料或制品抵抗水、油等液体压力作用下渗透的性能。

8.2.3
抗冻性 frostresistance
材料或制品抵抗冻融循环的能力。

8.2.4
收缩 shrinkage
材料因物理和化学作用而产生的体积缩小现象。

8.2.4.1
干燥收缩 dryshrinkage
材料因毛细孔和凝胶孔中的水分蒸发和散失而引起的体积缩小现象。

  注1:简称干缩。

  注2:常以干缩值“毫米每米(mm/m)”表示。

8.2.4.2
烧成收缩 adobefiringshrinkage
坯体在焙烧过程中产生外观尺寸收缩的现象。

8.2.5
碳化作用 carbonation
水泥、砂浆、混凝土和硅酸盐制品表面层的水化产物与大气中的二氧化碳反应生成碳酸盐的作用。

8.2.6
耐久性 durability
材料或制品在长期使用中抵抗各种自然因素及其他有害物质长期作用,能长久保持其原有基本性

能的能力。

8.2.7
耐候性 weatherability
材料或制品抵抗日光、风雨、寒热等气候条件长期作用的能力。
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8.2.8
老化 aging
材料或制品由于温湿度﹑日照等影响随时间推移而产生的各种不可逆的化学和物理过程的总称。

8.2.9
耐干湿循环性 endurancetoalternatewettinganddrying
材料或制品在长期干湿交替作用下的耐久性。

8.2.10
隔声性能 soundinsulationproperty
材料或制品阻止声波传递和透射的能力。

8.2.11
保温性能 heatpreservationproperty
砌筑墙体的材料或制品冬季阻止热量损失,保持室温稳定的能力。

8.2.12
隔热性能 thermalinsulationproperty
砌筑墙体的材料或制品夏季阻止热量传入,保持室温稳定的能力。

8.2.13
不燃性 incombustibility
材料或制品遇火燃烧的可能性和难易程度。

8.2.14
吸湿性 moistureabsorptionproperty
材料或制品在潮湿环境中吸收空气中水分的能力。

8.2.15
抗冲击性 impactresistance
制品抵抗冲击、震动和碰撞作用的能力。

8.2.16
细度 fineness
粉状物料的粗细程度。

  注:常以比表面积或标准筛的筛余质量分数表示。

8.2.17
凝结时间 settingtime
水泥和石膏等胶凝材料从可塑状态到失去流动性形成致密的固体状态所需的时间。分为初凝时间

和终凝时间。

8.2.18
工作性 workability
和易性

混凝土混合料的重要工艺性能。主要指混合料在搅拌、运输、浇灌等施工过程中保持均匀、密实而

不发生分层、离析现象的性能。

8.2.19
标准稠度 normalconsistency
将一定量的胶结料制备成具有规定流动度的料浆,此料浆的稠度即为标准稠度。
24
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8.2.20
石灰爆裂 limebloating;limepopping
烧结砖或烧结砌块的原料或内燃物质中夹杂着石灰质,焙烧时被烧成生石灰,砖或砌块吸水后,体

积膨胀而发生的爆裂现象。

8.2.21
泛霜 efflorescence
盐析 saltout
盐霜 efflorescence
起霜 efflorescence;frost
可溶性盐类在砖或砌块表面的盐析现象,一般呈白色粉末、絮团或絮片状。

8.2.22
结露 moisturecondensation
空气中的水蒸气在材料或制品表面凝结的现象。

8.3 性能指标

8.3.1
尺寸偏差 sizedeviation
制品的长、宽、高等尺寸的实际测量值与标准值的差。

8.3.2
毛截面面积 grosscross-sectionalarea
砖和砌块与荷重方向垂直而以外廓尺寸算出的横截面面积。

  注:简称毛面积。

8.3.3
净面积 netarea
砖和砌块荷重方向相垂直的实体最小截面面积。

8.3.4
密度等级 densitygrading
材料或制品密度的表示方法。

8.3.5
密度 density
物体的质量与其体积的比值。

8.3.5.1
体积密度 bulkdensity
表观密度 apparentdensity
制品单位表观体积的质量。

8.3.5.2
面密度 planardensity
制品单位面积的质量。

8.3.5.3
气干面密度 planardensityofair-dried
制品在大气中干燥达到含水率相对稳定时的单位面积质量。
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8.3.6
孔隙率 porosity
衡量物体的多孔性或致密程度的一项指标。

8.3.7
孔洞率 voidratio
空心率 coreratio
制品开口孔洞和槽体积的总和与表观体积之比的质量分数。

  注:砖或板材称孔洞率;空心砌块或硅酸盐建筑制品称空心率。

8.3.8
含水率 percentageofmoisture
材料或制品中所含水分质量与其干质量之比,以质量分数表示。

8.3.9
吸水率 percentageofwaterabsorption
材料或制品饱水状态下吸收的水分质量与其干质量之比,以质量分数表示。

8.3.10
相对含水率 comparativelypercentageofmoisture
含水率与吸水率的比值。

8.3.11
吸湿率 percentageofmoistureabsorption
材料或制品潮湿状态下吸收的水分质量与其干质量之比,以质量分数表示。

8.3.12
强度等级 strengthgrading
砖或砌块强度的表示方法。

8.3.13
抗压强度 compressivestrength
材料或制品在压力作用下达到破坏前所能承受的最大应力。

  注:单位为兆帕(MPa)。

8.3.14
抗折强度 bendingstrength
抗弯强度 flexuralstrength
材料或制品在承受弯曲时达到破裂前的最大应力。

  注:单位为兆帕(MPa)。

8.3.15
折压比 ratioofbending-compressivestrength
材料抗折强度与其抗压强度等级之比。

8.3.16
断裂荷载 crackload
抗弯破坏荷载 flexuralload
制品在承受弯曲时,达到破裂前所承受的最大荷载。

  注:单位为牛顿(N)。

8.3.17
吊挂力 handingload
衡量制品承受悬挂荷载能力的指标。

  注:单位为牛顿(N)。
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8.3.18
挠度 deflection
制品因自重或承受挠曲荷载而产生的弹性变形曲线上最大挠曲位移值。

8.3.19
受潮挠度 moisturedeflection
制品在潮湿状态下因自重或承受翘曲荷载而产生的弹性变形曲线上最大翘曲位移值。

8.3.20
表面吸水量 waterabsorptiononthesurface
衡量耐水纸面石膏板吸水性能的指标,以一定条件下板材表面的吸水量表示。

  注:单位为克每平方米(g/m2)。

8.3.21
空气声隔声量 airsoundinsulationvalue
衡量制品空气中隔声性能的指标。

  注:单位为分贝(dB)。

8.3.22
吸声系数 soundabsorptioncoefficient
声波入射到材料表面上,被材料吸收的声能与总的入射声能之比。

8.3.23
导热系数 thermalconductivitycoefficient
单位时间1s内,垂直于传热方向,穿过壁的厚度为1m,内外壁表面的温差为1K,通过传导方式

单位面积1m2 所传递的热量。

  注:单位为瓦每米开[W/(m·K)]。

8.3.24
传热系数 thermalconductancecoefficient
围护结构内外表面的温差为1K时,在1s内,通过1m2 面积所传递的热量。

  注:简称K 值。K 值单位为瓦每平方米开[W/(m2·K)]。K 值的倒数为热阻值,以R 表示。R 值越大,通过围

护结构的热损失越小。R 值单位为平方米开每瓦[(m2·K)/W]。

8.3.25
平均传热系数 averagethermalconductancecoefficient
考虑到梁、柱(芯柱)等影响后的外墙传热系数平均值。

8.3.26
蓄热系数 thermaleffusivity
材料层一侧受到谐波热作用时,通过表面的热流波幅与表面温度波幅的比值。

8.3.27
热惰性指标 indexofthermalinertia
表征围护结构反抗温度波动和热流波动的无量纲指标。

8.3.28
耐火极限 fireresistantlimit
按规定的火灾升温曲线进行耐火试验时,建筑物构件从受到火的作用开始,到失去支持能力或发生

穿透裂缝或背火一面温度升高到220℃时所延续的时间。以“小时(h)”表示。
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8.3.29
耐火等级 fireresistantgrade
建筑物抵抗火灾能力的等级。

8.3.30
耐火纸面石膏板的遇火稳定性 stabilityoffire-resistantplasterboard
衡量耐火纸面石膏板在高温下芯材结合力的指标。以“分钟(min)”表示。

8.3.31
软化系数 softeningcoefficient
以材料饱水状态下的抗压强度与自然状态下的抗压强度的百分比表示。

8.3.32
碳化系数 carbonationcoefficient
以材料受到碳化作用后的抗压强度与未受到碳化作用时的抗压强度的百分比表示。

9 其他有关术语

9.1
坯体 semi-finishedproduct
成型后未经烧成或养护的制品。

9.2
纹理 texture
砖或砌块的外露面因材料品种、颜色和颗粒组成以及经过加工在表面形成的各种质感。

9.3
混合料 mixture
按配合比称量的各种原材料,经搅拌或轮碾制成的混合物。

9.4
混等率 underrate
在某等级的材料或制品中,混入不符合该等级质量的产品的质量分数。

9.5
料浆 slurry
泥浆 slime
稀泥 slime
具有一定细度的固体粒子(胶结料、硅质材料等)与水混合制成的浆体悬浊体。

9.6
发气速度 gasformingrate
料浆在一定的碱度条件下,从加入发气剂到发气结束所需的时间。

9.7
膨胀稳定性 expansionstability
加气混凝土料浆形成稳定、均匀气孔结构的能力。

9.8
稠化 coagulation
在化学和吸附作用下,料浆极限切应力和塑性黏度逐渐增大的过程。
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9.9
气孔结构 porestructure
材料或制品内部气孔的数量、形状、大小、分布以及连通或密闭的情况。

9.10
含水状态 moisturestate
材料或制品含水时的状态。以含水率(%)表示。

9.11
气干状态 air-driedstate
材料或制品在大气中干燥,达到含水率相对稳定时的含水状态。

9.12
干燥状态 drystate
材料或制品经人工干燥达到恒重时的状态。

9.13
饱水状态 watersaturatedstate
材料或制品浸入水中达到极限含水率时的含水状态。

9.14
集料级配 gradingofaggregate
衡量混凝土用集料颗粒粗细的分级和搭配是否合理的一个指标。

9.15
集料最大粒径 maximumaggregatesize
衡量混凝土用集料粗细程度的一个指标。用标准筛对粗细集料试样进行筛分,以累计筛余不超过

5%的筛孔尺寸表示。

9.16
干燥介质 dryingmedium
在干燥过程中传送热能和带走水分的媒介物质,如热空气等。

9.17
干燥周期 dryingcycle
坯体从干燥开始到干燥结束所需的时间。

9.18
干燥制度dryingsystem
有关砖瓦干燥过程各项工艺参数和技术要求的规定。包括干燥介质的温度、湿度、压力、流速以及

坯体温度,码坯形式、进车的间隔时间等。

9.19
干燥曲线 dryingcurve
表示坯体干燥过程中各参数与干燥时间之间关系的曲线,包括坯体干燥曲线、干燥速度曲线和坯体

温度曲线。

9.20
焙烧制度 firingschedule
烧成过程中温度制度、压力制度和气氛制度的总称。温度制度包括合理的升温曲线、烧成温度范

围、保温时间和冷却曲线等。

9.21
焙烧周期 firingcycle
坯体在窑炉内完成预热、焙烧、冷却全过程所需的时间。
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9.22
焙烧曲线 firingcurve
表示陶瓷坯体或砖瓦在烧成过程中温度随着时间变化的曲线。包括升温、保温、冷却三个阶段。

9.23
临界含水率 criticalmoisturecontent
坯体的干燥曲线上,从自由水蒸发的等速干燥阶段到薄膜水蒸发的降速干燥阶段的转折点处的含

水率(干基)。

9.24
声桥 soundbridge
双层或多层复合隔声结构中,两层间的刚性固体连接物。

9.25
产品龄期 productsage
蒸压砖、蒸压加气混凝土砌块(板)出釜;混凝土砖(多孔砖)、普通(轻集料)混凝土小型空心砌块成

型后至某一日期的天数。

9.26
薄灰缝 thinlayermortar
砌筑灰缝厚度不大于5mm的灰缝。

9.27
控制缝 controljoint
设置在墙体应力比较集中或墙的垂直灰缝相一致的部位,为允许墙自由变形和对外力有足够抵抗

能力的构造缝。

9.28
墙体材料单位产品综合能耗 unitcomprehensiveenergyconsumptionofwallmaterials
在统计期内用于墙体材料单位合格产品生产所消耗的各种能耗,按照规定的计算方法分别折算后

的总和。
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板材切割机 6.3.3…………………………………
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焙烧制度 9.20……………………………………
焙烧周期 9.21……………………………………
泵式碎浆机 6.18…………………………………
标准稠度 8.2.19…………………………………
标准砖 2.2.1.1……………………………………
表观密度 8.3.5.1…………………………………
表面吸水量 8.3.20………………………………
玻璃棉 4.14.6.4……………………………………
玻璃棉制品 4.14.6.5………………………………
玻璃纤维 4.13.1.1…………………………………
玻璃纤维增强低碱度水泥轻质板 3.19…………
玻璃纤维增强聚合物水泥聚苯乙烯复合外墙内保

温板 3.50…………………………………………
玻璃纤维增强水泥轻质多孔隔墙条板 3.18……
剥落 8.1.11………………………………………
不燃性 8.2.13……………………………………
不透水性 8.2.2……………………………………

C

槽 2.3.20…………………………………………

槽形砌块 2.2.2.10…………………………………
侧面 2.3.8…………………………………………

层裂 8.1.6…………………………………………
插入式振动器 6.2.4.2……………………………
产品龄期 9.25……………………………………
长 2.3.1……………………………………………
长网吸滤成型 5.6.7………………………………
常压蒸汽养护 5.9.2………………………………
常压蒸汽养护设备 6.9.1…………………………
抄取成型 5.6.6……………………………………
抄取法制板机 6.2.5………………………………
超内燃烧焙烧 5.6.16……………………………
超轻骨(集)料 4.9.9.4……………………………
超热焙烧 5.6.16…………………………………
陈化 5.2……………………………………………
成型 5.6……………………………………………
成型设备 6.2………………………………………
成型筒 6.20………………………………………
成组立模 6.2.9……………………………………
承重混凝土多孔砖 3.4.2…………………………
承重墙 2.4.1………………………………………
尺寸偏差 8.3.1……………………………………
充气石膏板 3.51…………………………………
稠化 9.8……………………………………………
传热系数 8.3.24…………………………………
粗骨料 4.9.1………………………………………
促凝剂 4.15.5……………………………………

D

大面 2.3.6…………………………………………

大型砌块 2.2.2.3…………………………………
大型墙板 2.2.3.2…………………………………
单级真空挤出机 6.2.1.1…………………………
单弓切坯机 6.3.1.1………………………………
单排孔 2.3.28.4……………………………………
单一墙 2.4.7………………………………………
单轴搅拌机 6.1.1…………………………………
导热系数 8.3.23…………………………………
低钙粉煤灰 4.5.1…………………………………
电热养护 5.9.4……………………………………
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电石渣 4.7.3………………………………………
雕塑砌块 3.13.6…………………………………
吊挂力 8.3.17……………………………………
掉角 8.1.2…………………………………………
顶面 2.3.9…………………………………………
端面 2.3.10………………………………………
断裂荷载 8.3.16…………………………………
多斗挖掘机 6.10…………………………………
多孔混凝土砌块 3.14……………………………
多孔砖 2.2.1.7……………………………………
多排孔 2.3.28.5……………………………………

E

二次码烧工艺 5.6.15……………………………

二水石膏 4.10.4…………………………………

F

发气剂 4.15.3……………………………………

发气速度 9.6………………………………………
泛霜 8.2.21………………………………………
防水砂浆 7.5………………………………………
非承重混凝土空心砖 3.4.3………………………
非承重墙 2.4.2……………………………………
非承重蒸压灰砂多孔砖 3.5.10…………………
非承重蒸压灰砂空心砌块 3.15.8………………
非承重蒸压灰砂空心砖 3.5.11…………………
废纸纤维绝热材料 4.14.12………………………
沸石 4.8.10………………………………………
沸腾炉渣 4.8.5……………………………………
分散剂 4.15.1……………………………………
酚醛泡沫塑料 4.14.9……………………………
粉煤灰 4.5…………………………………………
粉煤灰陶粒 4.9.10.3………………………………
粉煤灰小型空心砌块 3.11………………………
粉煤灰砖 3.5.1……………………………………
粉刷槽 2.3.21……………………………………
风化 5.1……………………………………………
风选锤式破碎机 6.11……………………………
蜂窝麻面 8.1.15…………………………………
氟石膏 4.10.2.1……………………………………
浮石 4.8.8…………………………………………

辅助砌块 3.9.2……………………………………
附着式振动器 6.2.4.1……………………………
复合保温砌块 3.17………………………………
复合保温砖 3.6……………………………………
复合石膏板 3.44…………………………………
复合墙 2.4.8………………………………………
复合墙板 2.2.3.8…………………………………

G

钙质材料 4.7.2……………………………………

干拌砂浆 7.7………………………………………
干法工艺 5.6.12…………………………………
干燥 5.7……………………………………………
干燥介质 9.16……………………………………
干燥曲线 9.19……………………………………
干燥收缩 8.2.4.1…………………………………
干燥制度 9.18……………………………………
干燥周期 9.17……………………………………
干燥状态 9.12……………………………………
钢筋混凝土绝热材料复合外墙板 3.43…………
钢丝网 4.13.6……………………………………
钢丝网架 4.13.7…………………………………
钢丝网架水泥夹芯板 3.47………………………
钢渣 4.7.4…………………………………………
高 2.3.3……………………………………………
高钙粉煤灰 4.5.2…………………………………
高炉重矿渣 4.8.3…………………………………
高强轻骨(集)料 4.9.9.3…………………………
高压蒸汽养护 5.9.3………………………………
隔墙 2.4.4…………………………………………
隔墙板 2.2.3.7……………………………………
隔热性能 8.2.12…………………………………
隔声性能 8.2.10…………………………………
工业废渣轻骨(集)料 4.9.9.5……………………
工业副产石膏 4.10.2……………………………
工业灰渣混凝土空心隔墙条板 3.34……………
工作性 8.2.18……………………………………
构造砌块 2.2.2.9…………………………………
骨(集)料 4.9………………………………………
挂板 2.2.3.3………………………………………
龟裂 8.1.9…………………………………………
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硅灰 4.8.9…………………………………………
硅镁加气混凝土空心轻质隔墙板 3.30…………
硅酸钙板 3.22……………………………………
硅酸钙复合墙板 3.46……………………………
硅酸钙绝热制品 4.14.11…………………………
硅酸铝棉 4.14.6.6…………………………………
硅酸盐板 3.29……………………………………
硅酸盐砌块 3.15…………………………………
硅酸盐砖 3.5………………………………………
硅藻土 4.8.12……………………………………
硅质材料 4.8………………………………………
辊道窑 6.8…………………………………………
过火 8.1.17.2………………………………………
过烧 8.1.17.2………………………………………

H

含水率 8.3.8………………………………………

含水状态 9.10……………………………………
合成纤维 4.13.2…………………………………
和易性 8.2.18……………………………………
黑疤 8.1.17.6………………………………………
黑斑 8.1.17.6………………………………………
黑头 8.1.17.5………………………………………
黑心 8.1.17.4………………………………………
红砖 2.2.1.10………………………………………
厚 2.3.4……………………………………………
缓凝剂 4.15.6……………………………………
灰团 8.1.14………………………………………
混等率 9.4…………………………………………
混合料 9.3…………………………………………
混合砂 4.9.8………………………………………
混凝土实心砖 3.4.1………………………………
混凝土小型空心砌块灌孔混凝土 7.1……………
混凝土小型空心砌块砌筑砂浆 7.2………………
混凝土砖 3.4………………………………………
火山渣 4.8.7………………………………………

J

集料级配 9.14……………………………………

集料最大粒径 9.15………………………………
挤出成型 5.6.1……………………………………

挤出机 6.2.1………………………………………
加气混凝土搅拌机 6.1.5…………………………
加气混凝土砌块 3.15.10…………………………
加气混凝土切割机 6.3.2…………………………
夹芯板 2.2.3.9……………………………………
夹芯复合保温砌块 3.17.1………………………
夹芯复合保温砖 3.6.1……………………………
间歇式轮碾机 6.1.6.1……………………………
建筑隔墙用保温条板 3.57………………………
建筑废弃物再生粗骨料 4.9.11.1…………………
建筑废弃物再生骨料 4.9.11……………………
建筑废弃物再生细骨料 4.9.11.2…………………
建筑石膏 4.10.3…………………………………
建筑用草板护面纸 4.13.9………………………
建筑用纸面草板 3.35……………………………
浇注成型 5.6.4……………………………………
胶合板 3.38………………………………………
胶结料 4.7…………………………………………
胶黏剂 4.15.7……………………………………
搅拌 5.3……………………………………………
搅拌设备 6.1………………………………………
接缝带 7.9…………………………………………
结露 8.2.22………………………………………
金属绝热材料 4.14.13……………………………
金属面夹芯板 3.41………………………………
净面积 8.3.3………………………………………
九五砖 2.2.1.1……………………………………
聚氨酯泡沫塑料 4.14.8…………………………
聚苯乙烯泡沫塑料 4.14.7………………………
聚丙烯纤维 4.13.2.2………………………………
聚乙烯醇纤维 4.13.2.1……………………………
绝热材料 4.14……………………………………

K

抗冲击性 8.2.15…………………………………

抗冻性 8.2.3………………………………………
抗碱玻璃纤维 4.13.1.5……………………………
抗渗性 8.2.2………………………………………
抗压强度 8.3.13…………………………………
抗折强度 8.3.14…………………………………
抗弯强度 8.3.14…………………………………
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抗弯破坏荷载 8.3.16……………………………
空气声隔声量 8.3.21……………………………
空气中养护 5.9.1.1………………………………
空心率 8.3.7………………………………………
空心砌块 2.2.2.5…………………………………
空心墙板 2.2.3.4…………………………………
空心墙板挤压成型机 6.2.7………………………
空心条板 2.2.3.5…………………………………
空心砖 2.2.1.8……………………………………
孔 2.3.28…………………………………………
孔洞率 8.3.7………………………………………
孔隙率 8.3.6………………………………………
控制缝 9.27………………………………………
宽 2.3.2……………………………………………
矿物棉 4.14.6……………………………………
矿物纤维 4.13.1…………………………………
矿渣棉 4.14.6.2……………………………………

L

老化 8.2.8…………………………………………

肋 2.3.19…………………………………………
棱 2.3.26…………………………………………
棱边[纸面石膏板的] 2.3.27……………………
粒化高炉矿渣 4.8.2………………………………
连接榫槽 2.3.24…………………………………
连锁砌块 2.2.2.8…………………………………
连续式轮碾机 6.1.6.2……………………………
链式切坯机 6.3.1.2………………………………
料浆 9.5……………………………………………
裂缝 8.1.7…………………………………………
裂纹 8.1.8…………………………………………
临界含水率 9.23…………………………………
磷石膏 4.10.2.2……………………………………
菱苦土 4.11………………………………………
流浆成型 5.6.7……………………………………
流浆法制板机 6.2.6………………………………
流浆箱 6.19………………………………………
龙骨 7.8……………………………………………
露集料砌块 3.13.7………………………………
卵石 4.9.3…………………………………………
轮碾机 6.1.6………………………………………

轮窑 6.6……………………………………………
螺旋挤出机 6.2.1…………………………………
螺旋纹 8.1.18……………………………………
铝塑复合板 3.42…………………………………
氯氧镁水泥(镁质胶凝材料) 4.12………………
氯氧镁水泥板 3.31………………………………

M

码坯机 6.13………………………………………

毛刺 8.1.4…………………………………………
毛截面面积 8.3.2…………………………………
煤矸石 4.6…………………………………………
煤矸石砖 3.5.12…………………………………
煤渣 4.8.1…………………………………………
煤渣砖 3.5.15……………………………………
密度 8.3.5…………………………………………
密度等级 8.3.4……………………………………
密实砌块 2.2.2.4…………………………………
免浆砌块 2.2.2.7…………………………………
面密度 8.3.5.2……………………………………
木纤维 4.13.3.1……………………………………
模振 5.6.3.2………………………………………
模台共振 5.6.3.4…………………………………
磨光砌块 3.13.4…………………………………
抹浆成型 5.6.10…………………………………
抹面砂浆 7.6………………………………………
木骨架组合墙体 3.58.2…………………………
木纤维增强水泥空心墙板 3.24…………………

N

耐干湿循环性 8.2.9………………………………

耐候性 8.2.7………………………………………
耐火等级 8.3.29…………………………………
耐火极限 8.3.28…………………………………
耐火纸面石膏板的遇火稳定性 8.3.30…………
耐碱玻璃纤维 4.13.1.5……………………………
耐久性 8.2.6………………………………………
挠度 8.3.18………………………………………
内墙 2.4.6…………………………………………
内燃砖 2.2.1.12……………………………………
泥浆 9.5……………………………………………
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泥料加热处理 5.5…………………………………
泥料真空处理 5.4…………………………………
腻子 7.11…………………………………………
黏土 4.1……………………………………………
凝结时间 8.2.17…………………………………
凝聚剂 4.15.2……………………………………
黏结石膏 7.13……………………………………
黏土陶粒 4.9.10.1…………………………………

P

刨花板 3.28………………………………………

泡沫玻璃 4.14.10…………………………………
泡沫混凝土砌块 3.12……………………………
泡沫硅酸盐砌块 3.15.9…………………………
泡沫剂 4.15.4……………………………………
配砖 2.2.1.4………………………………………
喷射成型 5.6.8……………………………………
喷吸成型 5.6.9……………………………………
膨胀稳定性 9.7……………………………………
膨胀珍珠岩 4.14.1………………………………
膨胀珍珠岩制品 4.14.3…………………………
膨胀蛭石 4.14.4…………………………………
膨胀蛭石制品 4.14.5……………………………
坯体 9.1……………………………………………
劈开砖 2.2.1.15……………………………………
劈离砖 2.2.1.15……………………………………
劈裂砖 2.2.1.15……………………………………
劈裂砌块 3.13.1…………………………………
平均传热系数 8.3.25……………………………
铺浆面 2.3.11……………………………………
普通混凝土小型空心砌块 3.9.3…………………
普通混凝土小型砌块 3.9…………………………
普通混凝土小型实心砌块 3.9.4…………………

Q

起层 8.1.16………………………………………

起鼓 8.1.10………………………………………
起霜 8.2.21………………………………………
气干面密度 8.3.5.3………………………………
气干状态 9.11……………………………………
气孔结构 9.9………………………………………

砌块 2.2.2…………………………………………
砌筑墙 2.4.11……………………………………
砌筑砂浆槽 2.3.22………………………………
欠火 8.1.17.1………………………………………
欠烧 8.1.17.1………………………………………
嵌缝腻子 7.10……………………………………
强度等级 8.3.12…………………………………
强制式混凝土搅拌机 6.1.3………………………
强制式砂浆搅拌机 6.1.4…………………………
墙板 2.2.3…………………………………………
墙体材料 2.1………………………………………
墙体材料单位产品综合能耗 9.28………………
墙体自保温系统 2.5………………………………
翘曲 8.1.12………………………………………
切割面 2.3.13……………………………………
切割设备 6.3………………………………………
切坯机 6.3.1………………………………………
青砖 2.2.1.11………………………………………
轻骨(集)料 4.9.9…………………………………
轻集料混凝土空心墙板 3.33……………………
轻集料混凝土配筋墙板 3.32……………………
轻集料混凝土小型空心砌块 3.10………………
轻烧镁胶结料 4.11………………………………
轻质墙板 2.2.3.6…………………………………
球形闭孔膨胀珍珠岩 4.14.2……………………
缺棱 8.1.1…………………………………………

R

热惰性指标 8.3.27………………………………

热压成型 5.6.2……………………………………
人工干燥 5.7.2……………………………………
人工砂 4.9.7………………………………………
人造轻骨(集)料 4.9.9.1…………………………
软化系数 8.3.31…………………………………

S

筛式圆盘喂料机 6.12……………………………

烧成缺陷 8.1.17…………………………………
烧成收缩 8.2.4.2…………………………………
烧结多孔砌块 3.7…………………………………
烧结多孔砖 3.2……………………………………
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烧结粉煤灰多孔砖 3.2.4…………………………
烧结粉煤灰普通砖 3.1.4…………………………
烧结空心砌块 3.8…………………………………
烧结空心砖 3.3……………………………………
烧结煤矸石多孔砌块 3.7.3………………………
烧结煤矸石多孔砖 3.2.3…………………………
烧结煤矸石空心砌块 3.8.3………………………
烧结煤矸石空心砖 3.3.3…………………………
烧结煤矸石普通砖 3.1.3…………………………
烧结普通砖 3.1……………………………………
烧结页岩多孔砌块 3.7.2…………………………
烧结页岩多孔砖 3.2.2……………………………
烧结页岩空心砌块 3.8.2…………………………
烧结页岩空心砖 3.3.2……………………………
烧结页岩普通砖 3.1.2……………………………
烧结黏土多孔砌块 3.7.1…………………………
烧结黏土多孔砖 3.2.1……………………………
烧结黏土空心砌块 3.8.1…………………………
烧结黏土空心砖 3.3.1……………………………
烧结黏土普通砖 3.1.1……………………………
烧结砖 2.2.1.9……………………………………
烧结装饰板 3.56…………………………………
烧结装饰砖 3.1.5…………………………………
蛇纹石石棉 4.13.4.1………………………………
生石灰 4.7.2.1.1…………………………………
声桥 9.24…………………………………………
湿法工艺 5.6.11…………………………………
石膏 4.10…………………………………………
石膏板成型站 6.16………………………………
石膏板复合墙板 3.44……………………………
石膏空心条板 3.25………………………………
石膏料浆站 6.15…………………………………
石膏刨花板 3.28.2………………………………
石膏砌块 3.16……………………………………
石灰 4.7.2.1………………………………………
石灰爆裂 8.2.20…………………………………
石棉 4.13.4………………………………………
石棉纤维 4.13.1.2…………………………………
实心砌块 2.2.2.4…………………………………
实心砖 2.2.1.5……………………………………
饰面砌筑砖 2.2.1.18………………………………

收缩 8.2.4…………………………………………
受潮挠度 8.3.19…………………………………
疏松 8.1.3…………………………………………
竖孔 2.3.28.1………………………………………
熟石灰 4.7.2.1.2…………………………………
熟石膏 4.10.3……………………………………
双级真空挤出机 6.2.1.2…………………………
双轴搅拌机 6.1.2…………………………………
水力松解机 6.17…………………………………
水泥 4.7.1…………………………………………
水泥聚苯板 3.52…………………………………
水泥木丝板 3.36…………………………………
水泥木屑板 3.28.1………………………………
水泥刨花板 3.28.1………………………………
水平孔 2.3.28.2……………………………………
水热处理 5.11……………………………………
水中养护 5.9.1.2…………………………………
室式干燥窑 6.5……………………………………
索勒尔胶结料 4.12………………………………
碎卵石 4.9.4………………………………………
碎石 4.9.2…………………………………………
隧道干燥室 6.4……………………………………
隧道窑 6.7…………………………………………
榫 2.3.23…………………………………………

T

塌落砌块 3.13.5…………………………………

台振 5.6.3.3………………………………………
太阳能养护 5.9.5…………………………………
碳化系数 8.3.32…………………………………
碳化作用 8.2.5……………………………………
陶瓷纤维 4.13.1.3…………………………………
陶粒 4.9.10………………………………………
体积密度 8.3.5.1…………………………………
天然轻骨(集)料 4.9.9.2…………………………
天然砂 4.9.6………………………………………
天然石膏 4.10.1…………………………………
添加剂 4.15………………………………………
填充型复合保温砌块 3.17.2……………………
填充型复合保温砖 3.6.2…………………………
条板 2.2.3.1………………………………………
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条面 2.3.7…………………………………………
条纹砌块 3.13.3…………………………………
贴面型复合保温砌块 3.17.3……………………
贴面型复合保温砖 3.6.3…………………………
同步振动 5.6.3.1…………………………………
凸缘 2.3.25………………………………………
推板式切坯机 6.3.1.3……………………………
脱皮 8.1.11………………………………………

W

外壁 2.3.18………………………………………

外观质量 8.1………………………………………
外加剂 4.15………………………………………
外廓尺寸 2.3.5……………………………………
外墙 2.4.5…………………………………………
外墙内保温板 2.2.3.11……………………………
外墙外保温板 2.2.3.12……………………………
弯曲 8.1.13………………………………………
完整面 2.3.14……………………………………
网箱 6.21…………………………………………
微孔砖 2.2.1.6……………………………………
围护墙 2.4.3………………………………………
维尼纶纤维 4.13.2.1………………………………
维纶纤维增强水泥平板 3.21……………………
尾矿 4.8.4…………………………………………
纹理 9.2……………………………………………
温石棉 4.13.4.1……………………………………
污泥 4.4……………………………………………
无水石膏 4.10.5…………………………………

X

稀泥 9.5……………………………………………

吸声砌块 2.2.2.11…………………………………
吸声系数 8.3.22…………………………………
吸声砖 2.2.1.16……………………………………
吸湿率 8.3.11……………………………………
吸湿性 8.2.14……………………………………
吸水率 8.3.9………………………………………
吸水性 8.2.1………………………………………
吸音砖 2.2.1.16……………………………………
细度 8.2.16………………………………………

细骨(集)料 4.9.5…………………………………
纤维板 3.37………………………………………
纤维石膏板 3.27…………………………………
纤维水泥复合墙板 3.45…………………………
纤维素纤维 4.13.3.2………………………………
纤维素纤维绝热材料 4.14.12……………………
纤维增强低碱度水泥建筑平板 3.20……………
纤维增强硅酸钙板 3.22…………………………
纤维增强石膏外墙内保温板 3.49………………
纤维增强圆孔墙板 3.24…………………………
现浇混凝土墙 2.4.10……………………………
相对含水率 8.3.10………………………………
消石灰 4.7.2.1.2…………………………………
小型砌块 2.2.2.1…………………………………
小型砌块成型机 6.2.3……………………………
芯板 2.2.3.10………………………………………
絮凝剂 4.15.2……………………………………
蓄热系数 8.3.26…………………………………

Y

压花 8.1.17.6………………………………………

压机 6.2.10………………………………………
压印 8.1.17.6………………………………………
压制成型 5.6.2……………………………………
压砖机 6.2.2………………………………………
哑音 8.1.17.3………………………………………
烟气脱硫石膏 4.10.2.3……………………………
岩棉 4.14.6.1………………………………………
盐霜 8.2.21………………………………………
盐析 8.2.21………………………………………
岩棉及矿渣棉制品 4.14.6.3………………………
养护 5.9……………………………………………
养护坑 6.9.1.2……………………………………
养护设备 6.9………………………………………
养护室 6.9.1.1……………………………………
养护窑 6.9.1.1……………………………………
咬合砖 2.2.1.17……………………………………
页岩 4.2……………………………………………
页岩陶粒 4.9.10.2…………………………………
液态渣 4.8.6………………………………………
一次码烧工艺 5.6.14……………………………
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异形砌块 2.2.2.6…………………………………
异形砖 2.2.1.3……………………………………
硬石膏 4.10.5……………………………………
油页岩渣 4.8.11…………………………………
淤泥 4.3……………………………………………
预拌砂浆 7.3………………………………………
预养 5.8……………………………………………
预制木骨架组合墙体 3.58.2……………………
预制木墙板 3.58.3………………………………
预制外挂墙板 3.58.1……………………………

Z

凿毛砌块 3.13.2…………………………………

增强金属网 7.12…………………………………
增强石膏聚苯复合板 3.49………………………
增塑剂 4.15.8……………………………………
轧压成型 5.6.5……………………………………
折压比 8.3.15……………………………………
着色剂 4.15.9……………………………………
真空挤出成型机 6.2.8……………………………
真空挤出成型纤维水泥板 3.23…………………
振动(振捣)成型 5.6.3……………………………
振动设备 6.2.4……………………………………
振动台 6.2.4.3……………………………………
蒸压粉煤灰多孔砖 3.5.5…………………………
蒸压粉煤灰空心砌块 3.15.6……………………
蒸压粉煤灰空心砖 3.5.6…………………………
蒸压粉煤灰砖 3.5.3………………………………
蒸压釜 6.9.2………………………………………
蒸压灰砂多孔砖 3.5.8……………………………
蒸压灰砂硅酸盐板 3.29.3………………………
蒸压灰砂空心砖 3.5.9……………………………
蒸压灰砂砌块 3.15.7……………………………
蒸压灰砂砖 3.5.7…………………………………
蒸压加气混凝土板 3.29.4………………………
蒸压煤渣砖 3.5.17………………………………
蒸压砖 2.2.1.14……………………………………
蒸养沸腾炉渣砌块 3.15.3………………………
蒸养粉煤灰硅酸盐板 3.29.1……………………
蒸养粉煤灰砌块 3.15.1…………………………
蒸养粉煤灰砖 3.5.2………………………………

蒸养矿渣砌块 3.15.4……………………………
蒸养矿渣砖 3.5.19………………………………
蒸养粒化矿渣砖 3.5.20…………………………
蒸养煤矸石硅酸盐板 3.29.2……………………
蒸养煤矸石砌块 3.15.2…………………………
蒸养煤矸石砖 3.5.13……………………………
蒸养煤渣砖 3.5.16………………………………
蒸养液态渣砌块 3.15.5…………………………
蒸养液态渣砖 3.5.22……………………………
蒸养油页岩渣砖 3.5.23…………………………
蒸养重矿渣砖 3.5.21……………………………
蒸养砖 2.2.1.13……………………………………
整浇墙 2.4.9………………………………………
纸面石膏板 3.26…………………………………
纸面石膏板护面纸 4.13.8………………………
[纸面石膏板的]背面 2.3.16……………………
[纸面石膏板的]端头 2.3.17……………………
[纸面石膏板的]正面 2.3.15……………………
纸浆 4.13.5………………………………………
纸纤维浆 4.13.5…………………………………
植物纤维 4.13.3…………………………………
中碱玻璃纤维 4.13.1.4……………………………
中型砌块 2.2.2.2…………………………………
竹胶合板 3.39……………………………………
主块型砌块 3.9.1…………………………………
抓孔 2.3.28.3………………………………………
砖 2.2.1……………………………………………
组合式墙板 3.58…………………………………
组合式真空挤出机 6.2.1.2………………………
装配式墙 2.4.12…………………………………
装饰混凝土砌块 3.13……………………………
装饰混凝土砖 3.4.4………………………………
装饰砂浆 7.6………………………………………
自然干燥 5.7.1……………………………………
自然养护 5.9.1……………………………………
自燃煤矸石 4.6.1…………………………………
自养粉煤灰砖 3.5.4………………………………
自养煤矸石砖 3.5.14……………………………
自养煤渣砖 3.5.18………………………………
坐浆面 2.3.12……………………………………
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BT型外保温板 3.53………………………………

GRC板 3.19………………………………………

GRC复合外墙板 3.40……………………………

GRC喷射机 6.14…………………………………

GRC轻质多孔隔墙条板 3.18……………………

GRC外保温板 3.54………………………………

GRC外墙内保温板 3.48…………………………

GRC岩棉外墙挂板 3.55…………………………

P-GRC外墙内保温板 3.50………………………

英语对应词索引

A

accelerator 4.15.5………………………………………………………………………………………………

accumulatorroll 6.20…………………………………………………………………………………………

adhesive 4.15.7…………………………………………………………………………………………………

admixture 4.15…………………………………………………………………………………………………

adobefiringshrinkage 8.2.4.2………………………………………………………………………………

aeratedconcreteblock 3.15.10………………………………………………………………………………

aeratedconcretemixer 6.1.5…………………………………………………………………………………

aeratedgypsumpanel 3.51……………………………………………………………………………………

ageing 3.2………………………………………………………………………………………………………

aggregate 4.9……………………………………………………………………………………………………

aging 8.2.8……………………………………………………………………………………………………

airsoundinsulationvalue 8.3.21……………………………………………………………………………

air-curing 5.9.1.1………………………………………………………………………………………………

air-driedstate 9.11……………………………………………………………………………………………

alkali-resistantglassfiber 4.13.1.5……………………………………………………………………………

aluminous-plasticcompositepanel 3.42………………………………………………………………………

aluminumsilicatewool 4.14.6.6………………………………………………………………………………

anhydrite 4.10.5………………………………………………………………………………………………

annularkiln 6.6………………………………………………………………………………………………

apparentdensity 8.3.5.1………………………………………………………………………………………

appearancequality 8.1…………………………………………………………………………………………

arriseffected 8.1.2……………………………………………………………………………………………

artificialdrying 5.7.2…………………………………………………………………………………………

artificiallightweightaggregate 4.9.9.1………………………………………………………………………

asbestos 4.13.4…………………………………………………………………………………………………

asbestosfibre 4.13.1.2…………………………………………………………………………………………

combinedwallboard 3.58………………………………………………………………………………………

assemblingwall 2.4.12…………………………………………………………………………………………

autoclave 6.9.2…………………………………………………………………………………………………

autoclavedaeratedconcreteslab 3.29.4………………………………………………………………………
85

GB/T18968—2019

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
7
1
7
0
8
6
0
7
0
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
7
1
7
-
1
1
4
9
-
1
4
1
1
-
4
3
9
8
 
 
购
买
单
位
:
 
北
京
中
培
质
联

北
京
中
培
质
联
 专

用



autoclavedbrick 2.2.1.14………………………………………………………………………………………

autoclavedcinderbrick 3.5.17………………………………………………………………………………

autoclavedflyashbrick 3.5.3…………………………………………………………………………………

autoclavedflyashhollowbrick 3.5.6…………………………………………………………………………

autoclavedflyashhollowbrock 3.15.6………………………………………………………………………

autoclavedflyashperforatedbrick 3.5.5……………………………………………………………………

autoclavedsand-limeblock 3.15.7……………………………………………………………………………

autoclavedsand-limebrick 3.5.7………………………………………………………………………………

autoclavedsand-limehollowbrick 3.5.9……………………………………………………………………

autoclavedsand-limeperforatedbrick 3.5.8…………………………………………………………………

autoclavedsand-limesilicateslab 3.29.3……………………………………………………………………

autoclaving 5.9.3………………………………………………………………………………………………

auxiliaryblock 3.9.2…………………………………………………………………………………………

auxiliarybrick 2.2.1.4…………………………………………………………………………………………

averageofthermalconductancecoefficient 8.3.25…………………………………………………………

B

back[gypsumplasterboard] 2.3.16……………………………………………………………………………

bamboo-plywood 3.39…………………………………………………………………………………………

bat 2.2.1.4………………………………………………………………………………………………………

batchedgerunner 6.1.6.1……………………………………………………………………………………

beddingface 2.3.6……………………………………………………………………………………………

beddingface 2.3.12……………………………………………………………………………………………

bendingstrength 8.3.14………………………………………………………………………………………

blackcore 8.1.17.4……………………………………………………………………………………………

blackheart 8.1.17.4……………………………………………………………………………………………

blackbrick 2.2.1.11……………………………………………………………………………………………

block 2.2.2……………………………………………………………………………………………………

blockswithoutmortar 2.2.2.8…………………………………………………………………………………

bondplaster 7.13………………………………………………………………………………………………

bow-typecutter 6.3.1.1………………………………………………………………………………………

brick 2.2.1……………………………………………………………………………………………………

brickfiredwithcombustibleadditives 2.2.1.12………………………………………………………………

brickpress 6.2.2………………………………………………………………………………………………

brickswithoutmortar 2.2.1.17………………………………………………………………………………

bulkdensity 8.3.5.1……………………………………………………………………………………………

bulking 8.1.10…………………………………………………………………………………………………

burnishblock 3.13.4…………………………………………………………………………………………

burr 8.1.4………………………………………………………………………………………………………

C

calcareousmaterials 4.7.2……………………………………………………………………………………
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calcinedgypsum 4.10.3………………………………………………………………………………………

calciumcarbidesludge 4.7.3…………………………………………………………………………………

calciumsilicatecompositewallpanel 3.46……………………………………………………………………

calciumsilicatesheet 3.22……………………………………………………………………………………

calciumsilicatethermal-insulationproducts 4.14.11………………………………………………………

carbonation 8.2.5………………………………………………………………………………………………

carbonationcoefficient 8.3.32…………………………………………………………………………………

cartonboard 4.13.8……………………………………………………………………………………………

cartonboardforcompressedstrawslabs 4.13.9……………………………………………………………

carvingblock 3.13.6……………………………………………………………………………………………

castinplaceconcretewall 2.4.10……………………………………………………………………………

castingmoulding 5.6.4…………………………………………………………………………………………

cellularconcreteblock 3.14……………………………………………………………………………………

cellulosefiber 4.13.3.2…………………………………………………………………………………………

celluloseinsulationmaterial 4.14.12…………………………………………………………………………

cement 4.7.1……………………………………………………………………………………………………

cementEPSpanel 3.52………………………………………………………………………………………

cement-bondedparticleboard 3.28.1…………………………………………………………………………

cementedchippanel 3.28.1……………………………………………………………………………………

cementingmaterials 4.7………………………………………………………………………………………

ceramicfibre 4.13.1.3…………………………………………………………………………………………

ceramisite 4.9.10………………………………………………………………………………………………

chain-typecutter 6.3.1.2………………………………………………………………………………………

chamberdryer 6.5……………………………………………………………………………………………

chap 8.1.9………………………………………………………………………………………………………

chipping 8.1.1…………………………………………………………………………………………………

chloride-oxidemagnesiumcementboard 3.31………………………………………………………………

chloride-oxidemagnesiumcement 4.12………………………………………………………………………

chuff 8.1.17.5…………………………………………………………………………………………………

chrysotileasbestos 4.13.4.1…………………………………………………………………………………

cinder 4.8.1……………………………………………………………………………………………………

cinderbrick 3.5.15……………………………………………………………………………………………

circularkiln 6.6………………………………………………………………………………………………

circularscreenfeeder 6.12……………………………………………………………………………………

clay 4.1…………………………………………………………………………………………………………

coagulation 9.8…………………………………………………………………………………………………

coagulator 4.15.2………………………………………………………………………………………………

coalgangue 4.6…………………………………………………………………………………………………

coalganguebrick 3.5.12………………………………………………………………………………………

coarseaggregate 4.9.1…………………………………………………………………………………………

coloringagent 4.15.9…………………………………………………………………………………………
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comparativelypercentageofmoisture 8.3.10…………………………………………………………………

compositewallboard 2.2.3.8…………………………………………………………………………………

compositewall 2.4.8……………………………………………………………………………………………

compositeexteriorwallpanelwithsteelconcreteandthermalinsulationmaterials 3.43…………………

compositedinsulationbrick 3.6………………………………………………………………………………

compositedinsulationblock 3.17……………………………………………………………………………

compositegypsumpanel 3.44………………………………………………………………………………

compressedstrawbuildingslab 3.35…………………………………………………………………………

compressivestrength 8.3.13……………………………………………………………………………………

concretedecorativeblock 3.13…………………………………………………………………………………

concretebrick 3.4………………………………………………………………………………………………

concretesolidbrick 3.4.1………………………………………………………………………………………

constructionwastesrecycledaggregate 4.9.11………………………………………………………………

constructionwastesrecycledcoarseaggregate 4.9.11.1………………………………………………………

constructionwastesrecycledfineaggregate 4.9.11.2…………………………………………………………

constructionalblock 2.2.2.9…………………………………………………………………………………

continuousedgerunner 6.1.6.2………………………………………………………………………………

controljoint 9.27………………………………………………………………………………………………

core 2.3.28……………………………………………………………………………………………………

corepanel 2.2.3.10……………………………………………………………………………………………

coreratio 8.3.7…………………………………………………………………………………………………

crack 8.1.7……………………………………………………………………………………………………

crackload 8.3.16………………………………………………………………………………………………
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splitblock 3.13.1………………………………………………………………………………………………
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superlightweightaggregate 4.9.9.4……………………………………………………………………………

surplus-heatfiring 5.6.16……………………………………………………………………………………
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thickness 2.3.4…………………………………………………………………………………………………

thinlayermortar 9.26…………………………………………………………………………………………
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topface 2.3.11…………………………………………………………………………………………………

tunneldryer 6.4………………………………………………………………………………………………
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unitcomprehensiveenergyconsumptionofwallmaterials 9.28……………………………………………
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