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前  言

  GB/T34053《纸质印刷产品印制质量检验规范》包括但不限于以下6个部分:
———第1部分:术语;
———第2部分:抽样判定规则;
———第3部分:图书期刊;
———第4部分:中小学教科书;
———第5部分:报纸;
———第6部分:折叠纸盒;
……
本部分为GB/T34053的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由中华人民共和国国家新闻出版广电总局提出。
本部分由全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC170)归口。
本部分起草单位:深圳九星印刷包装集团有限公司、国家新闻出版广电总局出版产品质量监督检测

中心、深圳劲嘉彩印集团股份有限公司、浙江华人数码印刷有限公司、深圳职业技术学院、珠海经济特区

红塔仁恒纸业有限公司、湖北三峡铜易新文化办公用品有限公司、北京印刷学院、曲阜师范大学、北京市

印刷工业产品质量监督检验站、江苏省出版物质量监督检测中心、中国印刷及设备器材工业协会。
本部分主要起草人:崔晓萌、吴伟军、刘文恒、曹仁祥、信君、吕伟、刘红莉、贺文琼、颜凌燕、董远胜、

徐世垣、刘浩学、何晓辉、王术功、朱洁、曹凤翎、张军、李成文。
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纸质印刷产品印制质量检验规范
第1部分:术语

1 范围

GB/T34053的本部分规定了纸质印刷产品印制质量检验工作涉及的专业用语。

本部分适用于印刷行业及其相关专业在编写标准、出版、教学、科研及国内外技术交流中使用。

2 质量术语

2.1
印制质量 qualityofprintedproducts
印刷产品在功能、外观、规格、耐用性等方面满足消费者需要的质量特性总称。

2.2
外观质量 appearancequality
印刷产品满足消费者需要的各种外形及表面视觉特性。

2.3
印刷质量 printingquality
印刷产品满足消费者需要的各种图文信息复制质量特性的总和。

2.3.1
清晰度 sharpness
在图像细节边缘部分,其亮度或色彩随空间位置变化的敏锐程度。
[GB/T9851.2—2008,定义2.12]

2.3.2
套印误差 registrationdeviation
在多色印刷时,任意两色图像相应位置的最大偏差。

2.4
表面整饰质量 finishingquality
为满足消费者需求在印刷产品表面进行的各种装饰效果的质量特性的总和。

2.5
成型质量 formingquality
为满足消费者需求对印刷产品进行的各种成型效果和功能的质量特性的总和。

2.5.1
钉锯 staple
由金属或其他材料制成的用于印刷品固定成型的内弯两脚钉。

2.5.2
订位 stapleposition
印刷产品上钉锯的规定位置。
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3 不合格术语

3.1
不合格 nonconformity
不满足规范的要求。
[GB/T2828.1—2012,定义3.1.5]

3.1.1
A类不合格 A-classnonconformity
最受关注的一种类型的不合格,用于单项判定不合格品的依据。
注:A类不合格俗称为严重质量缺陷。

3.1.2
B类不合格 B-classnonconformity
关注程度低于A类不合格,用于多项累加判定不合格品的依据。
注:B类不合格俗称为一般质量缺陷。

3.1.3
C类不合格 C-classnonconformity
关注程度低于B类不合格,用于多项累加判定不合格品的依据。
注:C类不合格俗称为轻微质量缺陷。

3.2
外观质量不合格 appearancenonconformity
印刷产品不满足外形及表面视觉特性规范的要求。

3.2.1
脏迹 dirtymarks
印刷产品上不应有的污渍。

3.2.2
褶皱 crease
印刷产品上出现的印刷材料重叠或不平整的现象。
注:修改GB/T27934.1—2011,定义3.2。

3.2.3
露白 book-edgebleeding
封面或内页露出不应有的色边或白边的现象。

3.2.4
划痕 scratch
印刷产品表面由于外力作用而出现的线状痕迹。

3.3
印刷质量不合格 printingqualitynonconformity
印刷产品不满足图文信息复制质量规范的要求。

3.3.1
重影 doubling
图文元素出现双重轮廓的一种缺陷。
[GB/T9851.1—2008,定义7.6]
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3.3.2
透印 printthrough
在背面可见印在正面图文的现象。
注:修改GB/T9851.1—2008,定义7.3。

3.3.3
墨色不匀 colorunevenness
同一版面墨色深浅不一致的现象。

3.3.4
异色点 speckle
印刷图文中出现的颜色异常点。

3.4
表面整饰质量不合格 finishingnonconformity
印刷产品不满足各种表面装饰效果质量规范的要求。

3.4.1
卷曲 curl
在无外力作用的情况下,印刷产品出现的翘曲现象。
注:修改GB/T27934.1—2011,定义3.7。

3.4.2
亏膜 shortoffilm
覆膜产品上薄膜的宽度和长度小于要求的现象。
注:修改GB/T27934.1—2011,定义3.9。

3.4.3
起泡 bubbling
覆膜后塑料薄膜与印刷品之间出现气泡的现象。
[GB/T27934.1—2011,定义3.10]

3.4.4
糊版 flaky
超出应烫印图文范围而造成烫印图文模糊不清的现象。
[CY/T60—2009,定义3.2]

3.4.5
爆裂 cracking
印刷产品上压痕、折痕边缘破裂,及烫印、压凹凸物表面破裂的现象。
注:修改CY/T60—2009,定义3.1。

3.4.6
漏烫 missingstamping
烫印图文缺失的现象。
注:修改CY/T60—2009,定义3.3。

3.5
成型质量不合格 formingnonconformity
印刷产品不满足各种成型效果和功能的质量规范的要求。

3.5.1
小页 shortpage
书册装订裁切后书芯内有的页张小于书册尺寸的现象。
注:修改GB/T9851.7—2008,定义7.7。
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3.5.2
出套 loosesewnsignature
锁线订中某一书帖串订线未拉紧或线扣不紧的现象。

3.5.3
扎豁 gaping
缝纫订装订过程中针孔之间连通并撕烂的现象。

3.5.4
露胶根 gumleaking
EVA型热熔胶胶订书刊中书页间粘接处露出背胶的现象。

3.5.5
掉页 pagepullingoff
书册装订完成后书芯中页张脱落的现象。
[GB/T9851.7—2008,定义7.5]

3.5.6
刀花 knifetrace
裁切边出现凹凸不平刀痕的现象。

3.5.7
破头 brokenend
裁切后的书背端出现破裂的现象。

3.5.8
连刀页 uncutpages
印刷产品裁切边页面连在一起的现象。

3.5.9
岗线 crestline
平装包封造成的书脊处凸出封面的楞线。
[GB/T30326—2013,定义3.15]

3.5.10
透楞 washboardeffect
裱贴纸箱的瓦楞纸楞峰从裱贴材料表面显现出来的现象。

3.5.11
露楞 fluteshowing
裱贴纸箱上裱贴材料不能完全遮盖瓦楞芯纸的现象。

3.5.12
盒脚漏洞 triplejunctiongap
纸盒折叠成型后三面结合角贴附不严,出现空洞的现象。

3.5.13
粘连 adhension
纸盒糊口粘合处溢胶造成粘膛的现象。

3.5.14
开胶 tackless
粘合处开裂的现象。

3.5.15
叼针眼破裂 pinholetearoff
报纸尾部叼针孔过大形成破损的现象。
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4 检验术语

4.1
检验 inspection
为确定产品或服务的各特性是否合格,测量、检查、测试或量测产品或服务的一种或多种特性,并且

与规定要求进行比较的活动。
[GB/T2828.1—2012,定义3.1.1]

4.2
样本 sample
取自一个批并且能提供该批信息的一个或一组产品。
[GB/T2828.1—2012,定义3.1.15]

4.3
样本量 samplesize
样本中所包含的单位产品的个数。
[GB/T2828.1—2012,定义3.1.16]

4.4
批 lot
汇集在一起的一定数量的某种产品、材料或服务。
[GB/T2828.1—2012,定义3.1.13]

4.5
检验批 inspectionlot
为实施抽样检查汇集起来的某种产品。
注:修改CY/T12—1995,定义2.2。

4.6
批量 lotsize
批中包含的单位产品的个数。
[GB/T2828.1—2012,定义3.1.14]

4.7
抽样方案 samplingplan
样本量和批接收准则的组合。
[GB/T2828.1—2012,定义3.1.17]

4.8
抽样程序 samplingprocedure
依据抽样方案获取样本的方法和过程。

4.9
不合格品 nonconformingitem
具有规定数量的A类、B类、C类不合格的产品。
注:修改GB/T2828.1—2012,定义3.1.7。

4.10
不合格判定数 rejectionnumber
作出批不合格判断样本中所不允许的最小不合格品数。
注:修改CY/T12—1995,定义2.12。
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4.11
批质量 lotquality
单个提交检验批的质量(用每百单位产品不合格品数表示)。
注:修改CY/T12—1995,定义2.9。

4.12
接收质量限 acceptancequalitylimit;AQL
当一个连续系列批被提交验收抽样时,可允许的最低平均质量水平。
注:修改GB/T2828.1—2012,定义3.1.26。

4.13
检验水平 inspectionlevel
提交检验批的批量与样本大小之间的等级对应关系。

4.14
正常检验 normalinspection
当过程平均优于接收质量限时,所使用的一种能保证批以高概率接收的抽样方案的检验。
[GB/T2828.1—2012,定义3.1.20]

4.15
成品 finishedproduct
完成规定的生产和检验流程,已办理入库手续的产品。
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