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说  明 

为规范从业者的从业行为，引导职业教育培训的方向，为职业技能鉴定提供

依据，根据《中华人民共和国劳动法》，适应经济社会发展和科技进步的客观需

要，立足培育工匠精神和精益求精的敬业风气，人力资源和社会保障部组织有关

专家，制定了《石膏制品生产工国家技能标准》（以下简称“标准”）。 

本标准以《中华人民共和国职业分类大典（2015 年版）》为依据，严格按照

《国家职业技能标准编制技术规程（2018 年版）》有关要求，以职业活动为导向，

职业技能为核心，对石膏制品生产工从业人员的职业活动进行了规范细致描述，

对各等级从业人员的技能水平和理论知识水平进行了明确规定。 

本《标准》负责起草单位：中国建筑装饰装修材料协会、甘肃省建材科研设

计院有限责任公司宁夏分公司 

本《标准》参加起草单位：北新集团建材股份有限公司、泰山石膏有限公司、

宁波万立杰普顺装饰材料有限公司、杰森石膏板（嘉兴）有限公司、秦长城新型

建材（天津）有限公司。 

本《标准》主要起草人员：王翠萍、翟建、牛国彩、宋晓英、杨正波、白宏

成、贾同春、任绪连、王瑞坤、郑建立、范元清。 

本《标准》审定人员：郭建军、马烈、孙江平、蔡金河、王永生。 

本《标准》在制订过程中，得到人力资源和社会保障部职业技能鉴定中心、

国家建材行业职业技能鉴定指导中心等专家的指导；同时，得到泰山石膏有限公

司、北新集团建材股份有限公司的大力支持，在此一并感谢。 

本《标准》业经人力资源和社会保障部批准，自公布之日起实施。 
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石膏制品生产工 

国家职业技能标准 

（2020 年版） 

 

1 职业概况 

1.1 职业名称 

石膏制品生产工 

1.2 职业编码 

    6-15-01-05 

1.3 职业定义  

    操作称量、搅拌等设备，将建筑石膏粉、水、外加剂等原料搅拌成石膏浆体，

并注入模具成型，脱模、干燥，制成石膏制品的人员。 

1.4 职业技能等级 

本职业共设五个等级，由低到高分别为：五级/初级工、四级/中级工、三级

/高级工、二级/技师、一级/高级技师。 

1.5 职业环境条件 

    室内外、常温、有轻度噪声，轻度粉尘。 

1.6 职业能力特征 

    具有一定的学习、表达和计算能力；具有敏锐的色觉、空间感及形体知觉；

手指、手臂灵活，动作协调。 

1.7 普通受教育程度 

   初中毕业（或相当文化程度）。 

1.8  职业技能鉴定要求 

1.8.1 申报条件 

具备以下条件之一者，可申报五级/初级工： 

（1）累计从事本职业或相关职业工作 1 年（含）以上。 

（2）本职业或相关职业学徒期满。 

具备以下条件之一者，可申报四级/中级工： 

（1）取得本职业或相关职业五级/初级工职业资格证书后，累计从事本职业
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或相关职业工作 4年（含）以上。 

（2）累计从事本职业或相关职业工作 6 年（含）以上。 

（3）取得技工学校本专业或相关专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在

校应届毕业生）；或取得经评估论证、以中级技能为培养目标的中等及以上职业

学校本专业或相关专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校应届毕业生）。 

具备以下条件之一者，可申报三级/高级工： 

（1）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格证书后，累计从事本职业

或相关职业工作 5年（含）以上。 

（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格证书，并具有高级技工学

校、技师学院毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校应届毕业生）；或取得本职

业或相关职业四级/中级工职业资格证书，并具有经评估论证、以高级技能为培

养目标的高等职业学校本专业或相关专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校

应届毕业生）。 

（3）具有大专及以上本专业或相关专业毕业证书，并取得本职业相关职业

四级/中级工职业资格证书后，累计从事本职业相关职业工作 2年（含）以上。 

具备以下条件之一者，可申报二级/技师： 

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格证书后，累计从事本职业

或相关职业工作 4年（含）以上。 

（2）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格证书的高级技工学校、技

师学院毕业生，累计从事本职业工作 3年（含）以上；或取得本职业预备技师证

书的技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作 2年（含）以上。 

具备以下条件者，可申报一级/高级技师： 

取得本职业或相关职业二级/技师职业资格证书后，累计从事本职业或相关

职业工作 4年（含）以上。 

1.8.2 鉴定方式 

（1）本职业鉴定方式分为：理论知识考试、技能考核以及综合评审。 

理论知识考试以笔试、机考等方式为主，主要考核从业人员从事本职业应掌

握的基本要求和相关知识要求。 

技能考核主要采用现场操作、模拟操作等方式进行，主要考核从业人员从事
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本职业应具备的技能水平。 

综合评审主要针对技师和高级技师，通常采取审阅申报材料、答辩等方式进

行全面评议和审查。 

（2）理论知识考试、技能考核和综合评审均实行百分制，成绩皆达 60 分（含）

以上者为合格。 

1.8.3 监考人员、考评人员与考生配比 

 理论知识考试中监考人员与考生配比不低于 1:15，且每个考场不少于 2名

监考人员；技能考核中考评人员与考生配比不低于 1:4，且考评人员为 3人以上

单数；综合评审委员为 3人以上单数。 

1.8.4 鉴定时间 

各等级理论知识考试时间均不少于 90min。 

实际操作技能考核时间不同等级分别为：五级/初级工不少于 120min，四级

/中级工不少于 120min，三级/高级工不少于 180min，二级/技师不少于 240min，

一级/高级技师不少于 240min。 

综合评审时间不少于 45min。 

1.8.5 鉴定场所设备 

    理论知识考试在标准教室进行；操作技能考核在实际操作生产工艺生产线上

进行，或安排在与生产实际相符的模拟操作场所进行。考试时应事先准备好必要

的工具、设备、仪器、生产记录器具等，同时做好质量检测的准备工作。 
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2 基本要求 

2.1 职业道德 

2.1.1 职业道德基本知识 

2.1.2 职业守则 

（1）遵纪守法，爱岗敬业。 

（2）工作认真，团结协作。 

（3）爱护设备，安全操作。 

（4）遵守规程，执行工艺。 

2.2 基础知识 

2.2.1 基础理论知识 

（1）石膏制品生产原材料的相关知识。 

（2）石膏制品生产的工艺原理。 

（3）石膏制品生产的工艺流程。 

（4）石膏制品生产的计量器具使用相关知识。 

（5）自动控制系统在石膏制品生产运用的基本知识。 

2.2.2 生产加工基础知识 

（1）识图基本知识。 

（2）常用设备分类、用途、基本结构及维护保养方法。 

（3）常用设备操作规程。 

2.2.3 电器电工知识 

（1）生产设备常用电器的种类、用途。 

（2）常用电器一般故障排除及维护保养方法。 

（3）安全用电知识。 

2.2.4 安全文明生产与环境保护知识 

（1）现场文明生产要求。 

（2）安全操作、风险识别控制与劳动保护知识。 

（3）环境保护知识。 

2.2.5 质量管理知识 

（1）企业的质量管理方针。 
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（2）岗位的质量管理要求。 

（3）岗位的质量保证措施与责任。 

2.2.6 相关法律、法规和标准要求知识 

（1）《中华人民共和国劳动法》 

（2）《中华人民共和国劳动合同法》 

（3）《中华人民共和国安全生产法》 

（4）《中华人民共和国产品质量法》 

（5）《中华人民共和国环境保护法》 

  



 7 

3   工作要求 

本标准对五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师、一级/高

级技师的技能要求和相关知识要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。 

3.1 五级/初级工 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

1. 

作 

业 

前 

准 

备 

1.1 劳动保

护与作业环

境准备 

1.1.1 能穿戴好个人劳动保护用品 

1.1.2 能准备配件和使用的工具、

器具 

1.1.1 岗位职责及安全操

作规程 

1.1.2 配件和工具、器具

的名称及作用 

1.2 作业技

术准备 

1.2.1 能读懂生产指令及设备操作

规程 

1.2.2 能进行各工序间的生产通讯

联系 

1.2.1 生产管理制度 

1.2.2 设备操作规程 

1.3 交接班 

1.3.1 能填写生产记录 

1.3.2 能对交接班记录分析判断生

产运行状况 

1.3.1 生产记录的填写方

法及要求 

1.3.2 岗位交接班制度 

2. 

生 

产 

运 

行 

操 

作 

2.1 原料配

制 

2.1.1 能按不同的工艺要求准备原

料 

2.1.2 能操作原料输送设备并进行

原料称重 

2.1.3 能识读配料系统的控制仪和

测量仪表的数据 

2.1.1 原料的名称及种类  

2.1.2 原料配制的工艺要

求 

2.1.3 配料系统的组成  

2.1.4 配料系统的测量仪

表、控制仪表的名称、作用

和使用方法 
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2.2 成型与 

脱模 

2.2.1 能对模具进行检查、准备和

清理 

2.2.2 能操作料浆混料设备制备料

浆 

2.2.3 能操作中小型简单模具进行

注浆、成型、整平、脱模 

2.2.4 能操作注浆、成型、脱模、

整平装置制备湿状制品 

2.2.5 能操作设备进行输送、切割

湿状制品 

2.2.6 能识读成型系统的控制仪表

及测量仪表的数据 

2.2.1 模具分类的基本知

识 

2.2.2 料浆混料设备的种

类、构造和工作原理 

2.2.3 中小型简单模具注

浆、成型、整平、脱模操作

方法 

2.2.4 成型工艺主要技术

指标 

2.2.5 输送、切割设备的

操作方法和注意事项 

2.2.6 成型系统的测量

仪表、控制仪表的名称、作

用及其使用方法 

2.3 干燥 

2.3.1 能操作干燥系统的设备，对

湿状制品进行干燥  

2.3.2 能识读干燥系统的控制仪表

和热工仪表的数据 

2.3.1 干燥系统监控仪

表、热工仪表的名称、作用

及使用方法 

2.3.2 湿状制品的干燥制

度 

2.4 修整与

包装 

2.4.1 能操作切边机对制品进行切

边 

2.4.2 能识读切边系统的控制仪表

的数据 

2.4.3 能进行制品的包装、堆垛、

入库及储存 

2.4.4 能根据产品性能指导产品

的搬运及运输 

2.4.1 切边系统控制仪表

的名称、作用及使用方法 

2.4.2 产品包装、储存的

基本知识 

2.4.3 产品搬运及运输的

相关知识 

3. 

设 

3.1 设备维

护和保养 

3.1.1 能准备设备维护及保养的材

料和工具、器具  

3.1.1 设备清洁的基本常

识 
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备 

维 

护 

及 

故 

障 

处 

理 

3.1.2 能进行生产系统的清洁及日

常的保养工作 

3.1.2 设备保养常识 

3.2 故障处

理 

3.2.1 能发现设备的“跑”“冒”

“滴”“漏”等常见的故障，并及时

报告 

3.2.2 能在发生严重故障时紧急

停机 

3.2.1 常见故障的识别方

法 

3.2.2 紧急停机的方法 

4. 

质 

量 

检 

测 

与 

控 

制 

 

4.1 原辅料

和成品质量

检测 

4.1.1 能判别原辅材料的外观质量 

4.1.2 能进行原辅材料、浆料、制

品化验的取样、留样 

4.1.1 原辅材料质量判别

基本方法 

4.1.2 原辅材料、浆料、

制品化验、检验基本方法 

4.2 生产过

程质量控制 

4.2.1 能判别浆料的稠度和均匀

度 

4.2.2 能鉴别制品常见外观缺陷 

4.2.3 剔除不合格产品 

4.2.1 浆料性能判别的基

本方法 

4.2.2 制品外观质量检

查基本方法 

4.2.3 不合格品的识别

和处理方法 
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3.2 四级/中级工 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

1. 

作 

业 

前 

准 

备 

1.1 劳动保护

与作业环境准

备 

1.1.1 能对劳动保护用品的准

备情况进行检查 

1.1.2 能进行作业前的生产安

全检查 

1.1.1 生产规章制度 

1.1.2 安全检查的主要

内容 

1.2 作业技术

准备 

1.2.1 能对设备、仪器、仪表及

自控系统的作业参数和质量控制

要求等进行核查 

1.2.2 能读懂各项工艺规程及

检验规程 

1.2.3 能识别各类添加剂 

1.2.1 各项作业的技术

参数  

1.2.2 工艺规程及检验

规程 

1.2.3 添加剂的种类和

特征 

1.3 交接班 

1.3.1 能根据生产记录、交接班

记录核算产量和原辅料、添加剂消

耗量 

1.3.2 能填写生产报表 

1.3.1 原辅料、添加剂消

耗量的核算知识 

1.3.2 生产报表填写方

法 

2. 

生 

产 

运 

行 

操 

作 

2.1 原料配制 

2.1.1 能按照不同规格产品的

工艺要求进行原料的配比 

2.1.2 能操作干料系统及湿料

系统不同形式的输送设备及计量

设备 

2.1.3 能按工艺要求定量加入

各种添加剂 

2.1.4 能按添加剂的多种制备

工艺制备添加剂 

2.1.1.原辅料、添加剂

的技术质量要求和作用 

2.1.2 原料配比参数知

识 

2.1.3 各种添加剂的制

备工艺 

2.1.4 配料系统的输送

设备、计量设备的名称、

性能 

2.2 成型与脱

模 

2.2.1 能操作中小型复杂模具

进行注浆、成型、整平、脱模 

2.2.2 能根据工艺要求使用脱

2.2.1 中小型复杂模具

注浆、成型、整平、脱模

操作方法 
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模剂 

2.2.3 能对中小型复杂模具进

行修整 

2.2.4 能根据设计工艺要求设

置成型系统技术参数 

2.2.5 能对制品成型质量进行

在线检测 

2.2.2 脱模剂分类及其

使用方法 

2.2.3 中小型复杂模具

的修整方法 

2.2.4 成型系统的技术

参数设置方法 

2.2.5 制品几何尺寸工

艺控制要求 

2.3 干燥 

2.3.1 能根据上下工序反馈的

信息调整干燥系统的技术参数 

2.3.2 能通过监控仪表监控石

膏湿状制品的干燥状况及输送速

度 

2.3.1 干燥设备的基本

构造和技术参数 

2.3.2 干燥设备的供热

方式与热量传递知识 

2.3.3 干燥系统微机控

制知识 

2.4 修整与包

装 

2.4.1 能根据工艺要求设置制

品输送方式及输送速度 

2.4.2 能调整制品的尺寸及外

观 

2.4.3 能选择不同的产品堆垛

方式  

2.4.1 切边系统的微机

控制知识 

2.4.2 堆垛方式的相关

知识 

3. 

设 

备 

维 

护 

及 

故 

障 

处 

3.1 设备维护

和保养 

3.1.1 能识别不同类别的润滑

剂和润滑点位 

3.1.2 能对生产系统的各种设

备进行润滑 

3.1.1 常见润滑油的种

类、用途及使用方法 

3.1.2 生产设备的润滑

点位 

3.2 故障处理 

3.2.1 能根据设备运行状态及

工艺参数变化判断设备的常见故

障 

3.2.2 能检查和更换设备的易

损件 

3.2.1 常见故障的判断

方法 

3.2.2 设备易损件更换

方法 
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理 

4. 

质 

量 

检 

测 

与 

控 

制 

 

 

4.1 原辅料和

成品质量控制 

4.1.1 能对原辅材料质量进行

检测与判断 

4.1.2 能对制品外观质量进行

检测与判等 

4.1.1 原辅材料质量进

行岗位检测基本方法 

4.1.2 质量检测、判断

等、分类及标识基本方法 

 

4.2 生产过程

质量控制 

4.2.1 能对浆料性能进行调整 

4.2.2 能对生产工序进行检查，

防止不合格品的产生 

4.2.3 能及时反馈质量问题 

4.2.1 调整料浆性能的

方法 

4.2.2 生产工序检测方

法 

4.2.3 不合格品的识别

和处理方法  
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3.3 三级/高级工 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

1. 

作 

业 

前 

准 

备 

1.1劳动保护与

作业环境准备 

1.1.1 能对操作场所、设备、人

员进行全面检查和监督 

1.1.2 能检查确定各摩擦部位

的润滑系统、控制系统的电路、仪

表是否良好 

1.1.3 能检查安全和环保设施

运行状况 

1.1.1设备巡检路线和

检查内容 

1.1.2安全和环保设施

检查要点 

1.2作业技术准

备 

1.2.1 能做好生产前各工序衔

接和物料、设备等的准备工作 

1.2.2 能读懂各生产工序机械

设备结构图 

1.2.1各工序段的工艺

原理 

1.2.2设备结构图的识

读方法 

1.3 交接班 

1.3.1 能根据生产报表核算设

备的生产能力及动力消耗 

1.3.2 能进行生产效率分析 

1.3.1设备生产能力及

动力消耗的核算知识 

1.3.2生产定额管理知

识 

2. 

生 

产 

运 

行 

操 

作 

2.1 原料配制 

2.1.1 能操作微机化电子秤及

调速计量泵进行原辅料的计量 

2.1.2 能分析影响原料配比的

主要因素，并采取相应的措施 

2.1.3 能根据生产不同规格产

品的要求随时调整原料的配比参

数 

2.1.4 能根据相关工序反馈的

信息调整配料 

2.1.1原料配合比对产

品性能和生产的作用及

意义 

2.1.2影响配比的主要

因素 

2.1.3配料系统的微机

控制知识 

2.1.4配料系统的设备

技术参数和知识 
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   2.2 成型与脱

模 

2.2.1 能操作大型复杂模具进

行注浆、成型、整平、脱模  

2.2.2 能对大型复杂模具进行

修整 

2.2.3 能操控成型系统的微机

控制设备运行 

2.2.4 能根据监控仪表、相关工

序反馈的信息及成型岗位检测结

果及时调整成型参数 

2.2.1大型复杂模具注

浆、成型、整平、脱模操

作方法 

2.2.2大型复杂模具的

修整方法 

2.2.3大型复杂模具脱

模的操作方法和注意事

项 

2.2.4成型系统的微机

监控知识 

2.3 干燥 

2.3.1 能分析影响干燥质量的

因素，并采取相应的措施 

2.3.2 能操作不同类型的干燥

设备、干燥湿状制品 

2.3.1.影响干燥质量

的因素 

2.3.2.干燥设备的种

类及工作原理 

2.3.3.湿状制品干燥

的基本理论 

2.4修整与包装 

2.4.1.能根据生产不同的规格

产品的要求及时调整修边系统的

参数 

2.4.2 能操控修边包装系统的

控制设备 

2.4.1 切边、包装系统

设备的工作原理  

2.4.2 .切边、包装系

统的微机操作知识 

3. 

设 

备 

维 

护 

及 

故 

障 

3.1设备维护和

保养 

3.1.1 能根据设备运行状况提

出生产设备及辅助设备的维修建

议 

3.1.2 能对生产系统的各种设

备进行系统的维护和保养 

3.1.1 设备维护、保养

的基本知识 

3.1.2设备管理基本知

识 

3.2 故障处理 

3.2.1 能查找、分析设备常见故

障产生原因 

3.2.1 能排除设备的常见故障 

3.2.1设备常见故障产

生的原因 

3.2.2设备常见故障的
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处 

理 

处理方法 

 

4. 

质 

量 

检 

测 

与 

控 

制 

 

4.1原辅料和成

品质量检测 

4.1.1 能完成制品的化验、检验 

4.1.2 能配合按照产品标准对

制成品内在质量进行检测。 

4.1.3 能填写检验报告 

4.1.1 化验、检验规程 

4.1.2 能配合成品入

库、产品出厂、售后服务

流程 

4.2生产过程质

量控制 

4.2.1 能完成料浆、半成品的质

量检测 

4.2.2 能对质量信息进行分析

4.2.3 能根据岗位检测、工序检

测进行生产运行调整控制 

 

4.2.1 生产质量运行调

整控制基本方法 

4.2.2 质量报告基本方

法 
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3.4 二级/技师 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

1. 

作 

业 

前 

准 

备 

1.1 劳动保护与

作业环境准备 

1.1.1能排除安全生产和环境

保护设施存在的隐患 

1.1.2能解决生产运行前存在

的疑难问题 

1.1.1 安全事故分析的

知识 

1.1.2 生产现场的要求 

1.2 作业技术准

备 

1.2.1能绘制生产工艺流程图  

1.2.2 能读懂设备装配图 

1.2.1 工艺流程图绘制

方法 

1.2.2 设备装配图的基

本知识 

2. 

生 

产 

运 

行 

操 

作 

2.1 原料配制 

2.1.1.能根据现有的各种添

加剂的品质，能通过试验提出原

料配比方案的改进意见 

2.1.2 能进行配料系统主、辅

设备的安装和调试 

2.1.1. 原料性能与产

品质量的关系 

2.1.2 石膏的水化原理 

2.1.3 配料系统的主、辅

设备安装、调试和验收的

基本知识 

2.2 成型与脱模 

 

2.2.1能分析影响料浆技术性

能的因素，并采取有效的预防措

施 

2.2.2能在现有的成型工艺基

础上提出对成型方案的改进意

见    

2.2.3 能进行料浆混合机、成

型设备及其辅助设备的安装、调

试和验收。 

2.2.4能使用新配方试制产品 

2.2.1 料浆的技术性能

指标 

2.2.2 影响料浆技术性

能的因素             

2.2.3 制品的成型工艺

设计知识 

2.2.4 料浆混合机、成型

设备及其辅助设备安装、

调试和验收的基本知识 

2.3 干燥 
2.3.1能进行干燥系统的简单

热工计算 

2.3.1 干燥系统的热工

计算知识 
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2.3.2能提出对现有干燥方案

的改进意见 

2.3.3 能进行干燥系统主、辅

设备的安装、调试和验收 

2.3.2 干燥系统主、辅设

备安装、调试和验收的基

本知识 

 

3. 

设 

备 

维 

护 

及 

故 

障 

处 

理 

3.1 设备维护和

保养 

3.1.1 能进行生产设备中、大

修时的材料、工具、器具和场地

的准备与组织工作 

3.1.2能制定设备系统的维护

和保养计划 

3.1.1 设备安装与修理

知识 

3.1.2 设备维护和保养

计划的编制方法 

3.2 故障处理 

3.2.1能判断设备的疑难故障 

3.2.2能分析设备疑难故障产

生原因 

3.2.3能对生产设备提出改进

建议 

3.2.1 疑难故障的判断

方法 

3.2.2 设备疑难故障的

产生原因 

4. 

质 

量 

检 

测 

与 

控 

制 

 

4.1 原辅料和成

品检测 

4.1.1 能制定原辅料检验的

操作规程 

4.1.2能制定制成品检验的操

作规程 

4.1.1 原辅料检验基本

知识 

4.1.2 制成品检验的操

作规程基本知识 

4.2 生产过程质

量控制 

4.2.1 能组织开展 QC 小组活

动 

4.2.2能配合质量管理体系运

行 

4.2.1 QC 小组基本方法 

4.2.2 质量管理手册 

5. 

培 

训 

与 

5.1 培训指导 

5.1.1能指导初级工、中级工、

高级工的实际操作 

5.1.2 能对初级工、中级工、

高级工进行业务培训 

5.1.1 理论知识培训的

基本知识 

5.1.2 实际操作技能培

训的基本方法 
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管 

理 

5.2 技术管理 

5.2.1 能贯彻各项质量标准 

5.2.2能组织有关人员协同作

业 

5.2.3能对制品生产工艺和操

作规程提出修改建议 

5.2.1 生产管理的基本

知识 

5.2.2 产品的质量标准、

质量分析与控制方法 
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3.5 一级/高级技师 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

1. 

作 

业 

前 

准 

备 

1.1 劳动保护与作

业环境准备 

1.1.1 能对生产全过程的技

术要求进行全面检查、监督 

1.1.2 能对安全文明生产、

环保设施进行全面检查、监督 

1.1.1企业劳动保护与

安全生产规章制度 

1.1.2企业文明生产的

要求 

1.2 作业技术准备 

1.2.1 能查阅并应用国内外

石膏制品新技术、新工艺、新

材料和新设备技术资料  

1.2.2 能对生产系统的在线

质量监控进行全面的检查 

1.2.1“四新”技术的

有关知识  

1.2.2生产系统的在线

质量监控的知识 

2. 

生 

产 

运 

行 

操 

作 

2.1 原料配制 

2.1.1.能对原料配比方案的

改进意见进行审定 

2.1.2 能对影响产品质量的

原料配料工艺和设备进行改进 

2.1.3 能运用、推广先进的

配料工艺 

2.1.4 能进行新产品原料配

比的试验工作 

2.1.1原料配料的工艺

设计知识 

2.1.2产品的配方工艺

知识 

2.1.3先进的配料工艺

的运用知识 

2.2 成型与脱模 

 

2.2.1 能对成型方案的改进

意见进行审定 

2.2.2 能对影响产品质量的

成型工艺和设备进行改进

2.2.3 能进行新产品成型的试

验工作 

2.2.3 能运用、推广先进的

成型工艺 

2.2.1运用先进成型工艺

的知识 

2.2.2新产品成型技术的

知识 

2.3 干燥 2.3.1 能运用统计分析方法 2.3.1新产品干燥技术
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根据干燥数据分析变化趋势，

发现潜在问题并制定预防和改

进措施 

2.3.2 能进行新产品的干燥

试验工作 

2.3.3 能对影响产品质量的

干燥工艺和设备进行改进 

知识 

2.3.2运用先进干燥工

艺的知识 

3. 

设 

备 

维 

护 

及 

故 

障 

处 

理 

3.1 设备维护和保养 

3.1.1 能组织实施设备维护

保养计划 

3.1.2 能进行设备维护和保

养的现场管理 

3.1.3 能对大修后的设备进

行验收 

3.1.1组织实施设备维

护和保养计划的具体方

法 

3.1.2设备大修后的验

收注意事项 

3.2 故障处理 

3.2.1 能提出预防设备发生

疑难故障的具体措施 

3.2.2 能编写事故报告 

3.2.1疑难故障的处理

方法 

3.2.事故报告的主要

内容和编写要求 

4. 

质 

量 

检 

测 

与 

控 

制 

4.1 原辅料和成品

检测 

4.1.1 能确定新型辅料、添

加剂的检测方法 

4.1.2 能编制新产品的检测

方案 

4.1.1 GB/T19001 标准

基本知识 

4.1.2 GB/T19001 质量

管理体系要求 

4.1 生产过程质量

控制 

4.2.1 能编制质量管理手册 

4.2.2 能依据质量管理体系

进行内部审核 

4.2.1 综合管理体系

文件    

4.2.2 GB/T19011 管理

体系审核指南 

5. 

培 

训 

与 

5.1 培训指导 

5.1.1 能编制培训教案、讲

义 

5.1.2 能编写培训计划、培

训大纲 

5.1.1理论教学和实操

教学的方法与技巧 

5.1.2培训讲义的编制

方法 
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管 

理 

5.2 技术管理 

5.2.1 能利用互联网平台进

行信息检索、查询 

5.2.2 能承担新产品研发试

制与技术攻关 

5.2.3 能对生产现场管理提

出改进方案 

5.2.1利用互联网平台

进行信息检索、查询的方

法 

5.2.2技术攻关课题总

结报告的编写要求与方

法 
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5.权重表 

5.1 理论知识权重表 

      技能等级  

 

项目 

五级/ 

初级工 

（%） 

四级/ 

中级工 

（%） 

三级/ 

高级工 

（%） 

二级/ 

技师 

（%） 

一级/ 

高级技师

（%） 

基本 

要求 

职业道德 5 5 5 5 5 

基础知识 15 15 15 10 5 

相 

关 

知 

识 

要 

求 

作业前准备 20 15 15 10 10 

生产运行操作 40 40 35 25 25 

设备维护及故障处理 10 15 15 20 15 

质量检测与控制 10 10 15 15 15 

培训与管理 - - - 15 25 

合计 100 100 100 100 100 

5.2 技能要求权重表 

        技能等级  

 

项目 

五级/ 

初级工 

（%） 

四级/ 

中级工 

（%） 

三级/ 

高级工 

（%） 

二级/ 

技师 

（%） 

一级/ 

高级技师

（%） 

作业前准备 25 20 15 5 5 

生产运行操作 55 50 45 35 30 

设备维护及故障处理 10 20 25 20 20 

质量检测与控制 10 10 15 15 15 

培训与管理 - - - 25 30 

合计 100 100 100 100 100 

 


